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1- CONSEGNA E GARANZIA
1.1 - PREMESSA

A ATTENZIONE!

La simbologia utilizzata nel presente manuale intende richiamare lattenzione del lettore su punti ed
operazioni pericolose per 'incolumita personale degli operatori o che presentano rischi di danneggiamento
alla macchina stessa. Non operare con la macchina se non si € certi di aver compreso correttamente quanto
evidenziato in tali note.

A ATTENZIONE!

Alcune illustrazioni contenute nel presente manuale, per motivi di chiarezza, rappresentano la macchina o
parti di essa con pannelli o carter rimossi. Non utilizzare la macchina in tali condizioni, ma solamente se
provvista di ogni protezione correttamente montata e perfettamente funzionante. Il costruttore vieta la
riproduzione, anche parziale, del presente manuale ed il suo contenuto non puo essere utilizzato per scopi
non consentiti ad esso. Ogni violazione sara perseguita a norma di legge.

1.2- CONSERVAZIONE E IMPIEGO DEL PRESENTE MANUALE

Lo scopo del presente manuale € di portare a conoscenza della macchina mediante testi e figure di
chiarimento, le prescrizioni ed i criteri essenziali relativi al trasporto, alla movimentazione, all’'uso e alla
manutenzione della macchina stessa. Prima di utilizzare la macchina leggere quindi attentamente questo
manuale. Conservarlo con cura nei pressi della macchina, in luogo facilmente e rapidamente raggiungibile
per ogni futura consultazione. Se il manuale venisse smarrito o deteriorato, richiedere una copia al Vostro
rivenditore o direttamente al fabbricante. In caso di cessione della macchina, segnalare al costruttore gli
estremi ed il recapito del nuovo proprietario. Il manuale rispecchia lo stato della tecnica al momento della
commercializzazione della macchina e non pud essere considerato inadeguato se a seguito di nuove
modifiche ha subito successivi aggiornamenti. A tale proposito il fabbricante siriserva il diritto di aggiornare
la produzione ed i relativi manuali senza U'obbligo di aggiornare produzione e manuali precedenti, se non in
casi eccezionali. In caso di dubbio consultare il centro assistenza piu vicino o direttamente la ditta
costruttrice. Il costruttore € teso alla continua ottimizzazione del proprio prodotto. Per tale motivo la ditta
costruttrice € ben lieta di ogni segnalazione o proposta tesa al miglioramento della macchina e/o del
manuale. La macchina & stata consegnata all’utente alle condizioni di garanzia valide al momento
dell’acquisto. Per ogni chiarimento, contattare il vostro fornitore.

1.3- GARANZIA

Per nessun motivo Uutente & autorizzato alla manomissione della macchina. Ad ogni anomalia riscontrata,
rivolgersi alla ditta costruttrice. Ogni tentativo di smontaggio, di modifica o in generale di manomissione di
un qualsiasi componente della macchina da parte dell’utilizzatore o da personale non autorizzato
comportera la decadenza della Dichiarazione di Conformita redatta ai sensi della Direttiva CEE 2006/42, ne
invalidera la garanzia e sollevera la ditta costruttrice da ogni responsabilita circa gli eventuali danni sia a
persone che a cose derivanti da tale manomissione. Il fabbricante si ritiene altresi sollevato da eventuali
responsabilita nei seguenti casi:
- Non corretta installazione.
- Uso improprio della macchina da parte di personale non istruito adeguatamente.
- Uso contrario alle normative vigenti nel paese di utilizzo.
- Mancata o maldestra manutenzione.
- Utilizzo di ricambi non originali e non specifici per il modello.
- Inosservanza totale o parziale delle istruzioni.
| seguenti componenti della macchina non rientrano nelle condizioni generali di garanzia in quanto soggetti
a normale usura:

- Barra saldante

- Guarnizione camera del vuoto
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1.4-DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

La macchina viene fornita come unita singola, gia assemblata con tutti i componenti. E formata da:

- Parte fissa, che contiene i moduli di potenza della macchina e garantisce il grip con il piano di lavoro.

- Parte mobile, necessaria all’inserimento dei prodotti da confezionare ed alla tenuta del vuoto.

Evitare di intervenire in alcun modo sulle parti della macchina, se non nei casi di manutenzione ordinaria
previsti dal presente manuale. Si consiglia di incaricare la casa produttrice oppure un centro assistenza per
qualsiasi intervento necessario.

1.5-USO PREVISTO

La macchina & stata progettata e realizzata per il confezionamento sottovuoto di prodotti contenuti in buste
goffrate. Deve essere utilizzata in ambienti professionali ed il personale destinato al suo utilizzo deve operare
nel settore e deve aver letto e compreso il presente manuale. Usare la macchina appoggiata su un piano di
lavoro idoneo, pulito e asciutto.

1.6 - USI NON CONSENTITI

La macchina deve essere utilizzata solamente per gli scopi espressamente previsti dal costruttore.

In particolare:

- Non utilizzare la macchina se non € stata correttamente installata con tutte le protezioni integre e
correttamente montate per evitare il rischio di severe lesioni personali.

- Non accedere ai componenti elettrici senza avere in precedenza scollegato la macchina dalla linea di
alimentazione elettrica: si rischia la folgorazione.

1.6.1 - PRESCRIZIONI DI SICUREZZA

- Non eseguire alcun intervento senza preventiva autorizzazione

- Rispettare le procedure date per la manutenzione e l’assistenza tecnica

- Non indossare capi di vestiario non conformi alle norme antinfortunistiche

Consultare il datore dilavoro circa le prescrizioni di sicurezza vigenti e i dispositivi antinfortunistici da adottare
- Non awvviare la macchina in avaria

Prima di usare la macchina, accertarsi che qualsiasi condizione pericolosa per la sicurezza sia stata
opportunamente eliminata.

In presenza di qualsiasi irregolarita, arrestare la macchina e avvertire i responsabili della manutenzione

- Non consentire al personale non autorizzato di intervenire sulla macchina.

In caso di folgorazione, € necessario isolare la vittima dalla fonte di corrente nel pit breve tempo possibile.
Per compiere questa operazione, € preferibile intervenire sul selezionatore magnetotermico; se fosse invece
necessario intervenire sulla vittima, € bene ricordare che senza lutilizzo di attrezzi isolanti (bastoni di legno o
di pvc, stoffa, cuoio, ecc....), voi stessi rimarreste a vostra volta folgorati.

E opportuno far intervenire prontamente personale medico e ricoverare il paziente in ambiente ospedaliero.

1.6.2-CONDIZIONI AMBIENTALI
La macchina & stata progettata per lavorare in ambienti la cui temperatura sia compresa tra +5°C e +40°C,
con umidita relativa del 50%.

1.6.3 - ILLUMINAZIONE

Il luogo di installazione della macchina deve avere sufficiente luce naturale ed illuminazione artificiale
conforme alle norme vigenti nel paese di installazione della confezionatrice. In ogni caso, Uilluminazione
dovra essere uniforme e garantire una buona visibilita in ogni punto della macchina e non dovra creare riflessi
pericolosi. Lilluminazione dovra consentire un’individuazione chiara dei pulsanti di avvio e di arresto.
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1.7 - DATI ANAGRAFICI

Una esatta descrizione del “Modello”, del “Numero di matricola” e “dell ’Anno di costruzione” della macchina
facilitera risposte rapide ed efficaci da parte del nostro servizio di assistenza.

Si raccomanda di indicare il modello della macchina e il numero di matricola ogni volta che si contatta il
servizio di assistenza. Rilevare i dati della targa rappresentata in fig. 1.7.1. Come promemoria suggeriamo di
scrivere i dati della vostra macchina nel riquadro di seguito. :

fig. 1.7.1

A ATTENZIONE!
Non alterare per nessun motivo i dati riportati sulla targhetta.

1.7.1 -TARGHE DI AVVERTENZA E DI PERICOLO

&ATTENZIONE!

Con la macchina allacciata alla rete elettrica non intervenire sui componenti elettrici. Si rischia la fol-
gorazione. Rispettare le avvertenze richiamate dalla targa dati. Linosservanza pu0 causare lesioni personali.
Accertarsi che la targa sia sempre presente e leggibile. In caso contrario applicarla o sostituirla.

A: Nome prodotto
B: Numero seriale

FA.C.E.M.S.p.a. C: Anno di costruzione
D: Modello confezionatrice
e A E: Potenza assorbita

S/N: B AA <3 E F: Tensione elettrica

Year: C G: Portata della pompa
Model:D H: Frequenza elettrica
Power input: E Tension:F I: Depressione massima
L/min: G Frequency: H J: Modello fusibile
Max depressure: | Fuse:)J

A
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1.8 -PROTEZIONI E DISPOSITIVI DI SICUREZZA

AATTENZIONE!

Prima di procedere all’'uso della macchina accertarsi del
corretto posizionamento ed integrita dei dispositivi di
sicurezza. Verificare all’inizio di ogni turno di lavoro la loro
presenza ed efficienza. In caso contrario avvertire il
responsabile alla manutenzione. | dispositivi di sicurezza
sono: (vedifig. 1.8.1)

Fig. 1.8.1

1 - Carter di protezione dai componenti elettrici

La macchina viene chiusa da un carter (1) che impedisce l’'accesso involontario ai componenti elettrici.

2 - Sportello

La scheda elettronica della macchina riconosce la posizione dello sportello (2) ed impedisce di effettuare la
saldatura quando lo sportello € aperto, evitando cosi ustioni.

3 -Collegamento alla messa a terra

La presenza della vite con impronta a croce (3) ed il suo corretto fissaggio indicano il corretto collegamento
della macchina alla messa a terra.

L’impianto elettrico dell’area di lavoro a cui é collegata la macchina deve essere correttamente funzionante
e deve essere presente ed efficiente la messa a terra.

AATTENZIONE!
Non manomettere in nessun caso i dispositivi di sicurezza.

1.9- POSTAZIONE DI LAVORO
La corretta postazione che l'operatore deve occupare € indicata dalla fig. 1.9.1

1.10 - VIBRAZIONI

Le vibrazioni che la macchina trasmette al banco non sono significative.

| 4 piedi in gomma antiscivolo, oltre ad evitare danneggiamenti del piano di lavoro,
hanno anche la funzione di smorzare ogni vibrazione che potrebbe presentarsi.
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2 - CARATTERISTICHE TECNICHE

2.1 - PARTI PRINCIPALI
Per facilitare la comprensione del manuale sono di seguito elencati e rappresentati in fig. 2.1.1 i principali
componenti della macchina.

Fig.2.1.1

—

Carter di protezione

)

2) Sportello con guarnizione

3) Vaschetta estraibile

4) Barra saldante

5) Doccetta (solo su T-43)

6) Tasto RESET

7) Tasto ASPIRAZIONE (solo su T-43)

8) Tasto SALDATURA

9) Display

10) Presa a scatto per cavo di alimentazione

11) Vite connessione messa a terra

12) Coperchio inferiore (accesso fusibile)
3

13) Piede di sostegno x4
14) Interruttore generale ON/OFF
15) Base

16) Cavo di alimentazione

2.2 - CARATTERISTICHE TECNICHE

MODELLO Unita di misura | T-40 T-43

Alimentazione \ 220-240 220-240

Potenza assorbita w 500 500

Corrente assorbita A 2,5 2,5

Potenza motore (pompa) W 75 75

Portata (pompa) L/min 22 22

Larghezza camera del vuoto mm 420 420

Larghezza saldatura mm 2 saldature da 3mm 2 saldature da 3mm
Aspirazione nei vasi Si/No No Si
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2.3-DIMENSIONI E PESO DELLA MACCHINA

2.4-LIVELLO DEL RUMORE EMESSO

MODELLO | T-40 | T-43

w 48 cm | 48 cm
D 28cm | 28 cm
H 14cm | 15cm
PESO 7,9Kg | 8,5Kg

| rilevamenti del rumore emesso dalla macchina indicano che il livello di rumorosita e inferiore a 70dBA.

2.5-SCHEMA ELETTRICO

D

220-240V
50 Hz

Solenoid E:]%
valve

Electronical board

Motor
pump

—— - -

Button 1 Button 2 Button 3
(T-43)

Linear
transformer

Sealing rod
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3-COLLAUDO, TRASPORTO, CONSEGNA E INSTALLAZIONE

3.1-COLLAUDO

La macchina in vostro possesso &€ stata collaudata presso i nostri stabilimenti per verificarne il buon
funzionamento e la corretta fabbricazione.

3.2-CONSEGNA E MOVIMENTAZIONE DELLA MACCHINA

Tutto il materiale spedito € stato accuratamente controllato prima della consegna allo spedizioniere.

Salvo diversi accordi con il Cliente o trasporti particolarmente onerosi, la macchina viene imballata con
nylon, polistirolo e cartone. Le dimensioni dell’imballo sono riportate in fig. 3.2.1

A 33cm La dimensione della scatola
non cambia tra T-40 e T-43:
/ B 56 cm
wed | C
: C 22cm
A
Fig. 3.2.1

Al ricevimento della macchina, verificare Uintegrita dell’imballo. In presenza di danni all’imballo, firmare al
trasportatore la bolla di ricevimento con la notazione del tipo: “Accetto, con riserva...” e la motivazione.
Aperto Uimballo, in presenza di componenti della macchina realmente danneggiati fare segnalazione al
corriere e al fornitore entro tre giorni dalla data indicata sui documenti.

3.3-INSTALLAZIONE

AATTENZIONE!

La zona dove siintende installare la macchina deve essere piana e solida. Inoltre, occorre posare la macchina
mantenendo ampio spazio intorno ad essa. Questo consente maggiore manovrabilita nelle fasi di lavoro e
garantisce l'accesso nei successivi interventi di manutenzione. Predisporre intorno alla macchina un’idonea
illuminazione per garantire la corretta visibilita all’operatore adibito all’utilizzo della macchina.

3.3.1-SMALTIMENTO IMBALLI
| componenti dell’'imballo come cartone e nylon sono prodotti assimilabili ai rifiuti solidi urbani. Possono
quindi essere smaltiti liberamente. Il polistirolo & un materiale inquinante che, se bruciato, produce fumi
tossici. Non bruciare e non disperdere nell’lambiente ma smaltire secondo le leggi vigenti. Nel caso in cui la
macchina venga consegnata in paesi dove esistono norme particolari, smaltire gli imballi secondo quanto
prescritto dalle norme in vigore.

10
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3.4-ALLACCIAMENTO ALL'IMPIANTO ELETTRICO

AATTENZIONE!

Verificare che la linea elettrica di alimentazione corrisponda al valore riportato sulla targa di identificazione
della macchina (fig.1.7.1). Ogni intervento deve essere eseguito solamente da personale specializzato ed
espressamente autorizzato dal responsabile preposto. Effettuare il collegamento ad una rete provvista di
presa di messa a terra efficiente.

3.4.1-CAVO DI ALIMENTAZIONE

In questo allestimento la macchina & fornita di un cavo di alimentazione di sezione 3 x 0,75 e di lunghezza
circa di 2 metri. Allacciare il cavo alla rete di alimentazione monofase da 220-240 V 50 Hz. In allestimenti con
voltaggi diversi da quelli citati, consultare il costruttore.

Nel caso si debba utilizzare una prolunga di alimentazione, utilizzare un cavo della stessa sezione di quello
installato dal costruttore o maggiore. Utilizzare un cavo sempre provvisto di messa a terra efficiente.

4 - COMANDI

4.1-ELENCO COMANDI

14

La confezionatrice € dotata di interruttore generale (14) che, se commutato nella posizione (O), non consente
lalimentazione della macchina; se commutato nella posizione (1) con il cavo di alimentazione collegato alla
rete, la macchina viene alimentata.

| tasti 6, 7 e 8 sono dotati di LED, si occupano di:

6-Tasto RESET. ILLED deltasto 6 acceso sta aindicare che la macchina € alimentata. Durante lo svolgimento
di qualsiasi ciclo di lavoro, & possibile premere il tasto RESET per arrestare il ciclo in esecuzione.

7 - Tasto ASPIRAZIONE (PRESENTE SOLO SUL MODELLO T-43). Il tasto ASPIRAZIONE, se premuto, esegue
iLciclo di sola aspirazione (vedipar. 6.3). ILLED del tasto 7 acceso sta ad indicare che la pompa di aspirazione
e alimentata.

8 — Tasto SALDATURA. Il pulsante SALDATURA, se premuto a lungo, consente di entrare nelle impostazioni
>TEMPO DI SALDATURAK (vedi par. 6.3). Se premuto durante un ciclo automatico, esegue istantaneamente
la saldatura, rendendo cosi il ciclo di lavoro da automatico a manuale.

5-AVVIAMENTO E ARRESTO

5.1 - VERIFICA PRESENZA ED EFFICIENZA DELLE PROTEZIONI E DELLE SICUREZZE

Verificare prima di ogni turno di lavoro la presenza e Uintegrita del carter in acciaio inox; verificare anche la
presenza della vite di collegamento alla messa a terra.

Si rende necessario anche verificare sempre Uintegrita del cavo di alimentazione.

11
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5.2 - AVVIAMENTO

Collegare il cavo di alimentazione alla presa a pannello ed alla presa a muro dell’'impianto elettrico;
commutare Uinterruttore generale sulla posizione “I”. Si accendera il LED del primo tasto (RESET) (6)
indicando che la confezionatrice € alimentata.

5.3- ARRESTO

Se si vuole arrestare la macchina durante U'esecuzione di un qualsiasi ciclo, &€ necessario premere il tasto
RESET (6) per interrompere il ciclo in corso e per potere aprire lo sportello liberando la busta in lavorazione;
dopodiché sara sufficiente commutare Uinterruttore generale sulla posizione “O” e scollegare il cavo di
alimentazione dalla presa.

6 -USO DELLA MACCHINA
6.1 - PRESCRIZIONI

AATTENZIONE!

Solamente il personale autorizzato puo intervenire sulla macchina. Prima di iniziare 'uso Uoperatore deve
assicurarsi che tutte le protezioni siano al loro posto e che i dispositivi di sicurezza siano presenti ed efficienti.
In caso contrario spegnere la macchina e rivolgersi al preposto alla manutenzione.

6.2 - CONDIZIONE DI UTILIZZAZIONE

Essendo la presente macchina progettata specificatamente per il confezionamento sottovuoto di alimenti
contenuti all’interno di buste goffrate e/o vasi con coperchio (modello T-43), si sconsiglia 'uso della stessa
per usi diversi dalla sua funzione originale.

Si avverte quindi che ogni uso improprio o comunque di genere diverso, oltre a far decadere il diritto di
garanzia (leggere le condizioni della stessa sul certificato allegato in ogni macchina), puo recare danno ai
componenti con conseguente impossibilita di svolgimento della funzione cui & destinata oppure generare
potenziali condizioni di rischio per lutilizzatore. La F.A.C.E.M. Spa - TRE SPADE - non si ritiene responsabile
per incomplete od errate traduzioni in altra lingua di queste istruzioni.

DESCRIZIONE

La macchina viene fornita come unita singola, gia assemblata con tutti i componenti.

E composta da una parte fissa che garantisce la stabilita della confezionatrice sul piano di lavoro grazie ai 4
piedi in gomma antiscivolo e da una parte mobile che consente Uinserimento e la rimozione delle buste
contenenti il prodotto da confezionare. La parte mobile (ovvero lo sportello) garantisce la tenuta del vuoto
durante la lavorazione.

La macchina & dotata di una vaschetta estraibile (3) (all’interno della camera del vuoto) necessaria a
proteggere la pompa di aspirazione da eventuali gocce di liquido o piccole parti di prodotto che potrebbero
essere aspirate causando il danneggiamento della pompa. Il lavaggio della vaschetta estraibile pud essere
effettuato in lavastoviglie.

Per limitare gli ingombri della confezionatrice, quando non viene utilizzata & possibile rimuovere
completamente il cavo di alimentazione estraendolo dalla presa a muro e dalla spina a scatto presente sulla
scocca della macchina. Non tirare il cavo e/o Uapparecchio per la rimozione, potrebbero verificarsi dei
danneggiamenti. Estrarre il cavo dalla presa di alimentazione impugnando la parte finale (e piu solida).
Fig.6.2.1
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6.3-USO DELLA MACCHINA

MESSA IN FUNZIONE (vedi fig. 2.1.1)

Estrarre la confezionatrice dall’imballo e posizionarla sul piano di lavoro (idoneo, pulito e asciutto). Prelevare
ilcavo di alimentazione (16) dalla scatola e, dopo essersi assicurati del corretto funzionamento dell’'impianto
elettrico, collegare il cavo di alimentazione alla presa a scatto (10). Commutare Uinterruttore generale (14)

sulla posizione “I”. Si accendera il LED del tasto RESET (6) indicando che la macchina € alimentata.

CICLO AUTOMATICO
1.

Inserire il contenuto desiderato nella
busta di misura appropriata (per le
diverse misure rivolgersi ai punti
vendita autorizzati)

Posizionare il sacchetto con
Uimboccatura all’interno della camera
del vuoto (3) avendo cura di inserire
completamente Uapertura del

sacchetto all’interno della camera del vuoto orientandolo con la parte goffrata verso Ualto (vedi

fig. 6.3.1). Tenere il contenuto della busta lontano dalla barra saldante (4); eventualmente sostituire
la busta con una di maggiori dimensioni se il contenuto risulta essere di dimensioni eccessive
rispetto al sacco inizialmente scelto.

Abbassare lo sportello (2) ruotandolo fino a portare la guarnizione della camera a aderire
rispettivamente con la busta goffrata e la barra saldante (4).

Premere lo sportello (2) contro la camera del vuoto (3) fino a quando il sacchetto inizia a stringersi
sull’alimento: la macchina continuera ad aspirare in autonomia e si accendera il led del tasto
ASPIRAZIONE (7) (solo sul modello T-43), indicando lo svuotamento in corso.

Raggiunto automaticamente il vuoto, il led del tasto SALDATURA (8) si accendera.

Dopo alcuni secondi, si accendera anche il DISPLAY (9), mostrando il tempo rimanente alla fine del
processo di saldatura.

A ciclo ultimato, lo sportello (2) si aprira automaticamente consentendo la rimozione della busta
confezionata

A questo punto il led del tasto RESET (6) torna sulla posizione fissa, segnalando nuovamente la
condizione di stand-by.

AATTENZIONE! Ogni qual volta si voglia interrompere ’esecuzione di qualsiasi ciclo, premere il tasto

RESET (6). La macchina tornera in condizione di stand-by.

Per il confezionamento sottovuoto delle buste da cottura e consigliabile effettuare prima
l'impostazione del tempo di saldatura dedicato, per ottenere la saldatura corretta delle medesime. Per

l'impostazione del tempo di saldatura attenersi alle istruzioni riportate nel paragrafo (IMPOSTAZIONE
DEL TEMPO DI SALDATURA).

13
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CICLO MANUALE
Se si desidera confezionare una busta senza rimuovere la totalita dell’aria presente al suo interno, per evitare

ildanneggiamento di prodotti molli (come ad esempio panini, formaggi, frutta ecc....), € possibile utilizzare il

ciclo manuale:

1.

Inserire il contenuto desiderato nella busta di misura appropriata (per le diverse misure rivolgersi ai
punti vendita autorizzati)

Posizionare il sacchetto con Uimboccatura all’interno della camera del vuoto (3) avendo cura di
inserire completamente U'apertura del sacchetto all’interno della camera del vuoto orientandolo
con la parte goffrata verso Ualto (vedi fig. 6.3.1). Tenere il contenuto della busta lontano dalla barra

saldante (4); eventualmente sostituire la busta con una di maggiori dimensioni se il contenuto risulta
essere di dimensioni eccessive rispetto al sacco inizialmente scelto.

Abbassare lo sportello (2) ruotandolo fino a portare la guarnizione della camera a aderire
rispettivamente con la busta goffrata e la barra saldante (4).

Premere lo sportello (2) contro la camera del vuoto (3) fino a quando il sacchetto inizia a stringersi
sull’alimento: la macchina continuera ad aspirare in autonomia e si accendera il led del tasto
ASPIRAZIONE (7) (solo sul modello T-43), indicando lo svuotamento in corso.

Raggiunto il livello di vuoto desiderato, premere il tasto SALDATURA (8), il suo led si accendera.
Dopo alcuni secondi, si accendera anche il DISPLAY (9), mostrando il tempo rimanente alla fine del
processo di saldatura.

A ciclo ultimato, lo sportello (2) si aprira automaticamente consentendo la rimozione della busta
confezionata

A questo punto il led del tasto RESET (6) torna sulla posizione fissa, segnalando nuovamente la
condizione di stand-by.

AATTENZIONE! Ogni qual volta si voglia interrompere l’esecuzione di qualsiasi ciclo, premere il tasto
RESET (6). La macchina tornera in condizione di stand-by.

CICLO SALDATURA

1.

Posizionare la busta da saldare facendo in modo che l'imboccatura resti compresa tra il limite
inferiore della camera del vuoto (3) e la barra saldante (4) (vedi fig. 6.3.2.

Abbassare lo sportello (2) ruotandolo fino a
portare la guarnizione della camera a aderire
rispettivamente con la busta goffrata e la barra
saldante (4).

Premere lo sportello (2) contro la camera del
vuoto (3) mantenendo la pressione per qualche
secondo: la macchina inizia ad aspirare e il led
del tasto ASPIRAZIONE (7) (solo sul modello T-
43) si accendera segnalando l'awio
dell’aspirazione.

Raggiunto automaticamente il vuoto, il led del tasto SALDATURA (8) si accendera segnalando che &

in atto il processo di saldatura del sacchetto.

Dopo alcuni secondi, si accendera anche il DISPLAY (9), mostrando il tempo rimanente alla fine del
processo di saldatura.

A ciclo ultimato, lo sportello (2) si aprira automaticamente consentendo la rimozione della busta
saldata.

A questo punto il led del tasto RESET (6) torna sulla posizione fissa, segnalando nuovamente la
condizione di stand-by.

14
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AATTENZIONE! Ogni qual volta si voglia interrompere l’esecuzione di qualsiasi ciclo, premere il tasto
RESET (6). La macchina tornera in condizione di stand-by.

IMPOSTAZIONE DEL TEMPO DI SALDATURA

E possibile regolare il tempo di saldatura da 0 a 9 secondi in base allo spessore della busta utilizzata ed alla
temperatura della barra saldante (dopo alcuni cicli continuativi sara necessario diminuire il tempo di
saldatura per evitare il rischio di surriscaldamento del sacchetto e danni alla macchina).

Per entrare nelle impostazioni “tempo di saldatura” & sufficiente premere e tenere premuto per 3 secondi il
tasto SALDATURA (8), il display (9) mostrera lampeggiando 'impostazione corrente e bastera premere il tasto
SALDATURA (8) in maniera ciclica fino al raggiungimento del valore desiderato. Per confermare la selezione &
sufficiente attendere lo spegnimento del display (9). Il valore selezionato rimarra in memoria anche dopo lo
spegnimento della confezionatrice.

Di seguito i tempi di saldatura da impostare in relazione ai sacchetti Tre Spade:

- Busta/rotolo da conservazione Tre Spade = tempo di saldatura 5

- Busta/rotolo da cottura Tre Spade = tempo di saldatura 7

AATTENZIONE! Ripetute saldature eseguite con una temperatura eccessivamente alta rispetto alle
buste utilizzate rovinano in modo irreparabile la macchina.

CICLO DI ASPIRAZIONE VASI (SOLO SU MODELLO T-43)

contenitore utilizzando Uapplicatore (componenti presenti nel kit in dotazione).

Per eseguire il ciclo di aspirazione vasi, € sufficiente posizionare la doccetta (5) sul barattolo facendo in modo
che la valvola resti al di sotto della doccetta (5). Mantenendo la guarnizione della doccetta contro il
coperchio, premere il tasto ASPIRAZIONE (7) facendo cosi partire il ciclo; quest’ultimo terminera al
raggiungimento del vuoto massimo.

AATTENZIONE! Ogni qual volta si voglia interrompere l’esecuzione di qualsiasi ciclo, premere il tasto
RESET (6). La macchina tornera in condizione di stand-by.

7 - MANUTENZIONE

| componenti soggetti a usura sono:

- Laguarnizione della camera del vuoto presente sullo sportello (2)

- Labarra saldante (4)

Controllare costantemente lo stato di usura di questi componenti.

In caso di anomalie ad altri componenti della macchina, interpellare il produttore o il centro assistenza.

Per qualsiasi ricambio, si consiglia di acquistare prodotti originali fabbricati dal produttore per evitare
malfunzionamenti dovuti a differenti caratteristiche produttive.

Per qualsiasi necessita di assistenza, contattare il produttore o il centro assistenza comunicando il modello
della confezionatrice ed il numero di matricola (Fig. 1.7.1).

7.1 - LUBRIFICAZIONE
L’apparecchio non necessita di lubrificazioni.
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7.2-PULIZIA DELLA MACCHINA

AATTENZIONE!
Al termine di ogni lavorazione, dopo aver arrestato la macchina tramite Uinterruttore generale (14) € buona
norma effettuare la pulizia della confezionatrice. Scollegare sempre il cavo di alimentazione prima della
pulizia (vedi fig. 6.2.1).
E sufficiente l'utilizzo di un panno umido (acqua calda). Evitare Uutilizzo di prodotti aggressivi (es. sgrassatori,
prodotti acidi o caustici) che potrebbero danneggiare irrimediabilmente il prodotto oppure far insorgere

condizioni di rischio per lutilizzatore. Utilizzare piuttosto un detergente neutro per stoviglie.
E vietato lutilizzo di getti d’acqua e la pulizia mediante immersione.
Dopo aver effettuato la pulizia, & consigliato asciugare accuratamente la macchina con un panno.

7.3 -RAEE RIFIUTI DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE

AATTENZIONE!
Secondo quanto previsto dalle prescrizioni della Direttiva Europea 2012/19/UE e dalle
conseguenti normative nazionali, la presente apparecchiatura non puo essere smaltita
come normale rifiuto urbano misto. Pertanto, alla fine del suo ciclo di vita, dopo aver
eseguito le operazioni necessarie ad un corretto smaltimento, Uapparecchiatura deve
_ essere depositata presso uno dei centri di raccolta differenziata per i rifiuti di
Apparecchiature Elettriche ed Elettroniche (AEE). Fare riferimento ai centri di raccolta del
comune di appartenenza, il quale assicura la funzionalita, 'accessibilita e 'adeguatezza dei sistemi di
raccolta differenziata.
Chiunque smaltisca abusivamente (o come rifiuto urbano misto) la presente apparecchiatura AEE sara
soggetto alle sanzioni previste dalle normative nazionali vigenti.
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8 —-INCONVENIENTI E RIMEDI

8.1-INCONVENIENTI CAUSE E RIMEDI

LA MACCHINANON SI
ATTIVA

Inserire in modo corretto la spina, sia nella presa di alimentazione che sulla
macchina.

Commutare Uinterruttore in posizione “I”.

Verificare Uintegrita del fusibile, in caso di fusibile interrotto sostituirlo con uno
di pari dimensioni, rimuovendo il coperchio di accesso (12) oppure interpellare
l’assistenza tecnica.

LA MACCHINA NON
INIZIA AFARE IL VUOTO
NELLE BUSTE

Allavvio del ciclo tenere premuto lo sportello (2) il tempo sufficiente perché la
busta si schiacci bene sul prodotto.

Verificare che non vi siano parti del contenuto della busta che si frappongano
tra lo sportello (2) e la barra saldante (4).

Provare a cambiare busta verificando che non si tratti di una busta difettosa.

LA MACCHINA ESEGUE
LA SALDATURA SENZA
PRIMA AVER ESEGUITO
ILVUOTO NELLA BUSTA

Verificare che il lato aperto della busta si trovi all’interno della camera del
vuoto (3), oltre la barra saldante (4).

Verificare che la busta sia inserita nella camera del vuoto (3) con la parte
goffrata rivolta verso lo sportello (2). Fig. 6.3.1

LA MACCHINA ESEGUE
ILVUOTO MA NON
SALDA LA BUSTA

Verificare di non aver confezionato sottovuoto alimenti che possano avere parti
rigide o acuminate, che durante il confezionamento possano aver bucato la
busta (es. croste di formaggio, ossa, spine).

Provare a cambiare busta verificando che non si tratti di una busta difettosa.

LA SALDATURA ROVINA
IL SACCHETTO
“SCIOGLIENDOLO”

Assicurarsi di utilizzare buste originali TRE SPADE.

Assicurarsi di utilizzare il tempo di saldatura corretto peril tipo di busta. Le
buste da conservazione dovranno essere saldate con il tempo di saldatura
impostato al Livello 5, mentre le buste da cottura con il Livello 7 (vedere le
istruzioni nel paragrafo “Impostazione del tempo di saldatura”).

LA MACCHINA ESEGUE
ILVUOTO E SALDA
CORRETTAMENTE, MA
DOPO UN PO’ DITEMPO
LA BUSTA SI GONFIA
NUOVAMENTE

Provare a cambiare busta verificando che non si tratti di una busta difettosa.

Verificare che la busta non sia sporca di alimento (soprattutto grassi e siero)
nella zona dove avviene la saldatura; in questo caso pulire bene la zona
interessata con un panno carta.

Verificare che sulla saldatura non compaiano grinze.

Alcuni alimenti freschi (es. fagioli, fagiolini, zucchini, alcuni insaccati freschi,
formaggi non stagionati, ecc.) anche una volta messi sottovuoto emettono gas
che rimangono imprigionati all'interno della busta gia saldata.
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9 -TEMPI DI CONSERVAZIONE ALIMENTI

9.1 -TABELLA TEMPI DI CONSERVAZIONE

L’elenco sottostante riporta

Tali tempi sono da considerarsi INDICATIVI. Per una conservazione ottimale del prodotto, & infattiimportante

di conservazione di

lo stato in cui si trova lo stesso nella fase iniziale.

A temperatura ambiente (+20°/ +25° C)

Alimento

Pane

Biscotti secchi
Pasta secca/ Riso
Frutta secca
Farina / Te / Caffe

Refrigeratia +3°/+5°C
Alimento

Carne cruda

Pesce fresco

Salumi

Formaggi morbidi

Formaggi duri e stagionati
Parmigiano / Grana Padano
Verdure crude

Frutta fresca

Passati di verdure / Minestrone
Paste / Risotti / Lasagne
Carne cotta

Dolci farciti con creme o frutta

Altri dolci

Congelatia-18°/-20°C
Alimento

Carne

Pesce

Frutta e verdura

A ATTENZIONE!

La proliferazione batterica, seppure rallentata, continua anche sottovuoto.

Condizioni normali
2 giorni

120 giorni

180 giorni

120 giorni

120 giorni

Condizioni normali
2-3giorni
1-3giorni

4 -6 giorni
5-7giorni
15-20giorni
20 giorni
1-5giorni
5-10giorni
2 -3 giorni
2-3giorni
3-5giorni

2 -3 giorni

5 giorni

Condizioni normali
120 giorni

90 giorni

300 giorni

confezionati

Sottovuoto
8 giorni
360 giorni
360 giorni
360 giorni
360 giorni

Sottovuoto
6 - 9 giorni

4 - 6 giorni
20 - 25 giorni
14 - 20 giorni
30 - 60 giorni
60 giorni

7 - 20 giorni
14 - 20 giorni
8 - 15 giorni
6-10 giorni
10 - 15 giorni
6 - 10 giorni
20 giorni

Sottovuoto
480 giorni
360 giorni
720 giorni

E quindi necessaria, per i cibi che lo richiedono, la conservazione in frigorifero o congelatore.
| cibi preconfezionati devono essere consumati entro la data di scadenza riportata sulla confezione.
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1-DELIVERY AND WARRANTY

1.1 -INTRODUCTION

A WARNING!

The symbols used in this manual are intended to draw the reader's attention to points and operations that
may pose a hazard to the operator’s personal safety or a risk of damage to the machine itself. Do not
operate the machine unless you are certain you have fully understood the warnings in these notes.

A WARNING!

Some illustrations in this manual, for clarity purposes, depict the machine or its components with guards or
covers removed. Do not use the machine in such conditions. Operate only when all safety guards are
correctly mounted and fully functional. The manufacturer prohibits the reproduction, even partial, of this
manual. Its contents may not be used for purposes other than those for which they are intended. Any
violation will be prosecuted in accordance with the law.

1.2-STORAGE AND USE OF THIS MANUAL

This manual is intended to familiarize the user with the machine through explanatory text and illustrations,
providing essential instructions and criteria regarding transport, handling, operation, and maintenance of
the machine.

Before operating the machine, read this manual carefully. Keep it safely near the machine, in an easily
accessible location for quick future reference.

If the manualis lost or damaged, request a copy from your dealer or directly from the manufacturer.

In case of machine transfer, the manufacturer must be informed of the new owner's contact details.

This manual reflects the state of the art at the time of the machine’s release to the market and cannot be
deemed outdated if updated versions have been released following subsequent modifications.

The manufacturer reserves the right to update both production and related manuals without obligation to
revise earlier production or manuals, except in exceptional cases.

In case of doubt, contact your nearest service center or the manufacturer directly.

The manufacturer is committed to the continuous improvement of its products. For this reason, it
welcomes any feedback or suggestions for enhancing the machine and/or this manual.

The machine has been delivered to the user under the warranty conditions valid at the time of purchase. For
any clarification, contact your supplier.

1.3-WARRANTY

Under no circumstances is the user authorized to tamper with the machine.

For any anomaly, contact the manufacturer directly.

Any attempt to disassemble, modify, or generally tamper with any machine component by the user or
unauthorized personnel will void the EC Declaration of Conformity issued under Directive 2006/42/EC, will
invalidate the warranty and release the manufacturer from all liability for any damage to persons or property
resulting from such tampering.

The manufacturer shall also be relieved of responsibility in the following cases:

- Improper installation

- Improper use by inadequately trained personnel

- Use that violates regulations in the country of operation

- Failure to perform or poor execution of maintenance

- Use of non-original or incompatible spare parts

- Full or partial disregard of the instructions

The following components are not covered under the general warranty terms as they are subject to normal
wear and tear:

- Sealing bar

- Vacuum chamber gasket
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1.4- MACHINE DESCRIPTION

The machine is supplied as a single unit, already assembled with all components. It consists of:

- Fixed part, which houses the power modules of the machine and ensures grip on the work surface.

- Movable part, necessary for inserting the products to be sealed and for maintaining the vacuum seal.
Do notintervene in any way on parts of the machine, except for the routine maintenance operations
specified in this manual. It is strongly recommended to contact the manufacturer or an authorized service
center for any required intervention.

1.5-INTENDED USE

The machine has been designed and manufactured for vacuum sealing of products contained in embossed
bags. It must be used in professional environments, and the personnel assigned to operate it must be
professionals in the field and must have read and understood this manual.

Operate the machine on a suitable, clean, and dry work surface.

1.5-IMPROPER USES

The machine must be used only for the purposes expressly intended by the manufacturer.

Specifically:

- Do not use the machine unless it has been properly installed with all guards intact and correctly
mounted, to avoid the risk of serious personalinjury.

- Do not access electrical components without first disconnecting the machine from the power supply:
there is a risk of electrocution. &

1.6.1 - SAFETY REQUIREMENTS

- Do not carry out any operation without prior authorization.

- Follow the prescribed procedures for maintenance and technical service.

- Do not wear clothing that does not comply with workplace safety regulations.

- Consultyour employer regarding applicable safety regulations and the protective devices to be used.
- Do not start the machine when malfunctioning.

Before using the machine, ensure that all potentially hazardous conditions have been properly resolved.
In the event of any irregularity, stop the machine immediately and notify maintenance personnel.

- Do not allow unauthorized personnel to operate or intervene on the machine.

In case of electrocution, isolate the victim from the power source as quickly as possible. To do this, itis
preferable to switch off the circuit breaker; if you must intervene directly on the victim, remember that
without using insulating tools (wood or PVC rods, cloth, leather, etc.), you risk electrocution as well.
Medical personnel should be contacted immediately, and the victim should be taken to a hospital
environment as soon as possible.

1.6.2 - ENVIRONMENTAL CONDITIONS
The machine has been designed to operate in environments with a temperature between +5°C and +40°C
and relative humidity of 50%.

1.6.3 - LIGHTING

The installation area must have sufficient natural light and artificial lighting that complies with the
regulations in force in the country where the machine is installed.

In any case, the lighting must be uniform, ensure good visibility at all points of the machine, and must not
create hazardous reflections. Lighting must allow for clear identification of start and stop buttons.
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1.7 - IDENTIFICATION DATA

A correct description of the "Model", "Serial number", and "Year of manufacture" of the machine will ensure
fast and effective support from our customer service.

Itis recommended to provide the model and serial number of the machine every time you contact customer

support. Refer to the data plate shown in fig. 1.7.1. As a reminder, we suggest writing your machine’s data in
the space below.

Vacuum machine model: .....coevveeeveiiiiiniinnnennen.

Serial NUMDET: ...

Year of manufaCture: ......coeeveveieiinieiiiiiiieniiennans

1Y/ o1 U PRPUPRPRPNt

A WARNING!

Under no circumstances should the information on the data plate be altered.

1.7.1 - WARNING AND HAZARD PLATES

A WARNING!

Do not operate on electrical components while the machine is connected to the power supply.

There is a risk of electrocution. Follow all warnings indicated on the data plate. Failure to do so may result in
personalinjury.

Ensure that the plate is always present and legible. If not, it must be affixed or replaced immediately.

A: Product name

B: Serial number
FA.C.E.M.S.p.a. C: Year of manufgcture

D: Vacuum machine model
Y E: Power consumption

F: Voltage

S/N: B .
Year: C A& C€ E G: Pump capacity

H: Frequency

Model:D I: Maximum vacuum level
Power input: E Tension:F J: Fuse model

L/min: G Frequency: H

Max depressure: | Fuse:)J A
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1.8 - SAFETY GUARDS AND PROTECTION DEVICES

A WARNING!

Before using the machine, ensure that all safety devices
are correctly positioned and intact. At the beginning of
each work shift, verify their presence and functionality.
If any issue is found, notify maintenance personnel
immediately.

The safety devices are as follows (see fig. 1.8.1):

Fig. 1.8.1

1 - Electrical component protection cover

The machine is enclosed by a cover (1) that prevents unintentional access to electrical components.

2-lid

The machine’s electronic board detects the position of the lid (2) and prevents the sealing cycle from
starting when the lid is open, thus avoiding burn injuries.

3 - Grounding connection

The presence of the crosshead screw (3) and its proper tightening indicate that the machine is correctly
grounded.

The electrical system of the work area to which the machine is connected must be properly functioning, and
the grounding must be present and effective.

A WARNING!

Never tamper with any safety devices.

1.9- WORKSTATION
The correct working position the operator must assume is illustrated in fig. 1.9.1.

1.10 - VIBRATIONS

The vibrations transmitted by the machine to the workbench are not significant.
The four anti-slip rubber feet not only protect the work surface from damage but
also dampen any vibrations that may occur.
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2 -TECHNICAL SPECIFICATIONS

2.1 - MAIN COMPONENTS
To facilitate understanding of this manual, the machine’s main components are listed and illustrated in fig.
2.1.1 below:

Fig.2.1.1

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.

Protective cover

Lid with gasket

Removable tray

Sealing bar

Nozzle (only on T-43)

RESET button

VACUUM button (only on T-43)
SEALING button

9. Display

10. Snap-in socket for power cable
11. Grounding screw

12. Lower cover (fuse access)

13. Support foot x4

14. Main ON/OFF switch

15. Base

16. Power cable

2.2-TECHNICAL SPECIFICATIONS

MODEL Unit T-40 T-43

Power supply \ 220-240 220-240

Power consumption W 500 500

Current draw A 2.5 2.5

Motor power (pump) W 75 75

Pump flow rate L/min 22 22

Vacuum chamber width mm 420 420

Sealing width mm 2 seals of 3 mm each 2 seals of 3 mm each
Vacuum in containers Yes /No No Yes
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2.3-MACHINE DIMENSIONS AND WEIGHT

MODEL T-40 T-43
H W 48 cm 48 cm
D 28 cm 28 cm
W 0
H 14cm 15cm
WEIGHT 7.9kg 8.5 kg
2.4-EMITTED NOISE LEVEL
Noise measurements indicate that the sound level emitted by the machine is below 70 dBA.
2.5-WIRING DIAGRAM
220-240V
—@ 50 Hz
I 0
‘ : ) R —
FUSE 5A
—r—-= >>—.
Solenoid
. valve E:]%
tlectronical board
Motor
pump

Linear
transformer

Sealing rod

— Y

Button 1 Button 2 Button 3
(T-43)
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3 -TESTING, TRANSPORT, DELIVERY AND INSTALLATION

3.1-TESTING
The machine in your possession has been tested at our facilities to verify proper operation and correct
manufacturing.

3.2-DELIVERY AND HANDLING OF THE MACHINE

All material shipped has been carefully checked before delivery to the carrier.

Unless otherwise agreed with the customer or in the case of special shipping requirements, the machine is
packaged with nylon, polystyrene, and cardboard. The packaging dimensions are shown in fig. 3.2.1:

A 33cm The box size does not change
o for T-40 and T-43.
| B 56 cm
o ol C
C 22cm
Fig. 3.2.1

Upon receipt of the machine, check the integrity of the packaging. If damage to the packaging is present,
sign the delivery receipt with the notation: “Accepted with reservation...” and specify the reason.

After opening the package, if any components of the machine are found to be damaged, notify both the
carrier and the supplier within three days from the date indicated on the shipping documents.

3.3-INSTALLATION

A WARNING!

The area where the machine is to be installed must be flat and stable.

The machine must also be positioned with ample space around it. This ensures easier handling during
operation and allows access for future maintenance.

Provide adequate lighting around the machine to guarantee proper visibility for the operator assigned to its
use.

3.3.1-PACKAGING DISPOSAL

Packaging materials such as cardboard and nylon are considered urban solid waste and can therefore be
disposed of accordingly. Polystyrene is a polluting material that, when burned, produces toxic fumes.

Do not burn it and do not disperse it into the environment; dispose of it in compliance with current
legislation. If the machine is delivered to countries with specific regulations, packaging disposal must
comply with the applicable local laws.

26



ENGLISH

3.4-ELECTRICAL CONNECTION

A WARNING!

Check that the power supply line matches the value indicated on the machine’s identification plate (fig.
1.7.1). Allwork must be carried out only by qualified personnel expressly authorized by the designated
supervisor. Connect the machine to a network equipped with an efficient grounding system.

3.4.1 - POWER CABLE

In this configuration, the machine is supplied with a 3 x 0.75 section power cable, approximately 2 meters
long. Connect the cable to a single-phase 220-240 V 50 Hz power supply. For configurations with different
voltages, contact the manufacturer.

If an extension cable must be used, it must have a cross-section equal to or greater than the one supplied
by the manufacturer. Always use a cable equipped with an effective ground connection.

4 - CONTROLS

4.1 - CONTROL OVERVIEW

14

The vacuum machine is equipped with a main switch (14) which, when set to position (O), prevents power

from reaching the machine.

When set to position (I) and the power cable is connected to the network, the machine is powered.

Buttons 6, 7, and 8 are equipped with LEDs and perform the following functions:

6 — RESET button. The LED of button 6, when lit, indicates that the machine is powered. During any work
cycle, pressing the RESET button will stop the cycle in progress.

7 -VACUUM button (PRESENT ONLY ON MODEL T-43). When pressed, the VACUUM button performs a
vacuum-only cycle (see par. 6.3). The LED of button 7, when lit, indicates that the vacuum pump is powered.
8 — SEALING button. If pressed and held, the SEALING button allows access to the >SEALING TIME<
settings (see par. 6.3). If pressed during an automatic cycle, it immediately performs the sealing operation,
switching the work cycle from automatic to manual mode.

5 - START-UP AND SHUTDOWN

5.1 - CHECKING THE PRESENCE AND EFFICIENCY OF GUARDS AND SAFETY DEVICES
Before each work shift, check the presence and integrity of the stainless-steel protective cover and
check the presence of the grounding screw.

Itis crucial to always verify the integrity of the power cable.
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5.2 - START-UP

Connect the power cable to the panel socket and to the wall socket of the electrical system; switch the
main power switch to position “I”. The LED of the first button (RESET) (6) will light up, indicating that the
vacuum machine is powered.

5.3-SHUTDOWN

If you wish to stop the machine during the execution of any cycle, press the RESET button (6) to interrupt the
current cycle and to allow the lid to be opened, freeing the bag in process.

After this, simply switch the main power switch to position “O” and disconnect the power cable from the
socket.

6 - MACHINE OPERATION

6.1 - REQUIREMENTS

A WARNING!

Only authorized personnel are allowed to operate the machine.

Before starting, the operator must ensure that all protective guards are in place and that all safety devices
are present and functioning correctly.

If not, switch off the machine and notify maintenance personnel.

6.2 - OPERATING CONDITIONS

Since this machine has been specifically designed for the vacuum sealing of food products contained in
embossed bags and/or jars with lids (model T-43), it is strongly discouraged to use it for purposes other than
its original intended function.

Any improper or different use, in addition to voiding the warranty rights (see the warranty certificate supplied
with each machine), may cause damage to components, resulting in the machine’s inability to perform its
intended function, or may create potential risks for the user.

F.A.C.E.M. S.p.A. -TRE SPADE - is not responsible for incomplete or incorrect translations of these
instructions into other languages.

DESCRIPTION

The machine is supplied as a single unit, already assembled with all components.

It’s composed of a fixed part, which ensures the stability of the vacuum machine on the work surface
through its four anti-slip rubber feet and a movable part, which allows the insertion and removal of bags
containing the product to be sealed. The movable part (the lid) ensures the vacuum seal during operation.
The machine is equipped with a removable tray (3) (inside the vacuum chamber), designed to protect the
vacuum pump from liquid drops or small product residues that could be aspirated and damage the pump.
The removable tray can be washed in a dishwasher.

To reduce clutter when the machine is not in use, the power cable can be completely removed by
unplugging it both from the wall socket and from the snap connector on the machine body.

Do not pull on the cable and/or the machine to disconnect it, as this may cause damage. Always remove the
cable from the power supply by gripping the solid end section. Fig. 6.2.1
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Fig. 6.2.1

6.3- MACHINE OPERATION
START-UP (see fig. 2.1.1)

Remove the vacuum machine from its box and place it on a suitable, clean, and dry work surface.

Take the power cable (16) from the box and, after verifying that the electrical system is functioning correctly,
connect the power cable to the snap-in socket (10). Switch the main power switch (14) to position “I”. The
LED of the RESET button (6) will light up, indicating that the machine is powered.

AUTOMATIC CYCLE

1. Insertthe desired contents into a
bag of suitable size (for different
sizes, refer to authorized retailers).

2. Place the bag with its open end
inside the vacuum chamber (3),
making sure that the opening is
completely inside the chamber and
oriented with the embossed side
facing upward (see fig. 6.3.1). Keep the contents of the bag away from the sealing bar (4); if
necessary, replace the bag with a larger one if the contents are too large for the initially chosen bag.

3. Lower the lid (2) by rotating it until the chamber gasket comes into contact with both the embossed
bag and the sealing bar (4).

4. Pressthe lid (2) against the vacuum chamber (3) until the bag begins to shrink around the food: the
machine will then continue vacuuming automatically, and the LED of the VACUUM button (7) (only
on model T-43) will light up, indicating the ongoing air extraction.

5. Once the vacuum level is automatically reached, the LED of the SEALING button (8) will light up.

6. After a few seconds, the DISPLAY (9) will also light up, showing the remaining time until the end of
the sealing process.

7. Atthe end of the cycle, the lid (2) will automatically open, allowing the sealed bag to be removed.

8. At this point, the LED of the RESET button (6) returns to a steady light, indicating the machine is once
again in stand-by mode.

A WARNING! Whenever you wish to interrupt the execution of any cycle, press the RESET button
(6). The machine will return to stand-by mode.

For vacuum sealing of cooking bags, it is recommended to first set the dedicated sealing time in order
to achieve proper sealing.

For instructions on setting the sealing time, follow the procedure described in the section (SEALING
TIME SETTING).
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MANUAL CYCLE
If you wish to seal a bag without removing all the air inside, in order to avoid damaging delicate products
(such as sandwiches, cheese, fruit, etc.), you can use the manual cycle:

1.

© N

Insert the desired contents into a bag of suitable size (for different sizes, refer to authorized
retailers).

Place the bag with its open end inside the vacuum chamber (3), making sure that the opening is
completely inside the chamber and_oriented with the embossed side facing upward (see fig.
6.3.1). Keep the contents of the bag away from the sealing bar (4); if necessary, replace the bag with
a larger one if the contents are too large for the initially chosen bag.

Lower the lid (2) by rotating it until the chamber gasket comes into contact with both the embossed
bag and the sealing bar (4).

Press the lid (2) against the vacuum chamber (3) until the bag begins to shrink around the product:
the machine will then continue vacuuming automatically, and the LED of the VACUUM button (7)
(only on model T-43) will light up, indicating the air extraction in progress.

Once the desired vacuum level is reached, press the SEALING button (8). Its LED will light up.

After a few seconds, the DISPLAY (9) will also light up, showing the remaining time until the end of
the sealing process.

At the end of the cycle, the lid (2) will automatically open, allowing the sealed bag to be removed.
At this point, the LED of the RESET button (6) returns to a steady light, indicating that the machine is
again in stand-by mode.

A WARNING! Whenever you wish to interrupt the execution of any cycle, press the RESET button
(6). The machine will return to stand-by mode.

SEALING CYCLE

1.

Position the bag to be sealed so that its open end is placed between the lower edge of the vacuum
chamber (3) and the sealing bar (4) (see fig. 6.3.2).

Lower the lid (2) by rotating it until the
chamber gasket comes into contact
with both the embossed bag and the
sealing bar (4).

Press the lid (2) against the vacuum
chamber (3) and hold it for a few
seconds: the machine will start
vacuuming, and the LED of the VACUUM
button (7) (only on model T-43) will light
up, indicating that suction has started.
Once the vacuum is automatically
reached, the LED of the SEALING button (8) will light up, indicating that the bag sealing process isin
progress.

After a few seconds, the DISPLAY (9) will also light up, showing the remaining time until the end of
the sealing process.

At the end of the cycle, the lid (2) will automatically open, allowing the sealed bag to be removed.
At this point, the LED of the RESET button (6) returns to a steady light, indicating that the machine is
again in stand-by mode.

A WARNING!

Whenever you wish to interrupt the execution of any cycle, press the RESET button (6). The machine will
return to stand-by mode.
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SEALING TIME SETTING

It is possible to adjust the sealing time from 0 to 9 seconds depending on the thickness of the bag used and
the temperature of the sealing bar (after several consecutive cycles, it will be necessary to reduce the
sealing time to avoid the risk of bag overheating and possible damage to the machine).

To enter the sealing time settings, press and hold the SEALING button (8) for 3 seconds. The display (9) will
flash the current setting.

Press the SEALING button (8) repeatedly until the desired value is reached.

To confirm the selection, simply wait for the display (9) to turn off.

The selected value will remain stored even after the machine is switched off.
Recommended sealing times for Tre Spade bags:

- Tre Spade conservation bags/rolls > sealing time =5
- Tre Spade cooking bags/rolls > sealing time =7

A WARNING! Repeated sealing cycles performed at excessively high temperatures compared to
the type of bags used will cause irreparable damage to the machine.

CONTAINER VACUUM CYCLE (ONLY ON MODEL T-43)

To create a vacuum in jars/rigid containers, it is necessary to apply the special valve to the container lid
using the applicator (components included in the supplied kit).

To perform the container vacuum cycle, position the nozzle (5) on the jar so that the valve is located directly
under the nozzle (5).

Keeping the gasket of the nozzle pressed against the lid, press the VACUUM button (7) to start the cycle.
The cycle will automatically end once the maximum vacuum is reached.

A WARNING! Whenever you wish to interrupt the execution of any cycle, press the RESET button
(6). The machine will return to stand-by mode.

7 - MAINTENANCE

The components subject to wear are:

- Thevacuum chamber gasket located on the lid (2)

- The sealing bar (4)

Regularly check the wear condition of these components.

If any anomalies are detected in other machine components, contact the manufacturer or an authorized
service center.

For spare parts, it is recommended to purchase only original products manufactured by the producer to
avoid malfunctions due to different production characteristics.

For any service requirements, contact the manufacturer or service center, providing the model of the
vacuum machine and the serial number (see Fig. 1.7.1).

7.1 - LUBRICATION

The machine does not require lubrication.
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7.2- MACHINE CLEANING

A WARNING!

At the end of each work session, after switching off the machine using the main switch (14), it is good
practice to clean the vacuum machine. Always disconnect the power cable before cleaning (see fig. 6.2.1).

Cleaning is sufficiently performed using a damp cloth with warm water. Avoid the use of aggressive
products (e.g. degreasers, acidic or caustic products) as they could cause irreparable damage to the
product or create risk conditions for the user. Instead, use a neutral dishwashing detergent.

The use of water jets and cleaning by immersion is strictly prohibited.
After cleaning, it is recommended to thoroughly dry the machine with a cloth.

7.3 -WEEE WASTE (WASTE OF ELECTRICAL AND ELECTRONIC EQUIPMENT)

A WARNING!

According to the provisions of European Directive 2012/19/EU and the resulting national

regulations, this equipment cannot be disposed of as normal mixed municipal waste.

Therefore, at the end of its service life, after carrying out the necessary operations for

correct disposal, the equipment must be deposited at one of the separate collection

centers for Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE). Refer to your local

municipal collection centers, which ensure the functionality, accessibility, and adequacy
_ of separate collection systems.

Anyone who illegally disposes of this WEEE equipment (or as mixed municipal waste) will be subject
to the penalties provided for under applicable national regulations.
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8 - MALFUNCTIONS AND TROUBLESHOOTING

8.1-MALFUNCTION CAUSES AND SOLUTIONS

THE MACHINE DOES NOT START

¢ Insert the plug correctly, both into the power socket and into the
machine.

e Switch the main switch to position
* Check the fuse integrity. If the fuse is blown, replace it with one of the
same size by removing the access cover (12), or contact technical
service.

“I”

THE MACHINE DOES NOT START
VACUUMING THE BAGS

¢ At the beginning of the cycle, hold the lid (2) pressed long enough for
the bag to press firmly against the product.

* Check that no parts of the bag’s contents are between the lid (2) and
the sealing bar (4).

¢ Try another bag to ensure the problem is not due to a defective bag.

THE MACHINE PERFORMS
SEALING WITHOUT FIRST
VACUUMING THE BAG

¢ Check that the open end of the bag is positioned inside the vacuum
chamber (3), beyond the sealing bar (4).

¢ \Verify that the bagis placed inside the vacuum chamber (3) with the
embossed side facing the lid (2) (see fig. 6.3.1).

THE MACHINE PERFORMS
VACUUMING BUT DOES NOT
SEAL THE BAG

* Ensure that you are not vacuum-sealing food with rigid or sharp parts
(e.g. cheese rinds, bones, fish spines) which could puncture the bag
during sealing.

¢ Try another bag to ensure the problem is not due to a defective bag.

SEALING DAMAGES THE BAG BY
“MELTING” IT

¢ Ensure you are using original TRE SPADE bags.

* Ensure you are using the correct sealing time for the type of bag.
Storage bags must be sealed with sealing time set at Level 5, whereas
cooking bags must be sealed with sealing time set at Level 7. (See
instructions in the section Sealing Time Setting).

THE MACHINE VACUUMS AND

SEALS CORRECTLY, BUT AFTER

SOME TIME THE BAG INFLATES
AGAIN

¢ Try another bag to ensure the problem is not due to a defective bag.

¢ Check that the sealing area is not contaminated by food (especially
fats or whey). If so, clean the area carefully with a paper cloth.

* Ensure that no wrinkles are present along the seal.

* Note: Some fresh foods (e.g. beans, green beans, zucchini, certain
fresh sausages, non-aged cheeses, etc.) may release gases even after
vacuum sealing, which become trapped inside the already sealed bag.
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9-FOOD STORAGE TIMES

9.1-STORAGE TIME TABLE

ENGLISH

The following list shows the storage times of vacuum-sealed foods.
These times are to be considered INDICATIVE. For optimal preservation, the condition of the
product at the initial stage is essential.

At room temperature (+20° / +25° C)

Food

Bread

Dry biscuits
Dry pasta/ Rice
Dried fruit

Flour / Tea / Coffee

Refrigerated at +3°/ +5°C
Food

Raw meat

Fresh fish

Cold cuts

Soft cheeses

Hard / aged cheeses
Parmesan / Grana Padano
Raw vegetables

Fresh fruit

Vegetable purées / Soups
Pasta / Risottos / Lasagne
Cooked meat

Pastries with cream or fruit filling

Other pastries

Frozen at-18°/-20°C
Food

Meat

Fish

Fruit and vegetables

A WARNING!

Normal conditions
2 days

120 days

180 days

120 days
120 days

Normal conditions
2-3 days
1-3 days
4-6 days
5-7 days
15-20 days
20 days
1-5 days
5-10 days
2-3 days
2-3 days
3-5 days
2-3 days

5 days

Normal conditions
120 days

90 days

300 days

Vacuum-sealed
8 days

360 days

360 days

360 days
360 days

Vacuum-sealed
6-9 days
4-6 days
20-25 days
14-20 days
30-60 days
60 days
7-20 days
14-20 days
8-15 days
6-10 days
10-15 days
6-10 days
20 days

Vacuum-sealed
480 days
360 days
720 days

Bacterial proliferation, although slowed down, continues even under vacuum.
Therefore, foods that require refrigeration or freezing must still be stored in the refrigerator or freezer.
Pre-packaged foods must always be consumed before the expiration date indicated on their packaging
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1- LIVRAISON ET GARANTIE

1.1 - PREAMBULE

AAVERTISSEMENT!

La signalétique utilisée dans le présent manuel a pour but d’attirer Uattention du lecteur sur des points et
opérations présentant un danger pour la sécurité des opérateurs ou un risque d’endommagement de la
machine elle-méme. N’utilisez pas la machine si vous n’avez pas parfaitement compris ce qui estindiqué
dans ces avertissements.

AAVERTISSEMENT!

Certaines illustrations de ce manuel montrent, pour des raisons de clarté, la machine ou certaines de ses
parties sans leurs panneaux ou carters de protection. La machine ne doit jamais étre utilisée dans ces
conditions, mais uniguement avec toutes les protections correctement montées et parfaitement
fonctionnelles. Le fabricant interdit toute reproduction, méme partielle, de ce manuel. Son contenu ne peut
étre utilisé a des fins non autorisées. Toute violation sera poursuivie conformément a la loi.

1.2 - CONSERVATION ET UTILISATION DU PRESENT MANUEL

Ce manuel a pour objectif de fournir, a Uaide de textes et d’illustrations explicatives, les prescriptions et
principes essentiels concernant le transport, la manutention, Uutilisation et la maintenance de la machine.
Avant toute utilisation, lire attentivement ce manuel. Le conserver soigneusement a proximité de la
machine, dans un endroit facilement accessible, pour pouvoir le consulter a tout moment. En cas de perte
ou de détérioration du manuel, demandez un exemplaire de remplacement a votre revendeur ou
directement au fabricant. En cas de cession de la machine, veuillez informer le constructeur de Uidentité et
des coordonnées du nouveau propriétaire. Le manuel reflete l’état de la technique au moment de la
commercialisation de la machine. Il ne peut étre considéré comme obsoléte si des mises a jour ultérieures
ont été effectuées. A ce titre, le fabricant se réserve le droit de mettre & jour la production et les manuels
sans obligation d’actualiser ceux fournis avec les machines antérieures, sauf cas exceptionnels. En cas de
doute, contactez le centre d’assistance le plus proche ou le fabricant directement. Le constructeur vise une
amélioration continue de ses produits. Il est donc ouvert a toute suggestion ou signalement visant a
perfectionner la machine ou ce manuel. La machine a été livrée a Uutilisateur selon les conditions de
garantie en vigueur au moment de U'achat. Pour toute précision, contactez votre fournisseur.

1.3- GARANTIE

En aucun cas, Uutilisateur n’est autorisé a modifier ou démonter la machine. En cas d’anomalie, contactez
exclusivement le fabricant. Toute tentative de démontage, modification ou altération de la machine par
Uutilisateur ou par du personnel non autorisé entrainera la nullité de la Déclaration de Conformité établie
selon la Directive CE 2006/42, la perte de la garantie et la décharge de toute responsabilité du fabricant en
cas de dommages matériels ou corporels liés a cette intervention. Le fabricant décline également toute
responsabilité dans les cas suivants :

- Installation incorrecte,

- Utilisation impropre de la machine par du personnel non formé,

- Utilisation non conforme a la législation en vigueur dans le pays d’emploi,

- Entretien insuffisant ou inadéquat,

- Utilisation de piéces de rechange non d’origine ou non spécifiques au modéle,

- Non-respect total ou partiel des instructions du présent manuel.

Les éléments suivants ne sont pas couverts par la garantie, car soumis a une usure normale :

- Barre de soudure

- Jointde la chambre a vide
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1.4-DESCRIPTION DE LA MACHINE

La machine est fournie en tant qu’unité autonome, déja assemblée avec tous ses composants. Elle est

composée de:

- Une partie fixe, qui contient les modules de puissance de la machine et assure 'adhérence au plan de
travail.

- Une partie mobile, nécessaire a l'introduction des produits a conditionner et a la réalisation du vide.

ILest interdit d’intervenir sur les parties de la machine, sauf dans le cadre des opérations d’entretien

courant spécifiées dans ce manuel. Tout autre type d’intervention doit étre confié au fabricant ou a un

centre de service agrée.

1.5 - UTILISATION PREVUE

La machine a été concue et réalisée pour le conditionnement sous vide de produits contenus dans des
sachets gaufrés. Elle doit étre utilisée en environnement professionnel, par du personnel formé au métier,
ayant lu et compris le présent manuel. Utiliser la machine uniguement sur un plan de travail adapté, propre
et sec.

1.6 - UTILISATIONS INTERDITES

La machine doit étre utilisée exclusivement aux fins spécifiquement prévues par le fabricant.

En particulier :

- Ne pas utiliser la machine si elle n’a pas été correctement installée, avec toutes les protections integres et
en place, pour éviter tout risque de blessure grave.

- Ne jamais accéder aux composants électriques sans avoir au préalable déconnecté la machine de
l’alimentation électrique : risque d’électrocution.

1.6.1- CONSIGNES DE SECURITE

- N’effectuer aucune intervention sans autorisation préalable.

- Respecter les procédures de maintenance et d’assistance technique prescrites.

- Ne pas porter de vétements non conformes aux régles de sécurité au travail.

Consulter l'employeur pour connaitre les consignes de sécurité en vigueur et les équipements de protection
individuelle (EPI) a utiliser.

- Ne pas démarrer la machine en cas de panne ou d’anomalie.

Avant d'’utiliser la machine, s’assurer que toute condition dangereuse a été éliminée.

En cas d’anomalie, arréter immédiatement la machine et prévenir les responsables de la maintenance.

- Ne jamais permettre a du personnel non autorisé d’intervenir sur la machine.

En cas d’électrocution, il est impératif d’isoler la victime de la source électrique dans les plus brefs délais.
Il est préférable d’agir sur le disjoncteur magnéto-thermique; si une intervention directe sur la victime est
nécessaire, n’utiliser que des outils isolants (batons en bois ou en PVC, tissu, cuir, etc.), sans ces outils,
vous resterez a votre tour électrocuté.

Faire appel immédiatement a une équipe médicale et transférer la victime a ’hbpital sans délai.

1.6.2-CONDITIONS ENVIRONNEMENTALES
La machine a été congue pour fonctionner dans des environnements dont la température est comprise
entre +5 °C et +40 °C, avec une humidité relative de 50 %.

1.6.3- ECLAIRAGE

Le lieu d’installation de la machine doit étre équipé d’un éclairage naturel suffisant et d’'un éclairage
artificiel conforme a la réglementation du pays d’installation. L’éclairage doit &tre uniforme, assurer une
visibilité parfaite sur toute la machine et ne pas créer de reflets dangereux. Il doit également permettre
Uidentification claire des boutons de mise en marche et d’arrét.
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1.7 - DONNEES D’IDENTIFICATION

Une description précise du « modeéle », du « numéro de série » et de « 'lannée de fabrication » de la machine
permettra au service d’assistance de fournir une réponse rapide et efficace. Il est recommandé d’indiquer
le modele et le numéro de série de la machine a chaque contact avec le service d’assistance. Veuillez
relever les données figurant sur la plaque signalétique illustrée en figure 1.7.1. A titre de rappel, nous vous
suggérons de reporter les données de votre machine dans le cadre ci-dessous.

fig. 1.7.1

NO B SEIIE coveeeieeiiiiiee ettt ee e e eeeaaes ¢ o A
| &
Année defabrication ..........cccueeiiiiiiiiininiineinnne, ; t‘*‘r«‘_
Y/ o1 T PR L 7 A

AAVERTISSEMENT!
Ne modifiez en aucun cas les données figurant sur la plaque signalétique.

1.7.1 - PLAQUES D’AVERTISSEMENT ET DE DANGER

AAVERTISSEMENT!

Ne jamais intervenir sur les composants électriques lorsque la machine est raccordée au réseau : risque
d’électrocution. Respectez les avertissements figurant sur la plaque signalétique. Le non-respect peut
entrainer des blessures. Assurez-vous que la plaque soit toujours présente et lisible. Dans le cas contraire,
la faire remplacer ou réappliquer.

( ) A : Nom du produit
e FA.C.EM.S.p.a. B : Numéro de série

C : Année de fabrication
crrereeeeeen A D : Modele de la conditionneuse
S/N: B é & ce E E : Puissance absorbée
Year: C F:Terjsion électrique
Model:D G: Dc—:,blt dela r’Jomp.e

. . H : Fréquence électrique

Power input: E Tension:F | : Dépression maximale
L/min: G Frequency:H | . Modele de fusible
Max depressure: | Fuse:J

A
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1.8 - PROTECTIONS ET DISPOSITIFS DE SECURITE

A AVERTISSEMENT !

Avant d’utiliser la machine, s’assurer que les dispositifs de
sécurité sont correctement positionnés et intacts.

Vérifier leur présence et leur bon fonctionnement au début
de chaque poste de travail.

En cas d’anomalie, prévenir le responsable de la
maintenance.

Les dispositifs de sécurité sont les suivants (voir figure
1.8.1):

Fig. 1.8.1

1 - Carter de protection des composants électriques

La machine est équipée d’un carter (1) qui empéche tout acces involontaire aux composants électriques.
2 - Couvercle (ou capot)

La carte électronique de la machine détecte la position du couvercle (2) et empéche l'activation de la
soudure lorsque celui-ci est ouvert, évitant ainsi tout risque de bralure.

3 -Connexion a la mise a terre

La présence de la vis cruciforme (3) et son fixage correct indiquent que la machine est correctement reliée
a la terre.

L’installation électrique de la zone de travail doit étre conforme et la mise a la terre doit étre présente et
fonctionnelle.

AAVERTISSEMENT! Fig. 1.9.1
Ne jamais altérer ni manipuler les dispositifs de sécurité.

1.9-POSTE DE TRAVAIL
Le poste de travail correct de Uopérateur est représenté sur la figure 1.9.1.

1.10- VIBRATIONS

Les vibrations transmises par la machine au plan de travail sont non significatives.
Les quatre pieds en caoutchouc antidérapants permettent d’éviter tout dommage au
plan de travail et amortent les éventuelles vibrations produites lors de Uutilisation.
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2 - CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

2.1 - PARTIES PRINCIPALES

Pour faciliter la compréhension du manuel, les principaux composants de la machine sont énumérés ci-
dessous et représentés a la figure 2.1.1.

Fig.2.1.1

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.

Carter de protection

Couvercle avec joint

Bac amovible

Barre de soudure

Douchette (uniquement sur modéle T-43)

Bouton RESET

Bouton ASPIRATION (uniquement sur modéle T-43)
Bouton SOUDURE

9. Afficheur

10. Prise a enclenchement pour cable d’alimentation
11. Vis de connexion a la mise a terre

12. Couvercle inférieur (acces au fusible)

13. Pieds de support x4

14. Interrupteur principal ON/OFF

15. Base

16. Cable d’alimentation

2.2 - CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

IMODELE |Unité de mesure|T-40 T-43 |
Alimentation v [220-240 [220-240 |
‘Puissance absorbée HW H500 H500 ‘
‘Courant absorbé ”A ‘ 2,5 H2,5 ‘
‘Puissance moteur (pompe) ”W H75 H75 ‘
IDébit (pompe) IL/min 22 22 |
‘Largeur de la chambre a vide ”mm H420 H420 ‘
‘Largeurde soudure Hmm H2 soudures de 3 mmH2 soudures de 3 mm‘
‘Aspiration dans les récipients”Oui / Non HNon HOui ‘
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2.3-DIMENSIONS ET POIDS DE LA MACHINE

MODELE T-40 |T-43
' L (largeur) 48 cm|[48 cm
P (profondeur)||28 cm||28 cm
W 0

H (hauteur) 14cm||15cm

POIDS 7,9kg|8,5 kg

2.4- NIVEAU SONORE EMIS
Les mesures du bruit émis par la machine indiquent que le niveau sonore est inférieur a 70 dBA.

2.5- SCHEMA ELECTRIQUE

220-240V
—e N\, 50Hz

Solenoid E:]%
valve

Electronical board

Motor

pump

38

Linear §
transformer o2

—— Y -

Button 1 Button 2 Button 3
(T-43)
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3 - ESSAIS, TRANSPORT, LIVRAISON ET INSTALLATION
3.1-ESSAIS

La machine en votre possession a été testée dans nos établissements afin de vérifier son bon
fonctionnement et sa conformité de fabrication.

3.2-LIVRAISON ET MANUTENTION DE LA MACHINE

Tout le matériel expédié a été rigoureusement contrélé avant sa remise au transporteur. Sauf accord
spécifique avec le client ou transport particulier, la machine est emballée avec du nylon, du polystyréne et
du carton. Les dimensions de ’emballage sont indiquées a la figure 3.2.1 :

A 33cm
La taille du carton est
o C B 56 cm identique pour les modéles
T-40 et T-43:
C 22 cm
Fig. 3.2.1

Ala réception de la machine, vérifiez U'intégrité de ’emballage. En cas de dommages apparents, acceptez le
colis avec réserve en notant sur le bon de livraison : « Accepté avec réserve... », suivi de la motivation
précise.

Apres ouverture, si des composants de la machine sont réellement endommagés, signalezimmédiatement
le probléme au transporteur et au fournisseur dans un délai de trois jours a compter de la date indiquée sur
les documents de transport.

3.3-INSTALLATION

AAVERTISSEMENT!

La zone prévue pour Uinstallation de la machine doit étre plane et stable. Laissez suffisamment d’espace
autour de la machine pour faciliter les opérations et permettre un accés aisé pour la maintenance. Prévoir
un éclairage adapté dans cette zone afin d’assurer une bonne visibilité pour Uopérateur affecté a l'utilisation
de la machine.

3.3.1-ELIMINATION DES EMBALLAGES

Les matériaux d’emballage tels que le carton et le nylon sont assimilables a des déchets urbains classiques
et peuvent donc étre éliminés librement. Le polystyréne, en revanche, est un matériau polluant qui, une fois
br(lé, dégage des fumées toxiques. Ne pas le briler ni 'abandonner dans la nature. Il doit étre éliminé
conformément a la législation en vigueur. Si la machine est livrée dans un pays ou des réglementations
spécifiques s’appliquent, les emballages doivent étre éliminés conformément aux normes locales.
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3.4- RACCORDEMENT A L’INSTALLATION ELECTRIQUE

AAVERTISSEMENT!

Veérifiez que la ligne d’alimentation électrique correspond a la valeur indiquée sur la plaque signalétique de
la machine (fig. 1.7.1). Toute intervention doit étre réalisée uniquement par du personnel spécialisé et
expressément autorisé par le responsable compétent. Raccordez la machine a un réseau disposant d’'une
prise de terre fonctionnelle et efficace.

3.4.1 - CABLE D’ALIMENTATION

Dans cette configuration, la machine est fournie avec un cable d’alimentation de section 3x 0,75 mm? et
d’une longueur d’environ 2 metres. Raccordez le cable a un réseau monophasé 220-240V, 50 Hz. Pour les
configurations avec des tensions différentes de celles indiquées, consultez le fabricant. Si Uutilisation d’'une
rallonge électrique est nécessaire, utilisez un cable d’une section équivalente ou supérieure a celle fournie
par le fabricant. Le cable utilisé doit toujours étre équipé d’une mise a terre efficace.

4 - COMMANDES

4.1-LISTE DES COMMANDES

14

La conditionneuse est équipée d’un interrupteur principal (14) qui, en position (O), coupe l’'alimentation de
la machine ; en position (l), avec le cable d’alimentation branché au réseau, met la machine sous tension.
Les boutons 6, 7 et 8 sont équipés de voyants LED et ont les fonctions suivantes :

6 - Bouton RESET. Le voyant LED du bouton 6 allumé indique que la machine est sous tension.

Pendant tout cycle de travail, il est possible d’appuyer sur le bouton RESET pour arréter immédiatement le
cycle en cours.

7 - Bouton ASPIRATION (UNIQUEMENT SUR LE MODELE T-43). Lorsque ce bouton est enfoncé, il exécute
un cycle d’aspiration seule (voir § 6.3). Le voyant LED du bouton 7 allumé indique que la pompe d’aspiration
est activée.

8 — Bouton SOUDURE. En appui prolongé, ce bouton permet d’accéder aux parametres >TEMPS DE
SOUDURE«< (voir § 6.3). Si pressé pendant un cycle automatique, il exécute immédiatement la soudure,
transformant ainsi le cycle de mode automatique en mode manuel.

5-MISE EN MARCHE ET ARRET

5.1 - VERIFICATION DE LA PRESENCE ET DE L’EFFICACITE DES PROTECTIONS ET DISPOSITIFS
DE SECURITE

Avant chaque poste de travail, il est nécessaire de vérifier la présence et Uintégrité du carter en acier inox, la
présence de la vis de connexion a la mise a terre.

ILest indispensable de bien vérifier aussi Uintégrité du cable d’alimentation.
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5.2 - MISE EN MARCHE

Branchez le cable d’alimentation sur la prise de panneau de la machine puis sur la prise murale de
Uinstallation électrique. Placez Uinterrupteur principal en position « I ». Le voyant LED du premier bouton
(RESET) (6) s’allume, indiquant que la conditionneuse est sous tension.

5.3-ARRET

Si vous souhaitez arréter la machine pendant Uexécution d’un cycle, appuyez sur le bouton RESET (6) pour
interrompre immédiatement le cycle en cours et permettre Uouverture du couvercle afin de libérer le sachet
en traitement. Ensuite, il suffit de placer Uinterrupteur principal sur la position « O » et de débrancher le
cable d’alimentation de la prise.

6 - UTILISATION DE LA MACHINE

6.1-PRESCRIPTIONS

AAVERTISSEMENT!

Seul le personnel autorisé est habilité a intervenir sur la machine. Avant de commencer Uutilisation,
Uopérateur doit s’assurer que toutes les protections sont en place et que les dispositifs de sécurité sont
présents et opérationnels. Dans le cas contraire, éteindre immédiatement la machine et contacter le
responsable de la maintenance.

6.2 - CONDITIONS D’UTILISATION

Cette machine ayant été spécifiqguement concue pour le conditionnement sous vide d’aliments contenus
dans des sachets gaufrés et/ou dans des récipients avec couvercle (modele T-43), il est vivement
déconseillé de lutiliser a d’autres fins.

Tout usage impropre ou détourné, outre qu’entrainer la perte de la garantie (voir les conditions dans le
certificat joint a chaque machine), peut endommager les composants, entrainant U'impossibilité d’assurer
la fonction prévue et peut générer des conditions de risque pour Uutilisateur. F.A.C.E.M. SpA - TRE SPADE
décline toute responsabilité en cas de traduction incompléete ou incorrecte de ces instructions dans
d’autres langues.

DESCRIPTION

La machine est fournie en unité autonome, déja assemblée avec tous ses composants.

Elle est composée d’une partie fixe, assurant la stabilité de la conditionneuse sur le plan de travail grace a 4
pieds en caoutchouc antidérapants et d’une partie mobile (couvercle) permettant Uintroduction et le retrait
des sachets contenant le produit a conditionner. Le couvercle assure également la tenue du vide pendant le
cycle de travail.

La machine est équipée d’un bac amovible (3), situé dans la chambre a vide, destiné a protéger la pompe
d’aspiration contre d’éventuelles gouttes de liquide ou petites particules de produit qui pourraient étre
aspirées et endommager la pompe. Le bac amovible peut étre lavé au lave-vaisselle.

Pour réduire 'encombrement, lorsqu’elle n’est pas utilisée, il est possible de retirer completement le cable
d’alimentation, en le débranchant a la fois de la prise murale et de la prise a enclenchement située sur la
carrosserie de la machine.Ne jamais tirer sur le cable ni sur Uappareil pour le débrancher : cela pourrait
provoquer des dommages. Toujours retirer le cable en saisissant son extrémité renforcée (la partie la plus
solide). Fig. 6.2.1

@ NO—NQ;’)
[ NON -NEIN- OXI

fig 6.2.1
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6.3 - UTILISATION DE LA MACHINE

MISE EN SERVICE (voir fig. 2.1.1)

Retirez la conditionneuse de son emballage et placez-la sur un plan de travail adapté, propre et sec. Sortez
le cable d’alimentation (16) de la boite et, apres vous étre assuré du bon fonctionnement de Uinstallation
électrique, raccordez le cable d’alimentation a la prise a enclenchement (10). Mettez Uinterrupteur principal
(14) sur la position « I ». Le voyant LED du bouton RESET (6) s’allume, indiquant que la machine est sous
tension.

CYCLE AUTOMATIQUE

1. Placez le produit a conditionner dans
un sachet de taille appropriée (pour les
différents formats, consultez les points
de vente agréés).

2. Positionnez le sachet avec l'ouverture
insérée dans la chambre a vide (3), en
veillant a introduire compléetement
Uouverture du sachet et a_orienter la
partie gaufrée vers le haut (voir fig.
6.3.1).

Tenez le contenu du sachet éloigné de la barre de soudure (4) ; si nécessaire, utilisez un sachet plus
grand lorsque le contenu dépasse la capacité du format choisi.

3. Abaissez le couvercle (2) en le pivotant, jusqu’a ce que le joint de la chambre adheére a la fois au
sachet gaufré et a la barre de soudure (4).

4. Appuyez le couvercle (2) contre la chambre a vide (3) jusqu’a ce que le sachet commence a se
resserrer autour du produit : la machine poursuit alors automatiquement Uaspiration et le voyant
LED du bouton ASPIRATION (7) s’allume (uniquement sur le modele T-43), indiquant que le
processus de vide est en cours.

5. Unefois le vide atteint automatiquement, le voyant LED du bouton SOUDURE (8) s’allume.

6. Aprés quelques secondes, le DISPLAY (9) s’allume a son tour, affichant le temps restant jusqu’a la
fin du processus de soudure.

7. Alafindu cycle, le couvercle (2) s’ouvre automatiquement, permettant le retrait du sachet
conditionné.

8. Levoyant LED du bouton RESET (6) revient alors a sa position fixe, signalant le retour de la machine
en mode veille (stand-by).

AAVERTISSEMENT!
A tout moment, si vous souhaitez interrompre U’exécution d’un cycle, appuyez sur le bouton RESET (6).
La machine reviendra immédiatement en mode veille (stand-by).

Pour le conditionnement sous vide de sachets de cuisson, il est recommandé de prérégler le temps de

soudure dédié afin d’obtenir une soudure correcte. Pour Uajustement du temps de soudure, se
reporter aux instructions du paragraphe : (REGLAGE DU TEMPS DE SOUDURE).
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CYCLE MANUEL

Si vous souhaitez conditionner un sachet sans retirer totalement Uair présent a Uintérieur (afin d’éviter
d’endommager des produits fragiles tels que pains, fromages, fruits, etc.), vous pouvez utiliser le cycle
manuel :

1.

8.

Placez le produit a conditionner dans un sachet de taille appropriée (pour les différents formats,
consultez les points de vente agréés).

Introduisez le sachet avec son ouverture dans la chambre a vide (3) en veillant a ce que toute
Uouverture soit correctement insérée, la partie gaufrée orientée vers le haut (voir fig. 6.3.1).
Maintenez le contenu du sachet éloigné de la barre de soudure (4). Si nécessaire, utilisez un sachet
plus grand si le contenu est trop volumineux pour le format initialement choisi.

Abaissez le couvercle (2) en le pivotant, jusqu’a ce que le joint de la chambre adhére a la fois au
sachet gaufré et a la barre de soudure (4).

Appuyez le couvercle (2) contre la chambre a vide (3) jusqu’a ce que le sachet commence a se
resserrer autour du produit : la machine poursuit alors automatiquement Uaspiration et le voyant
LED du bouton ASPIRATION (7) s’allume (uniguement sur le modeéle T-43), indiquant que le
processus de vide est en cours.

Lorsque le niveau de vide souhaité est atteint, appuyez sur le bouton SOUDURE (8) ; son voyant LED
s’allume.

Aprés quelques secondes, le DISPLAY (9) s’allume, indiquant le temps restant jusqu’a la fin du
processus de soudure.

Ala fin du cycle, le couvercle (2) s’ouvre automatiquement, permettant le retrait du sachet
conditionné.

Le voyant LED du bouton RESET (6) revient a sa position fixe, signalant que la machine est de
nouveau en mode veille (stand-by).

AAVERTISSEMENT!
A tout moment, si vous souhaitez interrompre un cycle, appuyez sur le bouton RESET (6). La machine
reviendra immédiatement en mode veille (stand-by).

CYCLE SOUDURE

1.

Placez le sachet a souder de maniere a ce que U'ouverture reste comprise entre la limite inférieure
de la chambre a vide (3) et la barre de soudure (4) (voir fig. 6.3.2).

Abaissez le couvercle (2) en le
pivotant, jusqu’a ce que le joint de la
chambre adhere a la fois au sachet
gaufré et a la barre de soudure (4).
Appuyez le couvercle (2) contre la
chambre avide (3) et maintenez la
pression quelques secondes : la .

machine commence alors a aspirer et N NN\
le voyant LED du bouton ASPIRATION
(7) s’allume (uniquement sur le
modele T-43), indiquant le démarrage
de laspiration.

Une fois le vide atteint automatiquement, le voyant LED du bouton SOUDURE (8) s’allume, signalant
que le processus de soudure du sachet est en cours.

Aprés quelques secondes, le DISPLAY (9) s’allume, indiquant le temps restant jusqu’a la fin du
processus de soudure.

Ala fin du cycle, le couvercle (2) s’ouvre automatiquement, permettant de retirer le sachet soudé.
Le voyant LED du bouton RESET (6) revient a sa position fixe, signalant que la machine est de
nouveau en mode veille (stand-by).
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A AVERTISSEMENT! Atout moment, sivous souhaitez interrompre 'exécution d’un cycle, appuyez
sur le bouton RESET (6). La machine reviendra immédiatement en mode veille (stand-by).

REGLAGE DU TEMPS DE SOUDURE

ILest possible de régler le temps de soudure de 0 a 9 secondes, en fonction de 'épaisseur du sachet utilisé
et de la température de la barre de soudure (aprés plusieurs cycles consécutifs, il sera nécessaire de
réduire le temps de soudure afin d’éviter tout risque de surchauffe du sachet et de dommages a la
machine).

Pour accéder aux parametres du temps de soudure, il suffit d’appuyer et de maintenir le bouton SOUDURE
(8) enfoncé pendant 3 secondes ; l'afficheur (9) clignotera, indiquant la valeur actuellement réglée ;
appuyez ensuite sur le bouton SOUDURE (8) de maniére cyclique jusqu’a atteindre la valeur désirée. Pour
confirmer, il suffit d’attendre que Uafficheur (9) s’éteigne. La valeur sélectionné reste enregistré en mémoire,
méme aprés extinction de la conditionneuse.

Réglages recommandés pour les sachets Tre Spade :

- Sachet/rouleau de conservation Tre Spade > temps de soudure : 5

- Sachet/rouleau de cuisson Tre Spade > temps de soudure : 7

AAVERTISSEMENT! Des soudures répétées effectuées avec une température trop élevée par
rapport aux sachets utilisés peuvent endommager irrémeédiablement la machine.

CYCLE D’ASPIRATION POUR BOCAUX (UNIQUEMENT SUR MODELE T-43)

Pour effectuer le vide dans des bocaux / récipients rigides, il est nécessaire de fixer la valve spéciale sur le
couvercle du récipient a aide de l'applicateur (composants inclus dans le kit fourni).

Pour exécuter le cycle d’aspiration des bocaux placez la douchette (5) sur le bocal de maniére a ce que la
valve soit située sous la douchette (5) ; en maintenant le joint de la douchette contre le couvercle, appuyez
sur le bouton ASPIRATION (7) pour démarrer le cycle ; le cycle s’arréte automatiquement a Uatteinte du vide
maximum.

AAVERTISSEMENT!
A tout moment, si vous souhaitez interrompre un cycle, appuyez sur le bouton RESET (6). La machine
reviendra immédiatement en mode veille (stand-by).

7 -MAINTENANCE

Les composants soumis a usure sont :

- lejointde la chambre a vide situé sur le couvercle (2),

- la barre de soudure (4).

Controlez régulierement U'état d’'usure de ces composants.

En cas d’anomalie sur d’autres composants de la machine, contactez le fabricant ou un centre de service
agréé.

Pour tout remplacement, il est recommandé d’utiliser exclusivement des pieces de rechange d’origine,
fabriguées par le constructeur, afin d’éviter tout dysfonctionnement lié a des caractéristiques différentes.
Pour toute demande d’assistance, contactez le fabricant ou le centre de service agréé en communiquant le
modele de la conditionneuse et le numéro de série (voir Fig. 1.7.1).

7.1 - LUBRIFICATION
L'appareil ne nécessite aucune lubrification.
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7.2- NETTOYAGE DE LA MACHINE

AAVERTISSEMENT!

Ala fin de chaque cycle de travail, aprés avoir arrété la machine a laide de Uinterrupteur principal (14), il est
recommandé d’effectuer un nettoyage complet de la conditionneuse. Toujours débrancher le céble
d’alimentation avant toute opération de nettoyage (voir fig. 6.2.1).

Un simple chiffon humide (avec de U'eau chaude) est suffisant. Ne pas utiliser de produits agressifs (ex.
dégraissants, produits acides ou caustiques), car ils pourraient endommager irremédiablement la machine
ou créer des conditions de risque pour Uutilisateur. Préférez Uutilisation d’un détergent neutre pour
vaisselle.

L’utilisation de jets d’eau ou le nettoyage par immersion est strictement interdit.

Apreés le nettoyage, il est recommandé de sécher soigneusement la machine avec un chiffon.

7.3 - DEEE (DECHETS D’EQUIPEMENTS ELECTRIQUES ET ELECTRONIQUES)

&AVERTISSEMENT!

Conformément a la Directive Européenne 2012/19/UE et aux dispositions nationales

correspondantes, cet équipement ne peut pas étre éliminé comme un déchet urbain

ordinaire. A la fin de son cycle de vie, aprés avoir procédé aux opérations nécessaires

pour un traitement adéquat, Uappareil doit étre déposé dans un centre de collecte

sélective des Déchets d’Equipements Electriques et Electroniques (DEEE).

Veuillez vous adresser aux centres de collecte de votre commune, qui assurent la

_ fonctionnalité, 'accessibilité et la conformité des systemes de collecte sélective.

Toute personne procédant a un abandon illégal ou a Uélimination de cet équipement comme déchet
urbain ordinaire sera passible des sanctions prévues par la législation nationale en vigueur.
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8 —INCIDENTS ET SOLUTIONS

8.1-INCIDENTS : CAUSES ET SOLUTIONS

LA MACHINE NE S’ALLUME PAS

Vérifiez que la fiche est correctement insérée, a la fois dans la prise
secteur et sur la machine.

Placez Uinterrupteur en position « | ».
Vérifiez Uintégrité du fusible. En cas de fusible défectueux, remplacez-le

par un fusible de mémes caractéristiques en retirant le couvercle d’accés
(12) ou contactez le service d’assistance technique.

LA MACHINE NE COMMENCE PAS
A FAIRE LE VIDE DANS LES
SACHETS

Au démarrage du cycle, maintenez le couvercle (2) appuyé suffisamment
longtemps pour que le sachet adhére bien au produit.

Vérifiez qu’aucune partie du contenu du sachet ne s’interpose entre le
couvercle (2) et la barre de soudure (4).

Essayez avec un autre sachet pour vérifier qu’il ne s’agit pas d’un sachet
défectueux.

LA MACHINE EFFECTUE LA
SOUDURE SANS AVOIR
PREALABLEMENT FAIT LE VIDE
DANS LE SACHET

Vérifiez que Uextrémité ouverte du sachet est correctement insérée a
Uintérieur de la chambre a vide (3), au-dela de la barre de soudure (4).

Vérifiez que le sachet est inséré dans la chambre a vide (3) avec la partie
gaufrée orientée vers le couvercle (2). (voir Fig. 6.3.1)

LA MACHINE EFFECTUE LE VIDE
MAIS NE SOUDE PAS LE SACHET

Vérifiez que vous n’avez pas conditionné sous vide des aliments
comportant des parties rigides ou pointues (par ex. croUtes de fromage,
os, arétes) qui auraient pu percer le sachet pendant le cycle.

Essayez avec un autre sachet pour vérifier qu’il ne s’agit pas d’un sachet
défectueux.

LA SOUDURE ENDOMMAGE LE
SACHET EN LE « FAISANT
FONDRE »

Assurez-vous d’utiliser des sachets originaux TRE SPADE.

Vérifiez que le temps de soudure est correctement réglé pour le type de
sachet : — sachets de conservation > temps de soudure Niveau 5, —
sachets de cuisson » temps de soudure Niveau 7. (voir § « Réglage du
temps de soudure »)

LA MACHINE EFFECTUE LE VIDE
ET SOUDE CORRECTEMENT, MAIS
LE SACHET SE REGONFLE APRES
UN CERTAIN TEMPS

Essayez avec un autre sachet pour vérifier qu’il ne s’agit pas d’un sachet
défectueux.

Vérifiez que le sachet n’est pas souillé par des aliments (notamment
graisses ou sérum) dans la zone de soudure ; dans ce cas, nettoyez
soigneusement la zone avec un essuie-tout.

Vérifiez qu’aucune ride n’apparait sur la soudure.

Notez que certains aliments frais (par ex. haricots, haricots verts,
courgettes, certaines saucisses fraiches, fromages non affinés, etc.)
dégagent naturellement des gaz méme aprés mise sous vide, lesquels
restent emprisonnés dans le sachet soudé.
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9- DUREES DE CONSERVATION DES ALIMENTS

9.1 - TABLEAU DES DUREES DE CONSERVATION

La liste ci-dessous indique les durées de conservation des aliments conditionnés sous vide.

Ces durées sont a considérer comme INDICATIVES. Pour une conservation optimale, Uétat initial du produit
au moment de 'emballage est un facteur déterminant.

A température ambiante (+20° / +25 °C)

Aliment Conditions normales Sous vide
Pain 2 jours 8 jours
Biscuits secs 120 jours 360 jours
Pates séches / Riz 180 jours 360 jours
Fruits secs 120 jours 360 jours
Farine / Thé / Café 120 jours 360 jours
Réfrigérés a +3°/+5°C

Aliment Conditions normales Sous vide
Viande crue 2-3jours 6-9jours
Poisson frais 1-3jours 4 -6 jours
Charcuterie 4 -6 jours 20-25jours
Fromages frais / a pate molle 5-7jours 14-20jours
Fromages durs et affinés 15-20jours 30-60 jours
Parmesan / Grana Padano 20 jours 60 jours
Légumes crus 1-5jours 7-20jours
Fruits frais 5-10jours 14 -20 jours
Purées de légumes / Minestrone 2-3jours 8-15jours
Pates / Risottos / Lasagnes 2-3jours 6-10jours
Viande cuite 3-5jours 10-15jours
Patisseries fourrées (creme ou fruits) 2-3jours 6-10jours
Autres péatisseries 5jours 20 jours
Congelés a-18°/-20°C

Aliment Conditions normales Sous vide
Viande 120 jours 480 jours
Poisson 90 jours 360 jours
Fruits et légumes 300 jours 720 jours

AAVERTISSEMENT!

La prolifération bactérienne, bien que ralentie, se poursuit méme sous vide.

Les aliments qui 'exigent doivent donc étre conservés au réfrigérateur ou au congélateur.

Les aliments préemballés doivent é&tre consommeés avant la date de péremption indiquée sur 'emballage.
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1-LIEFERUNG UND GARANTIE

1.1 -VORBEMERKUNG

A VORSICHT!

Die in diesem Handbuch verwendeten Symbole sollen die Aufmerksambkeit des Lesers auf Punkte und
Vorgéange lenken, die eine Gefahr fur die personliche Unversehrtheit der Bediener darstellen oder ein Risiko
der Beschadigung der Maschine beinhalten. Arbeiten Sie nicht mit der Maschine, wenn Sie den in diesen
Hinweisen hervorgehobenen Inhalt nicht vollstandig verstanden haben.

A VORSICHT!

Einige in diesem Handbuch enthaltene Abbildungen zeigen aus Griinden der Ubersichtlichkeit die Maschine
oder Teile davon mit entfernten Verkleidungen oder Schutzabdeckungen. Die Maschine darf unter keinen
Umstanden in diesem Zustand betrieben werden, sondern ausschlieBlich mit vollstandig und korrekt
montierten sowie einwandfrei funktionierenden Schutzvorrichtungen. Der Hersteller untersagt die
Vervielfaltigung dieses Handbuchs, auch nur auszugsweise, und sein Inhalt darf nicht zu nicht genehmigten
Zwecken verwendet werden. Jeder VerstoB wird nach geltendem Recht verfolgt.

1.2- AUFBEWAHRUNG UND VERWENDUNG DIESES HANDBUCHS

Zweck dieses Handbuchs ist es, mit Hilfe von Texten und erlduternden Abbildungen die wesentlichen
Vorschriften und Grundséatze in Bezug auf Transport, Handhabung, Gebrauch und Wartung der Maschine zu
vermitteln. Lesen Sie daher dieses Handbuch sorgfaltig durch, bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.
Bewahren Sie es sorgfaltig in der Nahe der Maschine auf, an einem leicht und schnell zuganglichen Ort, um
es jederzeit konsultieren zu konnen. Sollte das Handbuch verloren gehen oder beschadigt werden, fordern
Sie ein Exemplar bei lhrem Handler oder direkt beim Hersteller an. Im Falle einer Weitergabe der Maschine
ist der Hersteller Uber die Daten und die Anschrift des neuen Eigentiimers zu informieren. Das Handbuch
entspricht dem Stand der Technik zum Zeitpunkt der Vermarktung der Maschine und kann nicht als
unzureichend angesehen werden, wenn es aufgrund neuer Anderungen spéter aktualisiert wurde. Der
Hersteller behalt sich in diesem Zusammenhang das Recht vor, Produktion und dazugehdérige Handbulcher
zu aktualisieren, ohne verpflichtet zu sein, fruhere Produktionen und Handbucher zu Uberarbeiten —auBer in
Ausnahmefallen. Im Zweifelsfall wenden Sie sich an das nachstgelegene Servicezentrum oder direkt an den
Hersteller. Der Hersteller ist bestrebt, sein Produkt kontinuierlich zu optimieren. Aus diesem Grund freut
sich das Unternehmen Uber jede Anregung oder jeden Vorschlag zur Verbesserung der Maschine und/oder
des Handbuchs. Die Maschine wurde dem Benutzer unter den zum Zeitpunkt des Kaufs glltigen
Garantiebedingungen Ubergeben. Fur jede Klarung wenden Sie sich bitte an lhren Lieferanten.

1.3- GARANTIE

Der Benutzer ist unter keinen Umstanden berechtigt, die Maschine eigenmachtig zu veradndern oder zu
manipulieren. Bei jeder festgestellten Anomalie wenden Sie sich bitte an den Hersteller. Jeder Versuch des
Auseinanderbauens, der Veranderung oder allgemein der Manipulation irgendeines Maschinenteils durch
den Benutzer oder durch nicht autorisiertes Personal fuhrt zum Erloschen der Konformitatserklarung geman
der Richtlinie 2006/42/EG, macht die Garantie ungultig und entbindet den Hersteller von jeglicher
Verantwortung fur mogliche Schaden an Personen oder Sachen, die aus einer solchen Manipulation
entstehen. Der Hersteller lehnt auBerdem jegliche Haftung in folgenden Fallen ab:

- Falsche Installation.

- UnsachgemaBer Gebrauch der Maschine durch nicht ausreichend geschultes Personal.

- Verwendung entgegen den im Einsatzland geltenden Vorschriften.

- Fehlende oder unsachgemaBe Wartung.

- Verwendung von nicht originalen oder nicht fiir das Modell spezifischen Ersatzteilen.

- Vollstandige oder teilweise Nichtbeachtung der Anweisungen.

Die folgenden Maschinenteile fallen nicht unter die allgemeinen Garantiebedingungen, da sie dem
normalen VerschleiB unterliegen:

- SchweiBbalken

- Dichtung der Vakuumkammer
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1.4 - BESCHREIBUNG DER MASCHINE

Die Maschine wird als einzelne, bereits komplett montierte Einheit mit allen Komponenten geliefert. Sie

besteht aus:

- Feststehendem Teil, der die Leistungsmodule der Maschine enthalt und fur die Haftung auf der
Arbeitsfladche sorgt.

- Beweglichem Teil, der fur das Einlegen der zu verpackenden Produkte und fur das Halten des Vakuums
erforderlich ist.

Es ist zu vermeiden, in irgendeiner Weise an den Teilen der Maschine einzugreifen, auBer in den in diesem

Handbuch vorgesehenen Fallen der regelmaBigen Wartung. Fur alle weiteren Eingriffe wird empfohlen, den

Hersteller oder ein Servicezentrum zu beauftragen.

1.5 - BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Maschine wurde entwickelt und hergestellt, um Produkte in strukturierten (goffrierten) Beuteln
vakuumzuverpacken. Sie muss in professionellen Umgebungen eingesetzt werden, und das fur die
Bedienung bestimmte Personal muss in diesem Bereich tatig sein sowie dieses Handbuch gelesen und
verstanden haben. Die Maschine ist auf einer geeigneten, sauberen und trockenen Arbeitsfldche zu
verwenden.

1.6 - NICHT ZULASSIGE VERWENDUNGEN

Die Maschine darf ausschlieBlich fur die vom Hersteller ausdricklich vorgesehenen Zwecke eingesetzt

werden. Insbesondere gilt:

- Die Maschine darf nicht benutzt werden, wenn sie nicht ordnungsgeman installiert ist und wenn nicht
alle Schutzvorrichtungen unversehrt und korrekt montiert sind, da sonst die Gefahr schwerer
Verletzungen besteht.

- Der Zugriff auf elektrische Komponenten ist verboten, ohne zuvor die Maschine vom Stromnetz getrennt
zu haben: es besteht Stromschlaggefahr. A

1.6.1- SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

- Keine Eingriffe ohne vorherige Genehmigung durchfiihren.

- Die vorgeschriebenen Verfahren flir Wartung und technischen Service einhalten.

- Keine Kleidungsstticke tragen, die nicht den Unfallverhitungsvorschriften entsprechen.

- Den Arbeitgeber zu den geltenden Sicherheitsvorschriften und den zu verwendenden Schutzvorrichtungen

konsultieren.

- Die Maschine nicht in einem Stérungszustand starten.

Vor der Benutzung der Maschine ist sicherzustellen, dass jede sicherheitsgefahrdende Bedingung

ordnungsgeman beseitigt wurde.

Bei jeder UnregelmaBigkeit ist die Maschine anzuhalten und das Wartungspersonal zu informieren.

Unbefugtem Personal ist jeglicher Eingriff an der Maschine zu untersagen.

Im Falle eines Stromschlages muss das Opfer so schnell wie méglich von der Stromquelle isoliert werden.

- Vorzugsweise geschieht dies durch Betatigen des Leitungsschutzschalters.

- Sollte es erforderlich sein, direkt beim Opfer einzugreifen, ist unbedingt zu beachten, dass ohne den
Einsatz isolierender Hilfsmittel (z. B. Holz- oder PVC-Stangen, Stoff, Leder usw.) auch Sie selbst einen
Stromschlag erleiden wtirden.

Es ist unverziiglich medizinisches Personal hinzuzuziehen und der Patient in ein Krankenhaus einzuliefern.

1.6.2-UMGEBUNGSBEDINGUNGEN
Die Maschine wurde flr den Betrieb in Umgebungen mit einer Temperatur zwischen +5 °C und +40 °C und
einer relativen Luftfeuchtigkeit von 50 % ausgelegt.

1.6.3-BELEUCHTUNG
Der Aufstellort der Maschine muss Uber ausreichendes Tageslicht und eine kiinstliche Beleuchtung
verfugen, die den im Installationsland geltenden Vorschriften entspricht. In jedem Fall muss die
Beleuchtung gleichmaBig sein, eine gute Sichtbarkeit an jedem Punkt der Maschine gewahrleisten und darf
keine gefahrlichen Reflexionen erzeugen. Die Beleuchtung muss es ermdglichen, die Start- und Stopptasten
klar zu erkennen.
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1.7 - IDENTIFIKATIONSDATEN
Eine genaue Angabe des ,,Modells®, der ,,Seriennummer” und des ,,Baujahres” der Maschine erleichtert
unserem Kundendienst eine schnelle und wirksame Unterstltzung.
Es wird empfohlen, bei jeder Kontaktaufnahme mit dem Kundendienst das Modell der Maschine und die
Seriennummer anzugeben. Entnehmen Sie die Daten dem auf Abb. 1.7.1 dargestellten Typenschild. Als
Gedachtnisstutze empfehlen wir, die Daten Ihrer Maschine in das nachfolgende Feld einzutragen.

Vakuumiermaschine Modell ......c.ccveveeeenennnnen.n..
SerENNUMMEBT i

Baujahr ..o

A VORSICHT!

Die auf dem Typenschild angegebenen Daten durfen unter keinen Umstanden verandert werden.

1.7.1 - WARN- UND GEFAHRENSCHILDER

A VORSICHT!

Solange die Maschine an das Stromnetz angeschlossen ist, durfen keine Arbeiten an den elektrischen
Komponenten vorgenommen werden. Es besteht Stromschlaggefahr.

Beachten Sie die auf dem Typenschild angegebenen Warnhinweise. Eine Missachtung kann zu
Personenschaden fluhren.

Stellen Sie sicher, dass das Typenschild stets vorhanden und lesbar ist. Ist dies nicht der Fall, muss es
angebracht oder ersetzt werden.

A: Produktname

“‘/' \ ) B: Seriennummer

S FA.C.EM.S.p.a. C: Baujahr

D: Modell der Verpackungsmaschine

B E: Aufgenommene Leistung
S/N: B F: Netzspannung

Year: C G: Pumpenleistung
Model:D H: Netzfrequenz

Power input: E Tension:F I: Maximaler Unterdruck
L/min: G Frequency: H J: Sicherungsmodell

Max depressure: | Fuse:J

A
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1.8 -SCHUTZ- UND SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

& VORSICHT!

Vor der Benutzung der Maschine ist sicherzustellen, dass
die Sicherheitseinrichtungen korrekt positioniert und
unversehrt sind. Zu Beginn jeder Arbeitsschicht ist ihre
Anwesenheit und Funktionsfahigkeit zu Uberprifen.
Andernfalls den Wartungsverantwortlichen informieren.
Die Sicherheitseinrichtungen sind: (siehe Abb. 1.8.1)

Abb. 1.8.1

1 -Schutzverkleidung gegen Zugriff auf elektrische Komponenten

Die Maschine ist mit einer Schutzverkleidung (1) geschlossen, die den unbeabsichtigten Zugriff auf die
elektrischen Komponenten verhindert.

2 - Klappe

Die elektronische Steuerung der Maschine erkennt die Position der Klappe (2) und verhindert die
Durchfuhrung des SchweiBvorgangs, wenn die Klappe gedffnet ist, wodurch Verbrennungen vermieden
werden.

3 -Anschluss an die Erdung

Das Vorhandensein der Kreuzschlitzschraube (3) und ihr fester Sitz zeigen die korrekte Erdungsverbindung
der Maschine an.

Die elektrische Anlage des Arbeitsbereichs, an die die Maschine angeschlossen ist, muss ordnungsgeman
funktionieren; eine vorhandene und wirksame Schutzerdung ist erforderlich.

A VORSICHT!

Die Sicherheitseinrichtungen durfen unter keinen Umstanden manipuliert werden.
Abb. 1.9.1

1.9- ARBEITSPLATZ
Die korrekte Position, die der Bediener einnehmen muss, ist in Abb. 1.9.1
dargestellt.

1.10 - VIBRATIONEN

Die von der Maschine auf den Tisch ubertragenen Vibrationen sind nicht
signifikant.

Die vier rutschfesten GummifuBe verhindern nicht nur Beschadigungen der
Arbeitsflache, sondern dienen auch dazu, samtliche eventuell auftretenden
Vibrationen zu dampfen.
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2 -TECHNISCHE MERKMALE
2.1-HAUPTTEILE

Zur Erleichterung des Verstandnisses dieses Handbuchs sind nachfolgend —und in Abb. 2.1.1 dargestellt —
die Hauptkomponenten der Maschine aufgefuhrt.

16
Fig.2.1.1

1. Schutzverkleidung

2. Klappe mit Dichtung

3. Herausnehmbare Wanne

4. SchweiBbalken

5. Saugduse (,Doccetta“, nur bei T-43)

6. RESET-Taste

7. Taste ABSAUGEN (nur beiT-43)

8. Taste SCHWEISSEN

9. Display

10. Schnapp-Steckverbinder flir Netzkabel

11. Schraube fur Erdungsanschluss

12. Unterer Deckel (Zugang zur Sicherung)

13. StandfuB3 x4

14. Hauptschalter EIN/AUS

15. Basis

16. Netzkabel
2.2-TECHNISCHE MERKMALE
IMODELL |MaBeinheit |T-40 T-43 |
‘Versorgungsspannung ”V H220—240 H220—240 ‘
‘Aufgenommene Leistung HW HSOO HSOO ‘
‘Aufgenommener Strom ”A 2,5 2,5 ‘
‘Motorleistung (Pumpe) HW H75 H75 ‘
[Forderleistung (Pumpe) IL/min |22 |22 |
‘Breite der Vakuumkammer ”mm H420 H420 ‘
‘SchweiBnahtbreite Hmm H2 SchweiBnahte a 3 mm H2 SchweiBnahte a 3 mm ‘
‘Vakuumieren in Behaltern ”Ja / Nein HNein HJa ‘
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2.3-ABMESSUNGEN UND GEWICHT DER MASCHINE

MODELL T-40 T-43
‘B (Breite) H48 cm H48 cm
H T (Tiefe) 28 cm 28cm
H (Hohe) [14cm  [15cm
W 0
GEWICHT 7,9 kg 8,5 kg

2.4 - GERAUSCHPEGEL

Die Messungen des von der Maschine erzeugten Gerauschpegels zeigen, dass der Gerauschpegel unter 70
dBA liegt.

2.5-SCHALTPLAN

220-240V
e N\ 50Hz

Solenoid E:]%
valve

Electronical board

Motor

pump

b=

o

Linear %
transformer &

Button 1 Button 2 Button 3
(T-43)
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3 - ABNAHMEPRUFUNG, TRANSPORT, LIEFERUNG UND INSTALLATION

3.1-ABNAHMEPRUFUNG

Die in Ihrem Besitz befindliche Maschine wurde in unseren Werken gepruft, um ihre einwandfreie Funktion
und korrekte Herstellung zu verifizieren.

3.2-LIEFERUNG UND HANDHABUNG DER MASCHINE

Samtliches versandtes Material wurde vor der Ubergabe an den Spediteur sorgfaltig kontrolliert.

Sofern mit dem Kunden nichts anderes vereinbart ist oder es sich nicht um besonders aufwendige
Transporte handelt, wird die Maschine mit Folie (Nylon), Polystyrol und Karton verpackt. Die Abmessungen
der Verpackung sind in Abb. 3.2.1 angegeben.

Die Kartonabmessungen sind
A 33cm bei T-40 und T-43 identisch:
i~ B 56 cm
‘lillllml C
C 22cm
A ' Abb. 3.2.1

Beim Empfang der Maschine ist die Unversehrtheit der Verpackung zu prufen. Bei Schaden an der
Verpackung ist der Empfangsbeleg (z. B. Frachtbrief) mit einem Vermerk wie ,,Annahme unter Vorbehalt ...“
und mit Begriindung zu unterschreiben. Nach dem Offnen der Verpackung und bei tatsdchlich
beschadigten Maschinenteilen sind Spediteur und Lieferant innerhalb von drei Tagen ab dem auf den
Dokumenten angegebenen Datum zu benachrichtigen.

3.3 -INSTALLATION

A VORSICHT!

Der Bereich, in dem die Maschine installiert werden soll, muss eben und tragfahig sein. AuBerdem ist die
Maschine so aufzustellen, dass ausreichend Freiraum rundum verbleibt. Dies ermdglicht eine bessere
Handhabung wahrend der Arbeitsschritte und gewahrleistet den Zugang fur spatere Wartungsarbeiten.
Richten Sie rund um die Maschine eine geeignete Beleuchtung ein, um dem fiir die Bedienung zustandigen
Mitarbeiter eine korrekte Sicht zu gewahrleisten.

3.3.1-ENTSORGUNG DER VERPACKUNG

Verpackungsbestandteile wie Karton und Folie (Nylon) sind Siedlungsabfallen gleichzustellen und kénnen
entsprechend entsorgt werden. Polystyrol ist ein umweltschadliches Material, das beim Verbrennen giftige
Dampfe erzeugt. Nicht verbrennen und nicht in die Umwelt gelangen lassen, sondern gemaB den geltenden
gesetzlichen Bestimmungen entsorgen. Falls die Maschine in Lander geliefert wird, in denen besondere
Vorschriften bestehen, sind die Verpackungen nach den jeweils gultigen Bestimmungen zu entsorgen.
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3.4-ANSCHLUSS AN DIE ELEKTRISCHE ANLAGE

A VORSICHT!

Uberpriifen Sie, ob die Stromversorgung der auf dem Typenschild der Maschine (Abb. 1.7.1) angegebenen
Spannung entspricht. Jegliche Eingriffe dlrfen ausschlieBlich von Fachpersonal durchgeflhrt werden, das
vom zustandigen Verantwortlichen ausdrucklich autorisiert wurde. SchlieBen Sie die Maschine an ein Netz
mit funktionsfahiger Schutzerdung an.

3.4.1 - NETZKABEL

In dieser Ausflihrung wird die Maschine mit einem Netzkabel mit Querschnitt 3 x 0,75 und einer Lange von
ca. 2 Metern geliefert. Das Kabel an ein einphasiges Versorgungsnetz 220-240 V, 50 Hz anschlieBen.

Bei Ausfihrungen mit anderen Spannungen den Hersteller konsultieren. Muss eine Verlangerungsleitung
verwendet werden, ist ein Kabel mit demselben oder groBerem Querschnitt wie das vom Hersteller
installierte zu benutzen. Es darf ausschlieBlich ein Kabel mit wirksamer Schutzerdung verwendet werden.

4 - BEDIENELEMENTE

4.1-UBERSICHT DER BEDIENELEMENTE

14

Die Vakuumiermaschine ist mit einem Hauptschalter (14) ausgestattet, der in Stellung (O) die Versorgung
der Maschine unterbindet; in Stellung (1) und bei an das Netz angeschlossenem Netzkabel wird die
Maschine mit Spannung versorgt.

Die Tasten 6, 7 und 8 sind mit LEDs ausgestattet und erfullen folgende Funktionen:

6 — RESET-Taste. Die leuchtende LED der Taste 6 zeigt an, dass die Maschine unter Spannung steht.
Wahrend eines beliebigen Arbeitszyklus kann die RESET-Taste gedrlckt werden, um den laufenden Zyklus
zu stoppen.

7 - Taste ABSAUGEN (NUR BEI T-43). Bei Betatigung fuhrt die Taste ABSAUGEN einen reinen Absaugzyklus
aus (siehe Abs. 6.3). Die leuchtende LED der Taste 7 zeigt an, dass die Absaugpumpe mit Spannung versorgt
ist.

8 — Taste SCHWEISSEN. Bei langem Driicken ermaoglicht sie den Zugriff auf die Einstellungen
>SCHWEISSZEIT< (siehe Abs. 6.3). Wird sie wahrend eines automatischen Zyklus gedruckt, fuhrt sie die
SchweiBung sofort aus und setzt den Arbeitszyklus damit von automatisch auf manuell.

5-INBETRIEBNAHME UND STILLSTAND

5.1 - PRUFUNG VORHANDENSEIN UND WIRKSAMKEIT DER SCHUTZEINRICHTUNGEN

Vor jeder Arbeitsschicht die Anwesenheit und Unversehrtheit der Edelstahlverkleidung prifen; ebenfalls die
Anwesenheit der Schraube fur den Erdungsanschluss kontrollieren.

AuBerdem ist stets die Unversehrtheit des Netzkabels zu Uberprifen.
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5.2 - INBETRIEBNAHME

Das Netzkabel an die Geratesteckbuchse (Panelbuchse) und an die Steckdose der elektrischen Anlage
anschlieBen; den Hauptschalter in Stellung ,,1* schalten. Die LED der ersten Taste (RESET) (6) leuchtet auf
und zeigt an, dass die Vakuumiermaschine mit Spannung versorgt ist.

5.3-STILLSTAND

Soll die Maschine wahrend der Ausfuhrung eines beliebigen Zyklus angehalten werden, ist die RESET-Taste
(6) zu driicken, um den laufenden Zyklus zu unterbrechen und das Offnen der Klappe zu erméglichen,
sodass der bearbeitete Beutel freigegeben wird; anschlieBend den Hauptschalter in Stellung ,,O“ schalten
und das Netzkabel von der Steckdose trennen.

6 - BETRIEB DER MASCHINE

6.1-VORSCHRIFTEN

A VORSICHT!

Nur autorisiertes Personal darf an der Maschine eingreifen. Vor Beginn der Benutzung muss der Bediener
sicherstellen, dass alle Schutzvorrichtungen an ihrem Platz sind und die Sicherheitseinrichtungen
vorhanden und funktionsfahig sind. Ist dies nicht der Fall, die Maschine ausschalten und den
Wartungsverantwortlichen verstandigen.

6.2 - BETRIEBSBEDINGUNGEN

Da die vorliegende Maschine speziell fur das Vakuumverpacken von Lebensmitteln in goffrierten
(strukturierten) Beuteln und/oder Behaltern mit Deckel (Modell T-43) konstruiert wurde, wird die
Verwendung zu anderen als den ursprunglichen Zwecken nicht empfohlen. Es wird daher darauf
hingewiesen, dass jeder unsachgemaBe oder anderweitige Gebrauch — neben dem Verlust des
Garantieanspruchs (siehe die den einzelnen Maschinen beigefligte Garantieurkunde) - Schaden an den
Komponenten verursachen kann, die die Erflullung der vorgesehenen Funktion unmdglich machen, oder
potenzielle Gefahrdungen fir den Benutzer hervorrufen kann. F.A.C.E.M. S.p.A. - TRE SPADE - (ibernimmt
keine Verantwortung fiir unvollstédndige oder fehlerhafte Ubersetzungen dieser Anweisungen in andere
Sprachen.

BESCHREIBUNG

Die Maschine wird als einzelne, bereits mit allen Komponenten vormontierte Einheit geliefert.

Sie besteht aus einem feststehenden Teil, der dank der vier rutschfesten GummiftBe die Stabilitat der
Vakuumiermaschine auf der Arbeitsfliche gewahrleistet, und aus einem beweglichen Teil, der das Einlegen
und Entfernen der Beutel mit dem zu verpackenden Produkt erméglicht. Der bewegliche Teil (die Klappe)
gewahrleistet wahrend der Verarbeitung die Vakuumdichtheit.

Die Maschine ist mit einer herausnehmbaren Wanne (3) (innerhalb der Vakuumkammer) ausgestattet, die
die Absaugpumpe vor eventuell angesaugten Flussigkeitstropfen oder kleinen Produktteilen schutzt, welche
die Pumpe beschadigen konnten. Die Reinigung der herausnehmbaren Wanne kann in der Spilmaschine
erfolgen.

Zur Verringerung des Platzbedarfs der Vakuumiermaschine kann bei Nichtbenutzung das Netzkabel
vollstandig entfernt werden, indem es aus der Wandsteckdose und aus dem Schnappstecker am Gehause
der Maschine gezogen wird. Nicht am Kabel und/oder am Gerét ziehen, da es zu Beschédigungen kommen
kann. Das Kabel aus der Steckdose am Stecker fassen und herausziehen. Abb. 6.2.1
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Abb. 6.2.1

6.3- GEBRAUCH DER MASCHINE

INBETRIEBNAHME (siehe Abb. 2.1.1)

Die Vakuumiermaschine aus der Verpackung nehmen und auf einer geeigneten, sauberen und trockenen
Arbeitsflache aufstellen. Das Netzkabel (16) aus dem Karton entnehmen und - nach Sicherstellung der
ordnungsgemaBen Funktion der Elektroinstallation — das Netzkabel an die Schnappsteckdose (10)
anschlieBen. Den Hauptschalter (14) auf Stellung ,,I“ schalten. Die LED der RESET-Taste (6) leuchtet auf und
zeigt an, dass die Maschine mit Spannung versorgt ist.

AUTOMATIKZYKLUS

1.

Den gewlinschten Inhalt in einen Beutel geeigneter GroBe einlegen (fur verschiedene GroBen an
autorisierte Verkaufsstellen wenden).

Den Beutel mit der Offnung in die Vakuumkammer (3) einfiihren; dabei die Beuteléffnung vollstandig
in die Vakuumkammer einschieben und den Beutel mit der goffrierten (strukturierten) Seite nach
oben ausrichten (siehe Abb. 6.3.1). Den Inhalt des Beutels vom SchweiBbalken (4) fernhalten; ggf.

den Beutel durch einen groBeren ersetzen, wenn der Inhalt im Verhaltnis zum urspringlich
gewahlten Beutel zu groB ist.

Die Klappe (2) absenken, bis die Dichtung der Kammer jeweils am goffrierten Beutel und am
SchweiBbalken (4) anliegt.

Die Klappe (2) gegen die Vakuumkammer (3) driicken, bis sich der Beutel um das Lebensmittel
anlegt: Die Maschine saugt selbsttatig weiter; die LED der Taste ABSAUGEN (7) (nur Modell T-43)
leuchtet auf und zeigt an, dass das Entleeren im Gange ist.

Sobald das Vakuum automatisch erreicht ist, leuchtet die LED der Taste SCHWEISSEN (8).

Nach einigen Sekunden leuchtet auch das DISPLAY (9) und zeigt die verbleibende Zeit bis zum Ende
des SchweiBvorgangs an.

Nach Abschluss des Zyklus 6ffnet sich die Klappe (2) automatisch und die verpackte Tute kann
entnommen werden.

AnschlieBend leuchtet die LED der RESET-Taste (6) wieder dauerhaft und signalisiert erneut den
Standby-Zustand.

AVORSICHT! Immer wenn die Ausfiihrung eines beliebigen Zyklus unterbrochen werden soll, die
RESET-Taste (6) driicken. Die Maschine kehrt in den Standby-Zustand zurtick.

Fiir das Vakuumverpacken von Kochbeuteln wird empfohlen, vorab die dedizierte SchweiBzeit
einzustellen, um eine korrekte SchweiBnaht zu erzielen. Fiir die Einstellung der SchweiBzeit den
Anweisungen im Abschnitt (EINSTELLUNG DER SCHWEISSZEIT) folgen.
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MANUELLER ZYKLUS

Wenn ein Beutel verpackt werden soll, ohne die gesamte im Inneren befindliche Luft zu entfernen, um die
Beschadigung weicher Produkte (z. B. Brotchen, Kase, Obst usw.) zu vermeiden, kann der manuelle Zyklus
verwendet werden:

1.

8.

Den gewlinschten Inhalt in einen Beutel geeigneter GroBe einlegen (flir verschiedene GroBen an
autorisierte Verkaufsstellen wenden).

Den Beutel mit der Offnung in die Vakuumkammer (3) einfiihren; dabei die Beutel6ffnung vollstandig
in die Vakuumkammer einschieben und den Beutel mit der goffrierten (strukturierten) Seite nach
oben ausrichten (siehe Abb. 6.3.1). Den Inhalt des Beutels vom SchweiB3balken (4) fernhalten; ggf.

den Beutel durch einen groBeren ersetzen, wenn der Inhalt im Verhaltnis zum urspringlich
gewahlten Beutel zu groB ist.

Die Klappe (2) absenken, bis die Dichtung der Kammer jeweils am goffrierten Beutel und am
SchweiBbalken (4) anliegt.

Die Klappe (2) gegen die Vakuumkammer (3) dricken, bis sich der Beutel um das Lebensmittel
anlegt: Die Maschine saugt selbsttatig weiter; die LED der Taste ABSAUGEN (7) (nur Modell T-43)
leuchtet auf und zeigt an, dass das Entleeren im Gange ist.

Sobald das gewunschte Vakuumniveau erreicht ist, die Taste SCHWEISSEN (8) driicken; deren LED
leuchtet auf.

Nach einigen Sekunden leuchtet auch das DISPLAY (9) und zeigt die verbleibende Zeit bis zum Ende
des SchweiBvorgangs an.

Nach Abschluss des Zyklus 6ffnet sich die Klappe (2) automatisch und die verpackte Tute kann
entnommen werden.

AnschlieBend leuchtet die LED der RESET-Taste (6) wieder dauerhaft und signalisiert erneut den
Standby-Zustand.

AVORSICHT! Immer wenn die Ausfiihrung eines beliebigen Zyklus unterbrochen werden soll, die
RESET-Taste (6) driicken. Die Maschine kehrt in den Standby-Zustand zurtick.

SCHWEISSZYKLUS

1.

Den zu verschweiBenden Beutel so positionieren, dass seine Offnung zwischen der Unterkante der
Vakuumkammer (3) und dem SchweiBbalken (4) liegt (siehe Abb. 6.3.2).

Die Klappe (2) absenken, bis die
Dichtung der Kammer jeweils am
goffrierten Beutel und am
SchweiBbalken (4) anliegt.

Die Klappe (2) gegen die
Vakuumkammer (3) dricken und den
Druck einige Sekunden
aufrechterhalten: Die Maschine beginnt
mit dem Absaugen, und die LED der
Taste ABSAUGEN (7) (nur Modell T-43)
leuchtet auf und signalisiert den Start
der Absaugung.

Sobald das Vakuum automatisch erreicht ist, leuchtet die LED der Taste SCHWEISSEN (8) und zeigt
an, dass der SchweiBvorgang des Beutels lauft.

Nach einigen Sekunden leuchtet auch das DISPLAY (9) und zeigt die verbleibende Zeit bis zum Ende
des SchweiBvorgangs an.

Nach Abschluss des Zyklus 6ffnet sich die Klappe (2) automatisch und der verschweiBte Beutel
kann entnommen werden.

AnschlieBend leuchtet die LED der RESET-Taste (6) wieder dauerhaft und signalisiert erneut den
Standby-Zustand.
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AVORSICHT! Immer wenn die Ausflihrung eines beliebigen Zyklus unterbrochen werden soll, die
RESET-Taste (6) dricken. Die Maschine kehrt in den Standby-Zustand zuruck.

EINSTELLUNG DER SCHWEISSZEIT

Die SchweiBzeit kann je nach Beutelstarke und Temperatur des SchweiBbalkens von 0 bis 9 Sekunden
eingestellt werden (nach mehreren aufeinanderfolgenden Zyklen ist die SchweiBzeit zu verringern, um das
Risiko einer Uberhitzung des Beutels und Schaden an der Maschine zu vermeiden).

Zum Aufrufen der Einstellung ,,.SchweiBzeit“ die Taste SCHWEISSEN (8) 3 Sekunden lang gedruckt halten;
das Display (9) zeigt blinkend die aktuelle Einstellung an. AnschlieBend die Taste SCHWEISSEN (8)
wiederholt driicken, bis der gewlnschte Wert erreicht ist. Zur Bestatigung genugt es, auf das Erloschen des
Displays (9) zu warten. Der gewéahlte Wert bleibt im Speicher, auch nach dem Ausschalten der
Vakuumiermaschine.

Empfohlene Schweif3zeiten fur Tre Spade-Beutel:

- Aufbewahrungsbeutel/-rolle Tre Spade = SchweiBzeit 5

- Kochbeutel/-rolle Tre Spade = SchweiBzeit 7

AVORSICHT! Wiederholte SchweiBvorgange mit im Verhaltnis zu den verwendeten Beuteln zu
hoher Temperatur beschadigen die Maschine irreparabel.

ABSAUGZYKLUS FUR GLASER/BEHALTER (NUR BEI MODELL T-43)

Zum Evakuieren von Glasern / starren Behaltern ist die entsprechende Ventilarmatur mithilfe des
Applikators auf dem Deckel des Behalters anzubringen (Bestandteile des mitgelieferten Kits).

Fur den Absaugzyklus die Saugduse (5) (Doccetta) auf dem Glas positionieren, sodass das Ventil unter der
Saugduse bleibt. Bei anliegender Dichtung der Saugdtise am Deckel die Taste ABSAUGEN (7) drucken, um
den Zyklus zu starten; dieser endet automatisch beim Erreichen des Maximalvakuums.

A VORSICHT!

Immer wenn die Ausfuhrung eines beliebigen Zyklus unterbrochen werden soll, die RESET-Taste (6) driicken.
Die Maschine kehrt in den Standby-Zustand zuruck.

7- WARTUNG

VerschleiBteile sind:

- Die Dichtung der Vakuumkammer an der Klappe (2)

- Der SchweiBbalken (4)

Den VerschleiBzustand dieser Komponenten standig kontrollieren.

Bei UnregelmaBigkeiten an anderen Bauteilen der Maschine den Hersteller oder das Servicezentrum
kontaktieren.

Fur Ersatzteile wird empfohlen, Originalprodukte des Herstellers zu verwenden, um Fehlfunktionen
aufgrund abweichender Fertigungsmerkmale zu vermeiden.

Fur jede Serviceanforderung den Hersteller oder das Servicezentrum kontaktieren und Modell der
Vakuumiermaschine sowie die Seriennummer mitteilen (Abb. 1.7.1).

7.1 -SCHMIERUNG
Das Gerat benoétigt keine Schmierung.
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7.2-REINIGUNG DER MASCHINE

A VORSICHT!

Am Ende jedes Arbeitsvorgangs ist es ratsam, nach dem Anhalten der Maschine Uber den Hauptschalter
(14) die Vakuumiermaschine zu reinigen. Vor der Reinigung stets das Netzkabel abziehen (siehe Abb. 6.2.1).
Die Verwendung eines feuchten Tuchs (warmem Wasser) ist ausreichend. Aggressive Produkte (z. B.
Entfetter, saure oder dtzende Mittel) vermeiden, da sie das Produkt irreparabel beschadigen oder
Gefahrdungen fur den Benutzer verursachen kénnten. Verwenden Sie stattdessen einen neutralen
Geschirrreiniger.

Der Einsatz von Wasserstrahlen sowie die Reinigung durch Eintauchen ist verboten.

Nach der Reinigung wird empfohlen, die Maschine grindlich mit einem Tuch zu trocknen.

7.3 - WEEE - ELEKTRO- UND ELEKTRONIK-ALTGERATE

A VORSICHT!

GemaB den Bestimmungen der Europaischen Richtlinie 2012/19/EU und den daraus
folgenden nationalen Vorschriften darf das vorliegende Gerat nicht als gemischter
Siedlungsabfall entsorgt werden.
Daher muss das Gerat am Ende seines Lebenszyklus, nach Durchfuihrung der fur eine
korrekte Entsorgung erforderlichen MaBnahmen, bei einer Sammelstelle fur Elektro- und
Elektronikaltgerate (EAG) abgegeben werden. Wenden Sie sich an die Sammelstellen Ihrer
_ Gemeinde, die Funktionalitat, Zuganglichkeit und Angemessenheit der Systeme der
getrennten Sammlung gewahrleisten.
Wer dieses EAG rechtswidrig (oder als gemischten Siedlungsabfall) entsorgt, unterliegt den in den
geltenden nationalen Vorschriften vorgesehenen Sanktionen.
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8 - STORUNGEN UND ABHILFE

8.1-STORUNGEN, URSACHEN UND ABHILFEMABNAHMEN

DIE MASCHINE STARTET NICHT

Stecker korrekt einstecken — sowohl in die Netzsteckdose als auch
an der Maschine.

Den Schalter in Stellung ,,1“ schalten.

Unversehrtheit der Sicherung prufen; bei durchgebrannter
Sicherung durch eine gleich dimensionierte ersetzen, hierflir den
unteren Deckel (12) entfernen — oder den Kundendienst
kontaktieren.

DIE MASCHINE BEGINNT NICHT, IN
DEN BEUTELN EIN VAKUUM ZU
ERZEUGEN

Beim Start des Zyklus die Klappe (2) so lange gedruckt halten, bis
sich der Beutel gut am Produkt anlegt.

Prifen, dass keine Teile des Beutelinhalts zwischen Klappe (2) und
SchweiB3balken (4) liegen.

Anderen Beutel ausprobieren, um einen Beutelfehler
auszuschlieBen.

DIE MASCHINE SCHWEIBT, OHNE
ZUVOR EIN VAKUUM IM BEUTEL
ERZEUGT ZU HABEN

Prufen, dass sich die Beutel6ffnung innerhalb der Vakuumkammer
(3) jenseits des SchweiBbalkens (4) befindet.

Prufen, dass der Beutel mit der goffrierten Seite zur Klappe (2)
eingelegt ist (Abb. 6.3.1).

DIE MASCHINE ERZEUGT EIN
VAKUUM, SCHWEIBT DEN BEUTEL
ABER NICHT

Prufen, ob keine Lebensmittel mit harten oder spitzen Teilen
vakuumiert wurden, die den Beutel perforiert haben kénnten (z. B.
Kaserinde, Knochen, Graten).

Anderen Beutel ausprobieren, um einen Beutelfehler
auszuschlieBen.

DIE SCHWEIBUNG BESCHADIGT
DEN BEUTEL (,,SCHMILZT* IHN)

Sicherstellen, dass Original-TRE-SPADE-Beutel verwendet werden.

Sicherstellen, dass die korrekte SchweiBzeit flr den Beuteltyp
verwendet wird: Aufbewahrungsbeutel/-rolle > Stufe 5, Kochbeutel/-
rolle » Stufe 7 (siehe Abschnitt ,,Einstellung der SchweiBzeit").

DIE MASCHINE ERZEUGT VAKUUM
UND SCHWEIBT KORREKT, ABER
NACH EINIGER ZEIT BLAHT SICH

DER BEUTEL WIEDER AUF

Anderen Beutel ausprobieren, um einen Beutelfehler
auszuschlieBen.

Prifen, ob der Beutel im SchweiBbereich nicht durch Lebensmittel
verunreinigt ist (insbesondere Fette und Molke); ggf. Bereich mit
Papiertuch grindlich reinigen.

Prifen, dass keine Falten auf der SchweiBnaht vorhanden sind.

Beachten: Einige frische Lebensmittel (z. B. Bohnen,
Fisolen/Buschbohnen, Zucchini, bestimmte frische Wurstwaren,
nicht gereifte Kése usw.) geben auch nach dem Vakuumieren Gase
ab, die im bereits verschweiften Beutel eingeschlossen bleiben.
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9 - LAGERZEITEN FUR LEBENSMITTEL

9.1 -TABELLE DER LAGERZEITEN

Die nachstehende Auflistung gibt die Lagerzeiten von vakuumverpackten Lebensmitteln an.
Diese Zeiten sind RICHTWERTE. Fir eine optimale Aufbewahrung ist der Zustand des Produkts zum

Zeitpunkt der Verpackung maBgeblich.

Bei Raumtemperatur (+20 / +25 °C)

Lebensmittel

Brot

Trockene Kekse
Trockene Pasta / Reis
Trockenfrichte
Mehl/ Tee / Kaffee

Gekiihlt bei +3/+5°C

Lebensmittel

Rohes Fleisch

Frischer Fisch

Wurstwaren

Weichkése

Hart- und gereifte Kase
Parmigiano / Grana Padano
Rohes Gemuse

Frisches Obst
Gemusepurees / Minestrone
Pasta / Risotti / Lasagne
Gegartes Fleisch

Mit Creme oder Obst geflllte StBspeisen

Andere SUiBspeisen
Tiefgekiihlt bei -18/-20°C

Lebensmittel
Fleisch

Fisch

Obst und Gemuse

A VORSICHT!

Normale Bedingungen
2 Tage

120 Tage

180 Tage

120 Tage

120 Tage

Normale Bedingungen
2-3 Tage
1-3 Tage
4-6 Tage
5-7 Tage
15-20 Tage
20 Tage
1-5 Tage
5-10 Tage
2-3 Tage
2-3 Tage
3-5Tage
2-3 Tage

5 Tage

Normale Bedingungen
120 Tage

90 Tage

300 Tage

Vakuumverpackt
8 Tage

360 Tage

360 Tage

360 Tage

360 Tage

Vakuumverpackt
6-9 Tage
4-6 Tage
20-25 Tage
14-20 Tage
30-60 Tage
60 Tage
7-20 Tage
14-20 Tage
8-15 Tage
6-10 Tage
10-15 Tage
6-10 Tage
20 Tage

Vakuumverpackt
480 Tage
360 Tage
720 Tage

Die bakterielle Vermehrung setzt sich, wenn auch verlangsamt, auch unter Vakuum fort.
Daher ist flr entsprechend empfindliche Lebensmittel die Aufbewahrung im Kuhlschrank oder

Gefrierschrank erforderlich.

Vorverpackte Lebensmittel sind bis zum auf der Verpackung angegebenen Datum zu verbrauchen.
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1- ENTREGA Y GARANTIA

1.1- INTRODUCCION

A ATENCION !

La simbologia utilizada en este manual tiene como objetivo llamar la atencién del lector sobre puntosy
operaciones que pueden ser peligrosos para la seguridad personal de los operadores o que presentan
riesgos de danos para la propia maquina. No utilizar la maquina si no se tiene la certeza de haber
comprendido correctamente todo lo indicado en dichas advertencias.

AATENCIO’N !

Algunas ilustraciones contenidas en este manual, por razones de claridad, representan la maquina o partes
de ella sin paneles ni carenados. No utilizar la maquina en tales condiciones, sino unicamente cuando esté
provista de todas las protecciones correctamente montadas y en perfecto estado de funcionamiento.

El fabricante prohibe la reproduccioén, incluso parcial, de este manual, y su contenido no puede ser
utilizado con fines distintos a los permitidos. Toda infraccién sera perseguida conforme a la ley.

1.2 - CONSERVACION Y USO DEL PRESENTE MANUAL

El objetivo de este manual es proporcionar, mediante textos e ilustraciones explicativas, las instrucciones 'y
criterios esenciales relacionados con el transporte, la manipulacién, el uso y el mantenimiento de la
maquina. Por tanto, antes de utilizar la maquina, se debe leer atentamente este manual.

Consérvelo con cuidado cerca de la maquina, en un lugar facilmente y rapidamente accesible para futuras
consultas. Si el manual se perdiera o deteriorara, solicite una copia a su distribuidor o directamente al
fabricante. En caso de transferencia de propiedad de la maquina, notifique al fabricante los datos y el
contacto del nuevo propietario. Este manual refleja el estado de la técnica en el momento de la
comercializaciéon de la maquinay no puede considerarse obsoleto si, tras modificaciones posteriores, ha
sido actualizado. A este respecto, el fabricante se reserva el derecho de actualizar la producciény los
manuales correspondientes sin la obligacion de modificar versiones anteriores, salvo en casos
excepcionales.

En caso de duda, consulte el centro de asistencia mas cercano o directamente al fabricante. El fabricante
estd comprometido con la mejora continua de sus productos. Por ello, agradece cualquier sugerencia o
propuesta dirigida al perfeccionamiento de la maquina y/o del manual. La maquina ha sido entregada al
usuario bajo las condiciones de garantia validas en el momento de la compra. Para cualquier aclaracién,
poéngase en contacto con su proveedor.

1.3- GARANTIA

Bajo ninguna circunstancia el usuario esté autorizado a manipular la maquina.

Ante cualquier anomalia detectada, contacte directamente con el fabricante.

Cualquier intento de desmontaje, modificacidn o, en general, manipulaciéon de un componente de la
maquina por parte del usuario o de personal no autorizado supondra la anulacién de la Declaraciéon de
Conformidad emitida conforme a la Directiva CEE 2006/42, la invalidacién de la garantia y la exencién de
responsabilidad por parte del fabricante respecto a cualquier dafo, tanto a personas como a bienes,
derivado de dicha manipulacién. Asimismo, el fabricante no se hace responsable en los siguientes casos:
- Instalacidn incorrecta.

- Usoindebido de la maquina por parte de personal no debidamente instruido.

- Uso contrario a la normativa vigente en el pais de utilizacion.

- Mantenimiento inexistente o realizado de forma negligente.

- Uso de repuestos no originales o no especificos para el modelo.

- Incumplimiento total o parcial de las instrucciones.

Los siguientes componentes de la maquina no estan cubiertos por las condiciones generales de garantia,
al considerarse sujetos a desgaste normal:

- Barra de soldadura

- Junta de la camara de vacio
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1.4 - DESCRIPCION DE LA MAQUINA

La maquina se suministra como unidad unica, ya ensamblada con todos sus componentes. Esta

compuesta por:

- Parte fija, que contiene los mdédulos de potencia de la maquinay garantiza la adherencia al plano de
trabajo.

- Parte movil, necesaria para la insercién de los productos a envasar y para la creaciéon del vacio.

Evite intervenir de cualquier forma sobre las partes de la maquina, salvo en los casos de mantenimiento

ordinario previstos en el presente manual.

Se recomienda contactar al fabricante o a un centro de asistencia técnica para cualquier intervencion

necesaria.

1.5 -USO PREVISTO

La maquina ha sido disefiada y fabricada para el envasado al vacio de productos contenidos en bolsas
gofradas.

Debe ser utilizada en entornos profesionales y el personal encargado de su uso debe:

- Operar en el sector correspondiente.

- Haberleidoy comprendido el presente manual.

Utilice la maquina colocada sobre una superficie de trabajo adecuada, limpia y seca.

1.6 - USOS NO PERMITIDOS

La maquina debe utilizarse Unicamente para los fines expresamente previstos por el fabricante.

En particular:

- No utilizar la méaquina si no ha sido instalada correctamente con todas las protecciones integras y
correctamente montadas, a fin de evitar el riesgo de lesiones graves.

- No acceder a los componentes eléctricos sin haber desconectado previamente la maquina de la red de
alimentacidn eléctrica: existe riesgo de electrocucion. A

1.6.1 -PRESCRIPCIONES DE SEGURIDAD

- No realizar ninguna intervencion sin la autorizacion previa.

- Respetar los procedimientos establecidos para el mantenimiento y la asistencia técnica.

- No vestir prendas que no cumplan con las normas de seguridad laboral.

- Consultar con el empleador las prescripciones de seguridad vigentes y los dispositivos de proteccion
personal obligatorios.

- No poneren marcha la maquina si se encuentra averiada.

- Antes de utilizar la maquina, asegurarse de que se hayan eliminado todas las condiciones de peligro
para la seguridad.

- Encasode anomalia, detener la maquina inmediatamente y avisar a los responsables de
mantenimiento.

- No permitir que personal no autorizado intervenga en la maquina.

En caso de electrocucion, es necesario aislar a la victima de la fuente de corriente lo antes posible.

Para ello, es preferible intervenir sobre el interruptor magnetotérmico; si fuera necesario actuar

directamente sobre la victima, recuerde que sin el uso de herramientas aislantes (bastones de madera o

PVC, tela, cuero, etc.), usted mismo también podria resultar electrocutado.

Es fundamental contactar inmediatamente personal médico y trasladar al paciente a un centro

hospitalario.

1.6.2-CONDICIONES AMBIENTALES
La maquina ha sido disenada para operar en ambientes con temperaturas comprendidas entre +5°Cy +40
°C, con una humedad relativa del 50%.

1.6.2 -ILUMINACION

El lugar de instalacion de la maquina debe contar con iluminacién natural suficiente y luz artificial
conforme a las normativas vigentes en el pais de instalacion.

En todo caso, la iluminacién debera ser uniforme, garantizar una buena visibilidad en cada punto de la
maquinay no generar reflejos peligrosos. La iluminacion debera permitir la identificacién clara de los
botones de encendido y apagado.
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1.7 - DATOS IDENTIFICATIVOS

Una descripcion precisa del “Modelo”, del “Numero de serie” y del “Ano de fabricacién” de la maquina
facilitara respuestas rapidas y eficaces por parte de nuestro servicio de asistencia.

Se recomienda indicar siempre el modelo de la maquinay el nimero de serie cada vez que se contacte con
el servicio de asistencia técnica. Los datos deben tomarse de la placa identificativa mostrada en la figura
1.7.1. Amodo de recordatorio, sugerimos anotar los datos de su maquina en el siguiente recuadro:

A ATENCION

No alterar bajo ninglin concepto los datos indicados en la placa identificativa.

1.7.1 - PLACAS DE ADVERTENCIA Y PELIGRO

A ATENCION

Cuando la maquina esté conectada a la red eléctrica, no intervenir en los componentes eléctricos. Existe
riesgo de electrocucion. Respetar todas las advertencias indicadas en la placa de datos. El incumplimiento
puede causar lesiones personales. Asegurarse de que la placa esté siempre presente y sea legible. En caso
contrario, colocarla o sustituirla inmediatamente.

A: Nombre del producto
B: NUmero de serie

FA.C.E.M.S.p.a. C: Ao de fabricacion
D: Modelo de envasadora

eevvreeneeeneet A E: Potencia absorbida
S/N: B F: Tension eléctrica
Year: C G: Caudaldg la blom.ba
Model:D :—l:DFrecugflma glgctnca

. . . : Depresion maxima
Power input: E Tension:F J: Modelo de fusible
L/min: G Frequency: H
Max depressure: | Fuse:J <« A
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1.8-PROTECCIONES Y DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

A ATENCION

Antes de utilizar la maquina, asegurarse de que los
dispositivos de seguridad estén correctamente colocados
y en perfecto estado. Al inicio de cada turno de trabajo,
verificar su presencia y funcionamiento. En caso contrario,
avisar al responsable de mantenimiento. Los dispositivos
de seguridad son los siguientes: (ver fig. 1.8.1)

Fig. 1.8.1

1 - Carcasa de proteccién de los componentes eléctricos

La maquina esta cerrada por una carcasa (1) que impide el acceso involuntario a los componentes
eléctricos.

2 — Puerta frontal

La placa electrénica de la maquina detecta la posiciéon de la puerta (2) e impide realizar la soldadura
cuando esta estd abierta, evitando asi posibles quemaduras.

3 -Conexion a toma de tierra

La presencia del tornillo con ranura en cruz (3) y su correcto apriete indican que la maquina esta conectada
correctamente a la toma de tierra.

La instalacion eléctrica del area de trabajo a la que esta conectada la maquina debe estar en correcto
funcionamiento, y la toma de tierra debe estar presente y operativa.

A ATENCION

No manipular en ningun caso los dispositivos de seguridad.

1.9- PUESTO DE TRABAJO
La posicion correcta que debe ocupar el operario esta indicada en la figura 1.9.1.

1.10-VIBRACIONES

Las vibraciones que transmite la maquina al banco de trabajo no son
significativas.

Los cuatro pies de goma antideslizante, ademads de evitar dafios en la superficie
de trabajo, también cumplen la funcién de amortiguar cualquier vibracién que
pudiera generarse.
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2 - CARACTERISTICAS TECNICAS

2.1 -PARTES PRINCIPALES
Para facilitar la comprensiéon del manual, a continuacién se enumerany se representan en la figura 2.1.1 los
principales componentes de la maquina:

Fig.2.1.1

NGO hAOD =

Carcasa de proteccion

Puerta con junta

Bandeja extraible

Barra de soldadura

Boquilla (solo en modelo T-43)

Botén RESET

Botén de ASPIRACION (solo en modelo T-43)
Boton de SOLDADURA

Display

. Conector rapido para el cable de alimentacién
. Tornillo de conexién a toma de tierra

. Tapa inferior (acceso al fusible)

. Patas de apoyo x4

. Interruptor general ON/OFF

. Base

. Cable de alimentacién

2.2 - CARACTERISTICAS TECNICAS

IMODELO |Unidad de medida  |T-40 T-43 \
|Alimentacion I |220-240 220-240 \
Potencia absorbida lw 500 500 \
‘Corriente absorbida HA |2,5 |2,5 ‘
‘Potencia del motor (bomba) HW ”75 H75 ‘
ICaudal (bomba) |IL/min |22 122 \
‘Anchura de la camara de vacio Hmm H420 H420 ‘
‘Anchura de soldadura Hmm ”2 soldaduras de 3 mm H2 soldaduras de 3 mm ‘
‘Aspiracién en recipientes HSl’/ No ”No HSl’ ‘
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2.3-DIMENSIONES Y PESO DE LA MAQUINA

2.4 - NIVEL DE RUIDO EMITIDO

MODELO |T-40 T-43
H w 48cm  |48cm
0 D 28 cm 28cm
H 14cm 15cm
PESO 7,9 kg 8,5 kg

Las mediciones del ruido emitido por la maquina indican que el nivel de sonoridad es inferior a 70 dBA.

2.5- ESQUEMA ELECTRICO

e

<D

I 0

Electronical board

L
FUSE 5A

220-240V
50 Hz

ot —e

Solenoid E:]%
valve

> e

Motor
pump

Linear

transformer

Sealing rod

—— - -

Button 1 Button 2 Button 3
(T-43)
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3 - PRUEBAS, TRANSPORTE, ENTREGA E INSTALACION
3.1-PRUEBA

La maquina que tiene en su poder ha sido probada en nuestras instalaciones para verificar su correcto
funcionamiento y adecuada fabricacion.

3.2-ENTREGA Y MANIPULACION DE LA MAQUINA
Todo el material enviado ha sido cuidadosamente verificado antes de su entrega al transportista.

Salvo acuerdos especificos con el Cliente o en el caso de transportes particularmente delicados, la
maquina se embala con nylon, poliestireno y cartén.

Las dimensiones del embalaje se indican en la figura 3.2.1:

A 33cm Las dimensiones de la caja son las
mismas para los modelos T-40y T-43 :
56 cm
22 cm

Alrecibir la maquina, verificar la integridad del embalaje. Si se observan dafios visibles en el embalaje,
firmar la nota de entrega al transportista con la leyenda: “Acepto con reserva...” e indicar el motivo. Una vez
abierto el embalaje, si se detectan componentes de la maquina realmente dafiados, informar tanto al
transportista como al proveedor dentro de los tres dias siguientes a la fecha indicada en los documentos.

3.3-INSTALACION

AATENCIO'N

La zona donde se instale la maquina debe ser planay sélida. Ademas, se debe colocar la maquina dejando
suficiente espacio libre a su alrededor. Esto permitird mayor facilidad de maniobra durante el trabajo y
acceso adecuado para futuras intervenciones de mantenimiento. Se debe disponer de una iluminacién
adecuada en torno a la maquina para garantizar la visibilidad correcta del operario encargado de su uso.

3.3.1-ELIMINACION DE LOS EMBALAJES

Los componentes del embalaje, como el cartény el nylon, son asimilables a residuos sélidos urbanos, por
lo que pueden eliminarse libremente. El poliestireno, en cambio, es un material contaminante que, si se
quema, genera humos téxicos. No lo queme ni lo disperse en el medio ambiente. Debe ser eliminado de
acuerdo con la legislacion vigente. En el caso de que la maquina sea entregada en paises con normativas
especificas, elimine los embalajes conforme a lo establecido por la legislacién aplicable.
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3.4- CONEXION A LA RED ELECTRICA

A ATENCION

Verifique que la linea de alimentacidn eléctrica coincida con el valor indicado en la placa de identificacion
de la maquina (fig. 1.7.1). Toda intervenciéon debe ser realizada exclusivamente por personal especializado
y expresamente autorizado por el responsable correspondiente. Conecte la maquina a una red eléctrica
provista de una toma de tierra eficaz.

3.4.1 - CABLE DE ALIMENTACION

En esta configuracion, la maquina se suministra con un cable de alimentacién de seccién 3x 0,75 mm?’y
una longitud aproximada de 2 metros. Conecte el cable a una red monofasica de 220-240V /50 Hz. En
configuraciones con voltajes diferentes a los mencionados, consulte al fabricante. Si se utiliza una
prolongacién de alimentacién, deberd emplearse un cable con la misma seccién o superior a la del
instalado por el fabricante. EL cable debe estar siempre equipado con toma de tierra operativa.

4 - MANDOS

4.1 - LISTADE MANDOS

14

La envasadora estd equipada con un interruptor general (14) que, si se coloca en posicion (O), impide la
alimentacion eléctrica de la maquina. Si se coloca en posicidon (I) y el cable esta conectado alared, la
maquina se alimenta.

Los botones 6, 7y 8 estan equipados con LED y tienen las siguientes funciones:

e 6-Boton RESET. ELLED del botén 6 encendido indica que la maquina estd alimentada. Durante
cualquier ciclo de trabajo, puede pulsarse el botdon RESET para detener el ciclo en curso.

e 7-Botén de ASPIRACION (PRESENTE SOLO EN EL MODELO T-43). Si se presiona el botén de
aspiracion, se ejecuta el ciclo de aspiracion Unicamente (ver apartado 6.3). ELLED del botén 7
encendido indica que la bomba de aspiracion esta alimentada.

e 8-Boton de SOLDADURA. Si se mantiene pulsado, permite acceder a los ajustes de >TIEMPO DE
SOLDADURAK (ver apartado 6.3). Si se pulsa durante un ciclo automatico, realiza inmediatamente
la soldadura, convirtiendo el ciclo de automatico a manual.

5-PUESTA EN MARCHA Y PARADA

5.1 -VERIFICACION DE LA PRESENCIA Y EFICIENCIA DE LAS PROTECCIONES Y DISPOSITIVOS DE
SEGURIDAD

Antes de cada turno de trabajo, verificar la presencia e integridad de la carcasa de acero inoxidable;
verificar tambien la presencia del tornillo de conexién a tierra. También es necesario comprobar siempre la
integridad del cable de alimentacioén.
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5.2-PUESTA EN MARCHA

Conectar el cable de alimentacién a la toma del panel de la maquinay a la toma de corriente de la
instalacidn eléctrica. Colocar el interruptor general en la posicidn “I”. Se encendera el LED del primer
botén (RESET) (6), lo que indica que la envasadora esta alimentada.

5.3-PARADA

Si se desea detener la maquina durante la ejecuciéon de cualquier ciclo, es necesario pulsar el botén RESET
(6) para interrumpir el ciclo en curso y poder abrir la tapa, liberando asi la bolsa en procesamiento.
Después, bastara con colocar el interruptor general en la posicion “O” y desconectar el cable de
alimentacion de la toma de corriente.

6 - USO DE LA MAQUINA
6.1 - PRESCRIPCIONES

AATENCIO'N

Solo el personal autorizado puede intervenir en la maquina. Antes de iniciar el uso, el operador debe
asegurarse de que todas las protecciones estén en su lugar y que los dispositivos de seguridad estén
presentes y funcionando correctamente. En caso contrario, apagar la maquinay contactar al responsable
de mantenimiento.

6.2 - CONDICIONES DE UTILIZACION

Esta maquina ha sido disefiada especificamente para el envasado al vacio de alimentos contenidos en
bolsas gofradas y/o recipientes con tapa (modelo T-43). Se desaconseja su uso para fines distintos a su
funcién original.

Se advierte que cualquier uso impropio o diferente anula el derecho a la garantia (ver las condiciones de la
misma en el certificado incluido con cada maquina), puede dafar los componentes, lo que impide el
correcto funcionamiento y puede generar riesgos potenciales para el usuario. F.A.C.E.M. Spa - TRE SPADE
no se hace responsable de traducciones incompletas o incorrectas de estas instrucciones a otros idiomas.

DESCRIPCION
La maquina se suministra como unidad unica, ya ensamblada con todos sus componentes.

Estd compuesta por una parte fija, que garantiza la estabilidad de la envasadora sobre la superficie de
trabajo gracias a los cuatro pies de goma antideslizantes; y una parte movil, que permite la inserciony
extraccion de las bolsas con el producto a envasar. La parte mévil (es decir, la tapa) garantiza la
hermeticidad del vacio durante el ciclo de trabajo.

La maquina esta equipada con una bandeja extraible (3) (ubicada dentro de la cdmara de vacio), que
protege la bomba de aspiraciéon de posibles gotas de liquido o pequefas particulas de producto que
podrian ser aspiradas, provocando dafios a la bomba. La limpieza de la bandeja extraible puede realizarse
en lavavajillas.

Para reducir el volumen ocupado por la envasadora cuando no esta en uso, es posible retirar
completamente el cable de alimentacién desenchufandolo tanto de la toma de corriente como del
conector rapido situado en la carcasa de la maquina. No tirar del cable o del aparato para desconectarlo,
ya que esto podria causar danos. Para retirar el cable, sujételo por la parte final (la més robusta) y extraigalo
cuidadosamente. Fig. 6.2.1
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J\ Fig.6.2.1
A oo
L7

6.3- USO DE LA MAQUINA

PUESTA EN FUNCIONAMIENTO (ver fig. 2.1.1)

Sacar la envasadora del embalaje y colocarla sobre una superficie de trabajo adecuada, limpia y seca.
Sacar el cable de alimentacién (16) de la cajay, tras haber verificado el correcto funcionamiento de la
instalacidn eléctrica, conectar el cable a la toma de conexion rapida (10). Colocar el interruptor general (14)
en la posicién “I”. Se encendera el LED del boton RESET (6), lo que indica que la maquina esta alimentada.

CICLO AUTOMATICO

1.

8.

Introducir el producto deseado en una
bolsa del tamafio adecuado (para
diferentes tamanos, consultar con los
puntos de venta autorizados).

Colocar la bolsa con la abertura dentro
de la camara de vacio (3),
asegurandose de introducir
completamente la abertura de la
bolsa en la camara y orientandola con la parte gofrada hacia arriba (ver fig. 6.3.1). Mantener el
contenido de la bolsa alejado de la barra de soldadura (4); si el contenido es demasiado grande para
la bolsa elegida, sustituirla por una de mayor tamano.

Bajar la tapa (2) girandola hasta que la junta de la camara entre en contacto con la bolsa gofraday
la barra de soldadura (4).

Presionar la tapa (2) contra la cdmara de vacio (3) hasta que la bolsa comience a adherirse al
alimento: la maquina continuara la aspiracién de forma automaticay se encendera el LED del botén
ASPIRACION (7) (solo en el modelo T-43), indicando que el vaciado esta en curso.

Al alcanzarse el vacio automaticamente, se encendera el LED del boton SOLDADURA (8).

Pasados unos segundos, se encenderd también el DISPLAY (9), mostrando el tiempo restante para
finalizar el proceso de soldadura.

Una vez completado el ciclo, la tapa (2) se abrira automaticamente, permitiendo retirar la bolsa
envasada.

En este momento, el LED del botén RESET (6) volvera a su posicidn fija, indicando de nuevo el
estado de stand-by.

A ATENCION!  Cada vez que se desee interrumpir la ejecucion de cualquier ciclo, presionar el botén
RESET (6). La maquina volvera al estado de stand-by.

Para el envasado al vacio de bolsas para coccion, se recomienda configurar previamente el tiempo de
soldadura correspondiente, a fin de obtener una soldadura correcta. Para configurar el tiempo de
soldadura, seguir las instrucciones indicadas en el apartado (CONFIGURACION DEL TIEMPO DE
SOLDADURA).
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CICLO MANUAL

Si se desea envasar una bolsa sin eliminar completamente el aire en su interior, con el fin de evitar dafios a
productos delicados (como por ejemplo panecillos, quesos, frutas, etc.), es posible utilizar el ciclo manual:

1. Introducir el contenido deseado en una bolsa del tamafo adecuado
(para diferentes tamanos, consultar con los puntos de venta autorizados).

2. Colocar la bolsa con la abertura dentro de la cAmara de vacio (3), asegurandose de introducir
completamente la abertura en la camara, con la parte gofrada hacia arriba (ver fig. 6.3.1).
Mantener el contenido alejado de la barra de soldadura (4). En caso de que el contenido sea
demasiado grande, sustituir la bolsa por una de mayor tamano.

3. Bajarlatapa (2) girandola hasta que la junta de la cAmara entre en contacto con la bolsa gofrada 'y
la barra de soldadura (4).

4. Presionar la tapa (2) contra la camara de vacio (3) hasta que la bolsa comience a ajustarse al
alimento: la maquina comenzara a aspirar automaticamente y se encendera el LED del botén
ASPIRACION (7) (solo en el modelo T-43), indicando que el proceso de vaciado est4 en curso.

5. Unavez alcanzado el nivel de vacio deseado, pulsar el botén SOLDADURA (8); su LED se encendera.

6. Pasados unos segundos, se encendera el DISPLAY (9), mostrando el tiempo restante para
completar la soldadura.

7. Finalizado el ciclo, la tapa (2) se abrira automaticamente, permitiendo retirar la bolsa envasada.

8. En este momento, el LED del botén RESET (6) volvera a la posicion fija, indicando nuevamente el
estado de stand-by.

AATENCI(jN Siempre que se desee interrumpir la ejecucién de un ciclo, presionar el botén RESET
(6). La maquina volvera al estado de stand-by.

CICLO DE SOLDADURA

1. Colocar la bolsa a sellar de modo que la abertura quede entre el borde inferior de la cdmara de
vacio (3) y la barra de soldadura (4) (ver fig. 6.3.2).

2. Bajarlatapa (2) girandola hasta que la junta de
la cdmara entre en contacto con la bolsa
gofraday la barra de soldadura (4).

3. Presionar latapa (2) contra la cdmara de vacio
(3) y mantener la presion durante unos
segundos: la maquina comenzara a aspirary el
LED del botén ASPIRACION (7) (solo en el
modelo T-43) se encenderd, indicando el inicio
del proceso de aspiracion.

4. Unavez alcanzado elvacio, se encendera el LED
del botén SOLDADURA (8), sefialando que el
proceso de soldadura esta en curso.

5. Pasados unos segundos, se encendera el DISPLAY (9), mostrando el tiempo restante para finalizar la
soldadura.

6. Finalizado el ciclo, la tapa (2) se abrira automaticamente, permitiendo retirar la bolsa sellada.

7. Eneste momento, el LED del botén RESET (6) volvera a la posicion fija, indicando nuevamente el
estado de stand-by.
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AATENCIO'N! Siempre que se desee interrumpir la ejecucion de cualquier ciclo, presione el botén
RESET (6). La maquina volvera al estado de stand-by.

CONFIGURACION DEL TIEMPO DE SOLDADURA

Es posible ajustar el tiempo de soldadura de 0 a 9 segundos, en funcién del grosor de la bolsa utilizaday de
la temperatura de la barra de soldadura (tras varios ciclos continuos, sera necesario reducir el tiempo de
soldadura para evitar el riesgo de sobrecalentamiento de la bolsa y dafios a la maquina).

Para acceder al ajuste de “tiempo de soldadura”, mantenga pulsado el boton SOLDADURA (8) durante 3
segundos. El display (9) mostrara de forma intermitente el valor actual. Presione el boton SOLDADURA (8)
de forma ciclica hasta alcanzar el valor deseado. Para confirmar la seleccién, espere a que el display (9) se
apague.

Elvalor seleccionado se mantendra en memoria incluso tras apagar la envasadora.
Tiempos de soldadura recomendados para bolsas Tre Spade:

- Bolsa/rollo de conservacion Tre Spade - tiempo de soldadura: 5
- Bolsa/rollo para coccién Tre Spade > tiempo de soldadura: 7

&ATENCIO'N! Soldaduras repetidas a una temperatura excesivamente alta para el tipo de bolsa
utilizada pueden danar irreparablemente la maquina.

CICLO DE ASPIRACION DE RECIPIENTES (SOLO EN MODELO T-43)

Para realizar el vacio en tarros o recipientes rigidos, es necesario aplicar la valvula especial sobre la tapa
del recipiente, utilizando el aplicador (ambos componentes incluidos en el kit de suministro).

Pasos para ejecutar el ciclo de aspiracion de recipientes, colocar la boquilla (5) sobre el recipiente,
asegurandose de que la valvula quede bajo la boquilla. Presionando la junta de la boquilla contra la tapa,
pulsar el botén ASPIRACION (7) para iniciar el ciclo. El ciclo finalizara automaticamente al alcanzarse el
vacio maximo.

&ATENCIO'N! Siempre que se desee interrumpir la ejecucion de cualquier ciclo, presione el botén
RESET (6). La maquina volvera al estado de stand-by.

7 -MANTENIMIENTO
Componentes sujetos a desgaste:

- Lajuntade lacdmara de vacio, ubicada en la tapa (2)
- Labarrade soldadura (4)

Serecomienda inspeccionar regularmente el estado de desgaste de estos componentes. En caso de
anomalias en otros componentes, contactar al fabricante o al centro de asistencia técnica. Para cualquier
repuesto, se recomienda utilizar Unicamente piezas originales fabricadas por el fabricante, a fin de evitar
fallos provocados por diferencias en las caracteristicas de produccion. En caso de necesitar asistencia
técnica, contactar con el fabricante o centro de asistencia, indicando el modelo de la envasadoray el
numero de serie (ver fig. 1.7.1)

7.1 - LUBRICACION

El aparato no requiere lubricacién.
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7.2 - LIMPIEZA DE LA MAQUINA

A ATENCION

Al finalizar cada operacidn, tras haber detenido la maquina mediante el interruptor general (14), es
recomendable realizar la limpieza de la envasadora. Desconecte siempre el cable de alimentacion antes de
iniciar la limpieza (ver fig. 6.2.1).

Para la limpieza es suficiente el uso de un pafno humedo con agua caliente. Evite el uso de productos
agresivos (p. ej. desengrasantes, productos acidos o causticos), ya que podrian dafiar irreversiblemente el
producto o generar condiciones de riesgo para el usuario. En su lugar, utilice un detergente neutro para
vajilla.

Esta prohibido el uso de chorros de agua o la limpieza por inmersion.

Después de limpiar, se recomienda secar bien la maquina con un pafo.

7.3 - RAEE - RESIDUOS DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS

A ATENCION

De conformidad con lo establecido en la Directiva Europea 2012/19/UE y en la normativa
nacional correspondiente, este equipo no puede eliminarse como residuo urbano
mixto. Por tanto, al finalizar su ciclo de vida util, y tras realizar las operaciones necesarias
para su correcta eliminacion, el equipo debe depositarse en uno de los puntos de
recogida diferenciada para Residuos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos (RAEE).
_ Consulte con los centros de recogida de su municipio, el cual debe garantizar la
funcionalidad, accesibilidad y adecuacién del sistema de recogida diferenciada.

Quien elimine este equipo AEE de forma indebida (por ejemplo, como residuo urbano mixto) estara
sujeto a las sanciones previstas por la normativa nacional vigente.
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8.1- AVERIAS, CAUSAS Y SOLUCIONES

LA MAQUINA NO SE ACTIVA

Verifique que el enchufe esté correctamente insertado tanto en la toma
de corriente como en la maquina.

Coloque el interruptor en posicién “I”.

Verifique la integridad del fusible; en caso de que esté fundido,
sustitiyalo por otro del mismo tamafio, retirando la tapa de acceso (12),
o bien contacte con el servicio técnico.

LA MAQUINA NO COMIENZA A HACER EL
VACIO EN LAS BOLSAS

Aliniciar el ciclo, mantenga presionada la tapa (2) el tiempo suficiente
para que la bolsa se adhiera bien al producto.

Asegurese de que no haya partes del contenido de la bolsa que se
interpongan entre la tapa (2) y la barra de soldadura (4).

Pruebe a cambiar la bolsa y verifique que no esté defectuosa.

LA MAQUINA REALIZA LA SOLDADURA SIN
HABER HECHO EL VACIO EN LA BOLSA

Verifique que el lado abierto de la bolsa esté ubicado dentro de la
cdmara de vacio (3), mas alla de la barra de soldadura (4).

Aseglrese de que la bolsa esté colocada con la parte gofrada orientada
hacia la tapa (2). Ver fig. 6.3.1.

LA MAQUINA REALIZA EL VACIO PERO NO
SUELDA LA BOLSA

Verifique que no se estén envasando alimentos que contengan partes
rigidas o afiladas que puedan haber perforado la bolsa durante el
proceso (p. ej. cortezas de queso, huesos, espinas).

Pruebe a cambiar la bolsa y verifique que no esté defectuosa.

LA SOLDADURA DETERIORA LA BOLSA
“FUNDIENDOLA”

Asegurese de estar utilizando bolsas originales TRE SPADE.

Asegurese de haber ajustado el tiempo de soldadura adecuado para el
tipo de bolsa. Las bolsas de conservacion deben soldarse con nivel 5,
mientras que las bolsas para coccién con nivel 7 (ver instrucciones en el
apartado “Configuracion del tiempo de soldadura”).

LA MAQUINA REALIZA EL VACIO Y SUELDA
CORRECTAMENTE, PERO DESPUES DE UN
TIEMPO LA BOLSA SE INFLA NUEVAMENTE

Pruebe a cambiar la bolsa y verifique que no esté defectuosa.

Verifique que la zona de soldadura esté limpia, especialmente de grasa
o suero alimentario. En ese caso, limpie cuidadosamente con papel
absorbente.

Verifique que no haya arrugas en la soldadura.

Tenga en cuenta que algunos alimentos frescos (p. ej. judias, judias
verdes, calabacines, algunos embutidos frescos, quesos no curados,
etc.) emiten gases incluso después de ser envasados al vacio, los
cuales pueden quedar atrapados dentro de la bolsa ya sellada.
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9 - TIEMPOS DE CONSERVACION DE ALIMENTOS

9.1-TABLA DE TIEMPOS DE CONSERVACION

La siguiente lista muestra los tiempos de conservacion de los alimentos envasados al vacio.

Estos tiempos deben considerarse ORIENTATIVOS. Para una conservacion 6ptima, es fundamental el

estado inicial del producto en el momento del envasado.

A temperatura ambiente (+20° / +25° C)

Alimento

Pan

Galletas secas
Pasta seca/ Arroz
Frutos secos
Harina / Té / Café

Refrigerados a +3°/+5°C
Alimento

Carne cruda

Pescado fresco

Embutidos

Quesos blandos

Quesos duros y curados
Parmigiano / Grana Padano
Verduras crudas

Fruta fresca

Purés de verduras / Sopa de verduras
Pastas / Risottos / Lasafas
Carne cocida

Postres con crema o fruta

Otros postres

Congelados a-18°/-20°C
Alimento

Carne

Pescado

Frutasy verduras

A ATENCION!

La proliferacidon bacteriana, aunque ralentizada, continda incluso en vacio.

Condiciones normales
2 dias

120 dias

180 dias

120 dias

120 dias

Condiciones normales
2 - 3dias
1-3dias
4 -6dias
5-7dias
15-20dias
20 dias
1-5dias
5-10dias
2 - 3dias
2 -3dias
3-5dias

2 - 3dias
5 dias

Condiciones normales
120 dias

90 dias

300 dias

Alvacio
8 dias

360 dias
360 dias
360 dias
360 dias

Alvacio

6 -9 dias

4 -6 dias
20 - 25 dias
14 - 20 dias
30-60 dias
60 dias

7 - 20 dias
14 - 20 dias
8 -15dias
6 - 10 dias
10 - 15 dias
6 - 10 dias
20 dias

Alvacio
480 dias
360 dias
720 dias

Por lo tanto, los alimentos que lo requieran deben conservarse en frigorifico o congelador.

Los alimentos preenvasados deben consumirse antes de la fecha de caducidad indicada en el envase.
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EAANHNIKA

1-TMNMAPAAOZH KAI ETTYHZH

1.1-EIZATQrH

A rMPOZOXH!

H cUPBOALOTIKN TTOU XPNOLHOTIOLETAL OTO TIAPOV EYXELPIDLO ATIOCKOTIEL OTO VA ETILOTACEL TNV TIPOCOXA TOU
avayvwoTtn o€ onuela Kal EVEPYELEC TIOU EVOEXETAL VA EYKUHOVOUV KIVdUVOUG yla TN CWHATIKA akepalotnta
TWV XELPLOTWYV I VA TIPOKAAETOULV {NHLEG OTO (810 TO pnxavnpa. Mnv B€tete og Aettoupyia o pnxavnua av dev
elote BERalOL OTL EXETE KATAVONOEL TIARPWC TA CNHELA TTOL ETLIONAivovTal PE TETOLEG CNHELWOELC.

A rMPOZOXH!

Oplopévec elkovoypadnoelg tou eplAapBdvovtal oto Tapov eyxelpidlo, ylia Adyouc cadnrvelag,
Tapouctddouy 1o pnxavnua i TgRPata avtou pe apalpepéva KAAU JPATA ) TTPOCTATEUTIKA. Mnv
XPNOLILOTIOLEITE TO PNXAVNHA UTIO TETOLEC CUVONKEG: ETIITPETIETAL N XPNON TOU Povo otav eival TAHPWC
€EOTIALOPEVO e OAA TA TIPOOTATEVUTIKA HECA, TOTIOBETNUEVA CWOTA KAl o€ TTAR PN Asttoupyia. O
KATAOKELAOTAC amayopeVEl pNTA TNV avamapaywyn, KON Kat JEPLKH, TOU TTAPOVTOC eyXELPLdiou, Kal To
TIEPLEXOHEVO TOU dev PTopel va Xpnotpotoln sl yia okomoug dladopeTikoUE Ao autoug yid TOUG OTtoioug
Tpoopiletal. Omoladnmote mapdpacn 6a SLWKETAL VOULKAL.

1.2 - ®YAA=H KAI XPHZH TOY NMAPONTOZ ETXEIPIAIOY

2KOTIOC TOU TIApOVTOC eyXELPLOIOU Eival va TTAPEXEL, HECOW KELHMEVWV KAl ETEENYNHATIKWY ELKOVWY, TIC BACIKEC
odnyieg kal texvika KpLtnpla tou apopouyv tn petadopd, Tn YETAKivnon, Tn XPron KaL tn cuvtipnon tou
pnxavApatog. MNpwv ano kabe xprion tng Unxavng, eivat amapaitnto va dlafACETE TIPOCEKTIKA AUTO TO
eyxeLpidlo. DUAAETE TO eTIPEAWC KOVTA OTN PNXavr], o€ onueio eUKoAa katl apgeoca PooBActuo, yia Kabe
pHeAMovTikA avadopd. Ze epintwon anwAeslag n ¢Bopdg tou eyxelpldiou, {ntnote veo avtiypado amno tov
TpounBeuTn oag r aneuBbeiag anod Tov KATACKELAOTH). 2€ TiepimTwaon JeTaBifaong tng uNXavng, EVvNUEPWOTE
TOV KATAOKEUAGOTH Yla Ta OTOLXElA KAl Ta TIARPN oToLXEla eTkowvwviag Tou véou WoloktAth. To tapov
eyXeLpidlo avtikatomtpidel To TEXVOAOYIKO ETUTIEDO TNG KNXAVAG KATA TOV XPOVo TNE OLABECAC TNG oTnVv ayopd
Kat dev Bewpeital avenapkeg epOcov TIPOKUP oLV HEANOVTIKEG TpOoTIoTtonoeLg ) avapBabuioelg. O
KATAOKELAOTAC dlatnPEel To dIKAIWPA EVNUEPWONCE TWYV TIPOIOVTWY KAL TWV CXETIKWYV EYXELPLDIWY, Xwpig
UTIOXPEWON avaBAaduLon g TTPOoNYOUHEVWY EKSOCEWYV, EKTOC ATIO EEAIPETIKEC TIEPITITWOELC. 2€ TIEPITITWON
AUOIBOALWY, ETIIKOWVWVNOTE HE TO TANCLECTEPO £EO0UCLOOOTNHEVO KEVIPO TEXVIKAC UTTOOTNPLENG N atteuBeiag
HE TNV Kataokevdotpla stalpeia. O KATACKELACTA G ETIOLWKEL TN oLVEXH BEATIOTOTIOINCN TWV TIPOIOVIWY TOU
KAl KaAwoopilel oToladATIOTE TTPOTACH ) TTAPATPNCN HE GTOXO TN BEATIWGN TOU PNXAvAHATOC /KAl ToU
eyxelpdiou. H unxavn mapadidetal oTov TEAIKO XPAOTN UE TOUC OPOUC eyyUNCNC TTIOU LoXUoUV Katd Tov Xpovo
ayopdgc. lNa omoladnmote SleLKPIVION, TTAPAKAAOUHE ETIKOWVWVNOTE UE TOV TTpounBeuTn oac.

1.3-EITYHZH
2 Kapia epimtwon dev ETUTPETETAL OTOV XPHOTH va EMEPREL I VA TIAPATIOLOEL TO PNXAvnud. 2 Ttepimtwon
OTIOLACONTIOTE AvVW HAAIAC, ETILKOWWVYHOTE ATIOKAELOTIKA UE TOV Kataokeuaotn. Omoladnmote amomnelpa
ATTOCUVAPHOAOYNONG, TPOTIOTIOINGNG N YEVIKA TIAPEHBACNC O OTIOLOOATIOTE £EAPTNHA TNE MNXAVHC ATt ToV
XpPNotn r amno pn e€0Uclod0TNHEVO TIPOCWTILKO CUVETIAYETAL aKUPWOon TNg AnAwaong Zuppopdwong Bacel
tng Odnyiag EE 2006/42, akupwaon TNg eyylnong. AtaAAayn ToU KATaoKeuaoTr ano Kabe subuvn ya
evoexopeveg {nMieg og mpdowTad 1 TPAYHATA TTOU ATtopPEOLY aTtd TNV apePaon.
O kataockevaotg dev pEPeL EVOBLVN o€ Kapia amo TIC AKOAOUBEC TTEPLTTWOELC:
- Eo¢aAuévn eykatraotacon
- AkatdAAnAn xprion tnc¢ unxavic amo avermapkwc KaTapTIOUEVO TTPOCWITIKO
- Xpron mou avtikeltal atic IoXU0UTEC EOVIKEC I OlEBVEIC KAVOVIOTIKEC dLATAEELC
- EAMmtnc i mAnuueAnc cuvtipnon
- Xpnon un yvAotwv n un cuuBatwy avtalAakTikwy
- TARpnc¢ n pepikn mapdAewn tnPNonNc twy odnytwv Tou eyxelptdiou
Ol tapakdtw €£aPTNHATOAOYIKEC HoVADEC OV KAAUTITOVTAL ATtO TOUC YEVIKOUG OpOUC EyyUNoNg, Kabwg
uTtokevtal oe puactloloyikn ¢pBopd:
- PdaBdoc ouykdAAnanc
- TowouUxa BaAduou kevou
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1.4 - NEPIPA®H THZ MHXANHZ

H pnxavn mapadidetat we HoVOUTIAOK pHovada, Adn cuvappoAoynuévn He OAa Ta e€apthiparta Ing.

AmtoteAeital amo:

- 2taBepod PEPOC, TO OTtoio TTEPIAQUBAVEL TIG HOVADEC LoXVOC TNE PnXavncg Kal e€acdalidel otabepo
Kpdtnua otnv emnidpavela epyaciac.

- Kwnto pépog, amapaitnto yia TNV elcaywyn Twy PoiovIwy TPOg CUCKELUAGia KAt yia tn dlatnpnon tou
Kevou.

Mnv entepBaivete oe kapia mepimTwon ota e€APTAKATA TNG HNXAVAG, EKTOC ATt TIC TIPOPBAETIOEVEC EPYACIEC

TAKTLKNC OUVTHPNONG TIOU avadpEPOVTAL OTO TIAPOV EYXELPIOL0. ZuvioTdTadl oTtoladnTIoTE AAAN emeuBacn va

TpaypaTtotoleital Hovo amod Tov KATaokKeuaoTH 1 EE0UCLOJOTNHEVO TEXVIKO KEVTPO.

1.5-MNPOBAEMOMENH XPHZH

H pnxavn €xel oxedlaoTel Kal KATAOKEUAOTEL yla CUCKEUAG(A UTIO KEVO TIPOIOVIWY EVTOC avAyAud wv
oakoUAwv. Mpoopidetatl yla emayyeApatikd epBAAoVTA, KAl TO TIPOCWTILKO TIOU TN XPNOLHOTIOLEL TTPETIEL Va
éxel e€e1dikeuon oTov TOPEA Kal va €XEL DLABACEL KAl KATAVONOEL TO TtApOV eyxelpidlo. H pnxavn mpemnet va
TomtoBeteital TAvw o KATtAANAnN, kabapn Kal oteyvn emidpAveld epyaciac.

1.6 - MH ENITPENOMENEZ XPHZEIZ

H xprion tng pnxavng meplopidetal avotnpd oToug oKoTtoUG TTou opidel o kataokevaoTtnc. Ewdikétepa:

- Mnv xpnowomnoteite tn unxavn eav dev €xet eykataotabei cwatd, Ue 0Aa Ta MPOCTATEUTIKA AKEPALA Kal
owaTta tonoBeTnueva, WOTE va ATOTPEMETAL 0 KIVOUVOC 00Bap WV TPAULIATICLIWV.

- Mnvépxeate oc emagn He Ta NAEKTPIKA ££APTHLATA XWPIC TTPWTA va EXETE ATTOCUVIETEL TN LNXxavr amo
TO NAEKTPIKO JiKTUO, KABUWC UTTAp)El Kivduvog nAskTporAnéiac. A

1.6.1- OAHTIEZ AZDAANEIAZ

- MnvnpoBaivete oc kauia evépyeta xwpic mponyouevn eéouoctod0tnan.

- AkoAouBnate auotnpa ti¢ mpoBAsToueveC dladlkaaoieC auVTHPNONG KAl TEXVIKNC UTTOOTHPIENC.

- Mnv ¢popdrte evduuata mou dev TANPOUV TOUC KAVovIoLUoUC TTPOaTACIac ard Epyatikd atuxnuara.

- 2upuBouleuteite Tov EpYod0TN CXETIKA LE TA ICXUOVTA UETPA ACPAAEIAC KAl TA ATAITOULEVA UETA
atoutknc mpootaaciac.

- Mnv 6gtete og Asttoupyia tn punxavn av autrn tapouactddet BAGRN.

lMptv arté kabe xprion, BeBalwbeite OtTI Exouv efaelpBei OAsC ot emikivduveC GUVONKEC yia Tnv acpdAcia. 2e

meplimtwon avwuaiac, dtakoWte dueoa tn Asttoupyia tng unxavic kat el00moLioTe To UTTEUBUVO TEXVIKO

MTPOCWITIKO. MnV EMITPEMETE OE N £E0UCIOAOTNEVO TTPOCWITIKO va EMEUPBEL TN UnXxavn. 2 ePITTwWaon

nAektpomAnélacg, aroyovwate To ATopo amo TV Tnyn PEUUATOC TO GUVTOUOTEPO duvaTo.

Katd mpoTtiunaon, amevepyorrolnate Tov UayvnTtoBeputko dlakortn- av auto dev ival duvato Kat TPEMEL va

ayyiéete to BUua, BuunBeite ot xwpic povwTtika pgoa (EVAwvo i PVC paBdi, upaoua, dEpua K.At.), UTTAPXEL

Kivduvoc va utooTeite Kt e0ic nAektpornAnéla. Eivat amapaitntn n dueaon KAGn 1atpikoU POoCWITIKOU KAt 1

uetagpopd tou acBevoUc o€ voookoElakn povdda.

1.6.2 - MNEPIBAANONTIKEZ ZYNOHKEZ
H pnxavn €xel oxedlaotel yla Asttoupyia oe tepBaiiov pe Beppokpacia amo +5°C ewc +40°C Kal oXeTIKN
vypaoia 50%.

1.6.3-PQTIZMOZ

O xwpoc eykatdotaong TNE KNXavng TPEMEL va dlaBETel eTapkn GUGCIKO KAl TEXVNTO PWILOPO, cUUdwWva Pe
TIG eBviKEC TTpodlaypadEg dwTIoPoU ToU EKAOTOTE KPATOUC. 2& KABE TtepimTwon, 0 GWTICHOC TIPETEL va ival
OMOLlOYEVAC KAl va dlaocdaiilel oadr opatdTnta o€ OAd Ta onueia tNg HNXavng, Xwpic va dnuoupyel
ETIKIVOUVEC avTtavakAAdoelg. O WTIoPOC TIPETIEL ETTIONC VA ETITPETIEL EVKOAN AVAYVW PLON TWYV KOUUTILWY
€KKivnong kat dLakotnC.
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1.7 - ANATNQPIZTIKA ZTOIXEIA

Mia akpBrg teplypadn touv "Movtedou”, Tou "Zelplakol AplBuov” kat tou "Etouc Kataokeunc" tng unxaving
Ba BlEUKOAUVEL TNV TAXElA KAl ATIOTEAECUATIKA AVTATIOKPLON ATIO TO TEXVIKO PAg THAPA uTtoothpLEng.
Juviotdrtal va avadEpeTe TIAVTIA TO HOVTEAO TNG UNXAVH G KAL TOV OELIPLAKO aplBpo Otav ETKOWVWVEITE PE TO
TUNMA TEXVIKN G UTtooTHPLENG. Evtomtiote ta otolxeia otnv mivakida mou tapouciadetat otnv Ewk. 1.7.1. Qg
uTtEVBUULON, TtpoTEivoUpE va KataypAete ta otolxela tng HNxavng oag oto apakdtw mAaiolo:

Mnxav) cuoKELAGOIAG KEVOU HOVTEAOD ...covveeeiiiiinnnnennns fig. 1.7.1

2ELPLAKOG APLOHOG cunirvineeeeeiieeetteeeeertteeesenae e eenaaaneees

ETOC KOTOAOKEUNG ceeeeenieeeeeeieeeeeeeeeeeeeteeeseeneeeesnnaeeaeenns

A rMIPOZOXH!

Mnv tpotoToleite o€ Kapia tepimTwon ta otolxeia tou avaypddovtal otnv rvakida.

1.7.1 - NINAKIAEZ NMPOEIAOMOIHZHZ KAI KINAYNOY

A rMPOZOXH!

‘Otav n gnxavn eivat cuvdedePEVN 0TO NAEKTPLKO BIKTUO, UNV EMEPPAIVETE 0TA NAEKTPLKA e€apTApata.
Yrtdpxel Kivduvocg nAektpotmAnéiac. Tnpeite auotnpd Tig TPOELDOTIOLROELG TIOU avaypAadovTal oTnV TIvakida
XAPAKTNPELOTIKWY. H pun cuppodpdwaon pmopei va mpoKaAeoel cwHATKEG BAABEeC. BeBalwBeite otL n Tiivakida
elval avtote mapovoa Kal EVavAayvwaoTh. Z€ avtiBeTn TePIMTwWon, AVTIKATACTAOTE ] EMAVATOTIO0ETNOTE
™mv.

A ‘Ovopampoioviog

AR B Zelplakdg aplbuog

FA.C.E.M. S.p.a. C 'ET0C KATAoKEUAG

D MovtéAo CUOKEVAOTIKAG HNXAVAC

S/NB """ A E KatavaAoKOpevn LoXVe

Year: C F Téon Aettoupyiag

Model:D G Mapoxn avtiiag

Power input: E Tension:F H Zuxvoétnta Aettoupyiag

L/min: G Frequency: H I Méyioto emimedo kevou (depressione)
Max depressure: | Fuse:J J Tumog acdpareodlakortn (doull)

A
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1.8 -MPOZTATEYTIKA KAI AIATAZEIZ AZOAAEIAZ

A FMIPOZOXH!

Mpv xpNolUOTIONOETE TN PNXavn, BeBalwbeite yla tn
CWOTH TOTIOBETNON KAl TV AKEPALOTNTA TWV JLatAewv
aodaieiag. EAEyxete otnv apxn kabe Bapdlag tnv
Ttapouacia Kal ArmoTEAECHATIKOTNTA TWV dLaTAEWV.

> mepintwon éMewdng n BAAGBNC, 150TOLoTE ToV
utteuBuvo cuvtnpnong. OL dlataéelg achaleiag eivat ot
e&nc: (BA. Eik. 1.8.1)

Ewk. 1.8.1

1 - KaAuppa mpootaciag ano ta NAEKIpIKA e§aptapata

H pnxavr kaAUTtTeTal ano Eva TPOCTATEVTIKO KAAU KA (1), TO OTIoio AToTPETEL TNV akovola ipooBacn ota
NAEKTPIKA e€aptrpata.

2-MNoépta

H nAekTpovIKn TTAGKETA TNE UNXavhg avayvwpidel tn 8€on tng moptac (2) Kal amoTpEMeL T cUYKOAANon otav
autn sivat avolktn, TpoAauBavovtag Tov KivOuvo EYKAUPATWV.

3-20vdeon Pe yeiwon

H mtapoucia tng otaupoetdolg Bidacg (3) kAt N cwoTH oTEPEWOH TNG ETRERALWVOUY TN CWOTA cUVSECN TNG
pnxavng otn yeiwon.

To NAeKTPIKO JIKTUO TOU XWPOU gpyaaiac oto omolo elvat cuvdedEUEVN N LUNXAvr) TTPETEL va AsIToUpyel
owata Kkat va dlabETel aroteAsouatikn yeiwan.

A rMPOZOXH!

Mnv tapaBladete oe kapia mepintwon tig datdéelc acdaieiag.

1.9- OEZH EPTAZIAZ
H ocwotn 6€on Ttou PETEl va KataAapBAvel o XelpLlotn g mapouaotdletal otny Ewk.
1.9.1.

1.10-AONHZEIZ

O dovnoelg tou petadidel n pnxavn otnv emipdvela epyaciag dev eival GnUAVTIKEC.
Ol téooeplc avTtloAMoOnTIKol AAoTIXEVIOL TIEAPATA, EKTOC ATIO TNV TTpoaTacia Tou
Ttdykou epyaaciag, emiteAoVV Kal Ttn Asttoupyia andoBeong evOEXOUEVWY dOVACEWV.
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2 - TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
2.1-KYPIAE=ZAPTHMATA

la tn dleukoAuvon NG Katavonong Tou eyxelpdiou, tapatiBevtal Tapakdatw Kal aneilkovidovratl otnv Eik.
2.1.1 ta Baolkd e§apthpata Tng HNXavne:

Fig.2.1.1

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.

KaAvppa mpootaociag

Mopta pe toouxa

AmooTtwpevVoC 0lo0KOC GUANOYNG

PaBdog cuykoAAnong

Ntouldkt (u6vo oTo povteAo T-43)

MARkTpo RESET

MARktpo ANAPPO®HZHZ (pdvo oto povieho T-43)
MAAKTpo ZYTKOAAHZHX

9. 060ovn (Display)

10. Yrtodoxn Koupmwpatog yla kaAwdio tpododoaoiag
11. Bida ouvdeonc yeiwaong

12. Katw kdAuppa (tpocBacn oto achaAelodlakoTtn)
13. MéApata otipLEne x4

14. Kevtpikog dtakomtng ON/OFF

15. Bdon

16. KaAwdlo tpododooiag

2.2 -TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

IMONTEAO IMovada pétpnong|[T-40 |T-43 |
Toogpodooia v 1220-240 1220-240 |
‘Kcuava)\lokc')usvr] Lloxug ”W ||500 ||500 |
‘Kcuava)\lokc')usvo psOua”A | 2,5 | 2,5 |
‘onUc Kwvnthipa (avtAiia) ”W ||75 ||75 |
INapoxn (avrria) [L/min 22 22 |
‘nAdTOC BaAdpou kevol Hmm ||420 ||420 |
‘nAdTOC OUYKOAANGNG Hmm ||2 OUYKOMAOoELG TWV 3 mm||2 OUYKOAMAOCELG TWV 3 mm|
‘Avappécbnor] oe doxela HNcu /OxL ||'Oxt ”N(ll |
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2.3-AIAZTAZEIZ KAl BAPOZ THZ MHXANHZ

MONTEAO |T-40 T-43
W 48 cm 48 cm
" D 28 cm 28 cm
N H 14cm 15cm
S
< W 0
S Bdapog 7,9Kg 8,5 Kg

2.4-ENINEAO NMNAPATOMENOY ©OOPYBOY

Ol petpnoelg tou BopuBoU TIOU TTAPAYETAL ATIO TN PNXavr deixvouv OTL To emtimedo BopUBoU eival HIKPOTEPO
amno 70 dBA.

2.5 - HAEKTPIKO AIATPAMMA

220-240V
e N\ 50Hz

Solenoid E:]%
valve

Electronical board

Motor
pump

Linear
transformer

Sealing rod

Button 1 Button 2 Button 3
(T-43)
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3 - EAETX0Oz, META®OPA, NMAPAAOZH KAI ETKATAZTAZH
3.1-EAENXOz AEITOYPTIAZ

H pnxavn ou £xete otV KAToXN oag €xel UTIORBANBEL o€ EAeyxo Asttoupyiacg (DOKLUN) OTIC EYKATACTACELC HAC,
TIPOKELPEVOU va eTiBeBalwBel N cwoTH KATAOKEL Kal N KAaAR Asttoupyia tne.

3.2-TAPAAOzH KAl METAKINHZH THZ MHXANH2

‘OMo 1o UALKO artooTteAeTal adou £xel UTIOPANBEL o€ TIPOCEKTIKO EAEYXO TIPLY ATTo TNV TapAadoacn oTov
petadopéa.

Ektocg edv uttdpxel dladpopeTiK cupdwvia pe Tov MeAdtn r otnv tepintwon petadopwy pe Wlaitepa uPnAo
KOOTOG, N KNXAVr CUCKELALZETAL PUE VALAOV, TIOAUCTUPEVLO (PEALOA) KAl XAPTOVL.

Ol dlaotaoelg Tng ocuokevuaoiag mapouaotdlovtal otnv Ek. 3.2.1:

A 33cm Ot diactaoelg tou Kifwtiov
dev dladEpouv PeTall Twv
4 C B 56 cm pHovtéAwy T-40 kal T-43.
gl gl |
C 22cm
Ewk. 3.2.1

Katd tnv mapaAafn tng HNXavng eAEYETE TNV AKEPALOTNTA TN cUOKELAaiag, eAv dLATIIOTWOETE {NULEC OTN
ouokeuaoia, uttoypdyte To deAtio TaparaBig Tou petadopea Pe Tn onpeiwaon «Arrodoxn pe empuAaén...»,
avadEpovtag Tn oXETIKN attia. Avoilyovtag tn cuokeuaaoia, o epimtwaon UTIAapéng TPAyHaTIKwy {NULWYV o€
e€apTApATa TNC UNXAVAC, EVNUEPWOTE APECA TOV HETAPOPEQ KAl TOV TIPOUNBEUTH, EVIOC TPWWV (3) NUEPWYV
armod v nuepopnvia tou avaypddetal oTa cUVOSEUTIKA Eyypada.

3.3 - ETKATAZTAZH

A FMPOZOXH!

H meploxn eykatdotaong tng pNXavng mpeTmel va ival eminedn kat otabepr. EmumAgoy, n ynxavr pemneLva
TomoBeteital adprvoviag emapkr eEAeUBEPO XWPO YUPW TNE, WoTe va dltacdaiidetal EUXEPELA KIVICEWY KaTtd
TI¢ dpdoelc epyaciac. Na e€acdaiidetal n ekoAn tpocBacn yia HeAOVTIKEG epyacieg ouvtipnonc. MNpémetl
Va UTtAPXEL KATAAMNAOC WTIoHOC YUPW atto Tn pnxavh, wote va e€acdaiidetal cwotr opatdtnTa OTOV
XELPLOTH KATA TN XPnon.

3.3.1-AIAOEZH / ATTOPPIWH 2YZKEYAZIAZ

Ta UAkA cuokevuaoiag, OTIWCE XapPTovL Kal VALAoV, JTtopolV va BewpnBoUv avtiotolxa e Ta aoTKA oTeped
Ao BANTA KAl ETOPEVWCE va attoppldBouv eAcVBepa. To TTOAUGTUPEVIO (HEALZOA) ival pUTIOYOVO LALKO TtOU,
eav Kaei, mapdyel To&lkoVg Kamvoug. Mnv To Kaite Kal PNV To AmoppITTETE AVEEEAEYKTA GTO TIEPLBAAAOV.
Avtibeta, pENeL va amopplintetal cUpdwva e TNV loxvouaoa Vopobeaoia. ZTnv epimTwaon Tou n Jnxavn
TapadoBbei oe XWPECG PE EOIKEC KAVOVIOTIKEG JlaTd&elc, N amoppudn TwWV CUCKELACLWY TIPETEL Vd YiveTal
oUPdwWVA PE TIC EBVIKEG VOUOBETIKEG TIPOBAEPELC.
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3.4-2YNAEZH ZTO HAEKTPIKO AIKTYO

A TMPOZOXH!

BeBaiwbeite OTL N ypappn NAEKTPLKNG TPod0od0ociag avIloToXEl OTNV TIUN TToU avaypadeTal oTnV TIvaKkida
avayvwpong tng pnxavng (BA. Ewk. 1.7.1). Kabe epyacia mpemnel va ekTeAeital amokAELOTIKA Ao
€EEIOIKEVPEVO TIPOCWTILKO, EE0UCLOSOTNHEVO ATIO TOV apHodLo uTteLBuvo. H cuvdeon TtpemeL va
TpaypaTtotoleital o€ diKTUO TIoU JlaBETEL AamoTeEAeoPATIKN Yelwaon.

3.4.1 - KAAQAIO TPODPOAOZIAZ

2NV IpExovod dlapopdwon, n hnxavn apadidetal pe kaAwdlo tpododoaciag dratopung 3 x 0,75 kKal RKoug
Tepimou 2 HETPWV. 2UVOEDTE TO KAAWDLO o€ Povodaaiko diktuo 220-240 V -50 Hz. 2g ekdooelg pe
OladopETIKEG TACELG aTto TI¢ TipoavadepOeioeg, anmevBOuvOeite 0TOV KATAOKELAOTH.

Eav amatteital n xprion mpoéktaong pEVPATOC, XPNOHOTIOoTe KAAwSLo dlag i HeyaAlTEPNC dlATopng amo
ekeivo TIou €xel ToTtoBETNOEL 0 KaTaokeuaotr¢. To KaAWdLo TpETEL va SLABETEL TIAVTOTE ATTOTEAECUATLIKN

yeilwon.

4 - XEIPIZTHPIA

4.1 - ANIZTA XEIPIZTHPIQN

14

H pnxavn cuckevaoiag eivat e€omAlopévn e KevTplko dlakottn (14), o omoiog otn 6€on (O) dev emiTpEmEl
TNV tpododooia tng pnxavne. 2tn 6€on (l): e to kaAwdlo Tpododoaciag cuvdedEPEVO OTO SIKTUO, N UNXavh
Tpododoteital ye pevipa.

Ol tANKTpEC 6, 7 kal 8 dlabétouv LED kat Asttoupyolv wc e€Nc:

e 6-TARktpo RESET. To LED tou mAnKTpoUL 6, dtav eival avappévo, UTTOSNAWVEL OTL N Pnxavn eivat
uTto Tpododoacia. Katd tn dtdpKela omtoloudnmote KUKAOU, eivat duvatdv va tatnBei to mANKTpo
RESET yia dpeon dlakoTtr Tou KUKAOU.

e 7 -TNARktpo ANAPPO®HZIHZ (Hovo oto poviédo T-43). Otav tatnbei, ekteAeital o KUKAOC
ATTOKAELOTIKNA G avappodnong (BA. map. 6.3). To LED tou MARKTpou 7, otav eival avappevo,
uTtodnAwveL OTL N avtAia avappodnong eival oe Asttoupyia.

e 8-TARkTpo ZYTKOAAHZHZ. Otav mapapeivel Tatnpévo, EMITPETEL TNV TIPOcBach oTig pubpioelg
>XPONOZ 2YTKOAHZHZ< (BA. map. 6.3). Edv tatnBei katd tn SldpKeLla EVOG AUTOATOU KUKAOU,
eKTEAEL AUETA TN CUYKOAAN G, UETATPETIOVTAC TOV KUKAO attd autopato o€ Xepokivnto.

5 - EKKINHZH KAI AIAKOINH

5.1 - EAEMXOZ MAPOYZIAZ KAl AMOTEAEZMATIKOTHTAZ TQN MPOZTATEYTIKQN KAI TQN AIATAZEQN
AZODOAANEIAZ

Mpwv ano kabe Bapdla epyaciag, EAEYETE TNV TAPOUCIA KaL TNV AKEPALOTNTA TOU avo&eidwWTou KAAU P aToc.
Tnv mtapouoia kat cwoth totobetnon tng Bidag ocuvdeong otn yeiwaon. ETmAgoy, eival UTTOXPEWTIKO va
EAEYXETE TTAVTA TNV AKEPALOTNTA TOU KaAwdiou Tpododoaiac.
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5.2 - EKKINHZH

2uvdéate To KaAwdlo Tpododoaiac oTnv UTIOdOXH TOU Ttivaka Kal oTnv TtPida Tou NAEKTPLKOU JIKTUOU-
BE0TE TOV KEVTPLKO JLaKOTTn otn B€on «l». @a avayet to LED tou mpwTtou mARktpou (RESET) (6),
utodnAwvovtag OTL N pnxavr cuokeuaoiag kevou eival uttd tpododoaia.

5.3 -AIAKOMNH

Eav BeAete va dlakOeTe TN Asttoupyia TNG PNXAVAC KATA TNV EKTEAECN OTIOLOUDATIOTE KUKAOU TIATHOTE TO
TIANKTPO RESET (6) yla va dlakOPETE TOV TPEXOVTA KUKAO KAl VA UTTIOPECETE VA AVOLEETE TO KATIAKL,
eAeuBepwvovtag tn cakoUAa Ttou BpiokeTtal UTIO eTtegepyacia. 2Tn CUVEXELD, APKEL va BECETE TOV KEVIPLKO
olakomtn otn B€on «O» Kal va armocuvdEoete 1o KaAwdlo tpododoaoiag amo tnv rpida.

6 - XPHZH THZ MHXANHZ

6.1-OAHTIEZ

AI'IPOZOXH!

Movo £€0UGLOBOTNHEVO TIPOCWTILKO ETUTPETETAL VA EMEUPBEL TN PnXxavr. Mpv ano tnv E&vapén tng xpnong, o
XEPLOTAC TIpETEL va BeBawwBel 6TL OAA Ta TIPOoTATEVUTIKA £lval oth B€on touc. OAecg ol dlatdéelc aodaleiag
elval TapoVoeg Kal ASLITOUPYOUV cwWOoTd. 2€ dladOoPETIKA TEPITITWON, ATIEVEPYOTIOINCTE AUECWC TN UNXavn
kat artevBbuvBeite otov uTtELOUVO cuvTRPNoNG.

6.2 -2YNOHKEZ XPHZHZ

H mtapovoa pnxavr) £€xel oxedlaotei €OIKA YL TO CUCKEUACHA UTIO KEVO TPODIHWYV TIOU TIEPLEXOVTAL OE
avayAudec oakoUAeC kAl oe doxeila pe kamakt (Hovtédo T-43). H xprion tng yia okottol¢ dladopeTikolg amno
TN Baotkn tng Asttoupyia dev cuviotdatal. OToladATIOTE AKATAAANAN 1 UN evOEJELYHEVN XPON AKUPWVEL TO
Olkaiwpa eyyunong (avatpe€te oTig cUVONKEG TTOU avaypadovTal GTO TILOTOTIONTIKO To oTtoio cuvodeUEL
KABe unxavn), yrtopei va tpokaAéoel BAABEC oTa e€apTtAPATA, HE CUVETIELA N PNXAVH va KataoTtel aduvatov
va EKTEAECEL TN AsLToUpYyia TNG, ) UTtopei va dnpoupynoel SUVNTIKA ETIKIVOUVEG CUVOBAKEC yLa TOV XELPLOTH.
H F.A.C.E.M. S.p.A-TRE SPADE dcv ¢€pel kapia eubUvN yla eAAteic A AavBacpévec HeTAPPACELG TWV
00NYlWV AuTWYV o€ AAAN YAwooda.

MEPITPA®H

H pnxavn mapadidetat we HoVOUTIAOK pHovada, Adn cuvappoAoynuévn Pe OAa ta e€aptripatd Ing.
AmtoteAeital ano eva otabepo pepog, ou e€aocdaAilel tn otabepdTNTA TNC CUCKEUACTIKAC UNXAVAC OTOV
Ttdyko gpyaociag, Xapn otoug 4 aviloAloBnNTIkoU g AQCTLXEVIOUG TIEAPATA, KAl £va KIVNTO HEPOC, TO oTtoio
ETUTPETIEL TNV ElCAYWYN KAl adaipecn TWV CAKOUAWY E TO TIPOIOV TTPOC CUCKEUAaia.

To KivnTto pépocg (opta) dlacdaAilel TNV AsepooTeEY ahpAyLoN Kal TN dlATHPncon Tou KevoUu Katd tn dlapkela
TngAettoupyiag. H pnxavr eival emtiong e€omALopEVN pe amooTtwpevo dioko cUAAoYN G (3) HE€oa otov BAAapo
KEVOU, 0 oTtoiog tpootatevel TNV aviAia avappodnong amo mbaveg otayoveg uypou ) HIKPA UTIOAE (P IaTa
TIPOIovVTOoC TToL Ba prtopovoav va avappodnbouv Kal va TtpokaAecouy {nutd otnv avtiia. O kabaptouoc tou
arroontwevou dlokou umopel va rmpaypatornotn8ei ae mAUVTHPLO TATWV.

la vaeploploTel 0 OYKOC TNEG PNXAvng otav dev xpnolyotoleital, eival duvatdv va apalpeceTe TTANPWCE TO
kaAwdlo Tpododoaciag, anocuvdEOVTAC To amo Tnv Tpida ToU ToiXou Kal amod TNV KOUPTIWTH UTtodoXH OTo
owua NG Bnxavne. Mnv tpapare to kKaAwdlo i Tn CUCKEUN yia va apaipeaete To KaAwdio- urmopei va
mpokAnBouv ¢nutec. To kaAwdio mpenel va agalpeitat and tnv mpida KPATwWvTac To amod To dKPOo ToU (TNV TTLo
EvIoxuLEVN TAEUPAd).

92



EAANHNIKA

Ek. 6.2.1
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6.3 -XPHZH THZ MHXANH2

OEZH ZE AEITOYPTIA (BA. Ek. 2.1.1)

AdalpEoTte Tn PNxavh cuckeuaaciag kevol amo TN cuoKeLAcia Kal ToTtoBeTroTe TNV o€ KAtdAAnAo, kaBapo
KAl oTeYVO Ttayko epyaaciac. Mdpte 1o kKaAwdlo tpododoaciag (16) amo to KIBwTLo Kal, adoul BeBalwbeite yla
TN CWOTH AslToupyia Tou NAEKTPLKOU JLKTUOU, CUVOECTE TO KAAWDLO OTNV KOUUTIWTA uttodoxn (10). Oote
TOV KEVTPLKO dLlakoTtitn (14) otn 6€on «I». ©@a avalet to LED tou mAnktpou RESET (6), uttodnAwvovtag ot n
pnxavn eivat utd Tpododoaia.

AYTOMATOZ KYKAOZ

1.

TomtoBeTrOTE TO TEPLEXOHEVO OTN
OaKOUAQ TOU KatAaAAnAou peyeboug (ya
OLadoPETIKEC OLACTACELC CAKOUAWY
amnevbuvbeite oe e€ovolodotnueva
onpeia mwAnong).

TomtoBetnOTE TN CAKOUAQ HE TO Avolypa
HEoa otov BAAapo kevou (3),
BeBawwbeite otL N elcodog NG
OOKOUAQG ELCEPXETAL TIANP WG OTOV
BAaAapo, kat tpoocavatoAiote tn YE TV
avayAuon mAsupd npog ta emdavw (BA. Ek. 6.3.1). AlatnproTe TO TIEPLEXOUEVO TNC CAKOUAACG
Hakpla amnod tn papdo cuykOAnong (4). Av To TtEpLEXOHEVO €ival TTOAU PeYAAO yla Tn cakoUAd Ttou
XPNOolJoTIoNBnNKE, AVILKATACTHOTE TNV HE JEYAAUTEPN.

KateBdote tnv mopta (2) meplotpedovidg tnv HEXPL VA EPBEL N TolHoUXa Tou BaAdpou og emadn Pe
TNV avayAudn cakoUAa Kat tn pABd0 cuykoAAnong (4).

MiEote TNV topTa (2) Tpog tov Bdiapo kevou (3) HExpL N oakoUAa va apxioel va epapudlel Tavw oTo
TPOdO: N Unxavn Ba cuveyxioel Tnv avappodnon avtopata. 2to poviero T-43, Ba avaget to LED tou
TARkTPou ANAPPO®HZHZ (7), urtodnAwvovtag otL n avappodnon eival oe eEEALEN.

‘Otav emitevxbei avtoparta 1o kevo, 8a avayel to LED tou tAnktpou ZYTKOAAHZHZ (8).

Metd amno pepikd deutepoAemnta, Ba avalet kal to DISPLAY (9), to otmoio 6a epdavilel tov
UTTOAELTIOEVO XPOVO PEXPL TO TEAOC TNC dladlkaoiag cUYKOAANGNC.

Me tnv oAokAfpwaon tou KUKAoU, N topta (2) Ba avoi&el avutopara, emtpeEnovIag tnv apaipecn Ing
OUOKEUAOHEVNG OAKOUAAG.

2€ auTo to onpeio, to LED tou mARktpou RESET (6) Ba emiotpePel otn otabepn B€on,
uTtodNAWVoVTAC €K VEOU TNV KATtAoTacon avapovic (stand-by).

& TMPOZOXH! KdaBe popd mou BEAeTE va SLAKOWPETE TNV EKTEAECT OTIOLOUDATIOTE KUKAOU, TIATHOTE TO
TANKTpo RESET (6). H unxavn Ba emiotpeel oe katdotaon avauovig (stand-by).

M To GUOKEVACHA UTIO KEVO OCAKOUAWYV HAYELPEHATOC, GUVIGTATAL VO PUOHIOETE EK TWV TTPOTEPWV TOV
XPOVO CUYKOAANGNG TTOU AVTILOTOLXEL 0€ AUTOV TOV TUTIO CAKOUAWYV, WOTE va eTTELXOEL N cwoTA
GUYKOAAnon. MNa tn puOULoN TOU XpOVOU GUYKOAANONG, AKOAOUBNOTE TIC 08NYiEC TTOL TTAPEXOVTAL BTV
napaypado «PYOMIZH XPONOY ZYTKOAAHZIHZ».
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XEIPOKINHTOZ KYKAOZ

Eav emiBupeite va cuoKELACETE Pla cakoLAA Xwpic va adalpebel TAAPWCE 0 AEPAC aTtO TO ECWTIEPLKO NG,
wote va anodeuxBei n kataotpodn suaicOHNTWYV TpolovTwy (Tt.X. PwudkKia, Tupld, ppolTa K.ATL.), UTtopEiTE
VA XPNOLUOTIONCGETE TOV XELPOKIVNTO KUKAO:

1.

8.

ToTtoBETNOTE TO MEPLEXOUEVO OTN GAKOUAA TOU KATAAANAOU PeYEBOUC (YA OladOPETIKEG JLACTACELG
amnevBbuvbeite oe e€ovclodotnuéva ocnueia TwAnong).

TomtoBetrotE TN 0AKOUAQ HE TO Avolypa pEoa atov BAAapo kevou (3), BeBawwbeite otL n elcodog NG
OAKOUAQG ELOEPXETAL TIANPWC KAL TOMOBETAGTE TN PE TRV avayAudn mMAsupd tpog ta emavw (BA.
Eik. 6.3.1). AlaTNpNOTE TO TIEPLEXOUEVO TNE GAKOUAAC HaKpLld ato tn pARdo cuykoAAnoncg (4). Av to
TIEPLEXOUEVO £lval TTIOAU PHEYAAO, AVTIKATACTACTE TN caKoUAA Ye HeyaAUTEpPN.

KateBdote tnv opta (2) meplotpedovtag Ty HEXPL N ToloUXa Tou BaAdpou va €pBel oe emtadn He
TN cakoUAA Kat tn pARd0 cUYKOAANoNC (4).

MiEote TNV tOpTa (2) Tpocg Tov BdAapo kevou (3) HEXPL va apxioel N cakoUAA va edpappolel oTo
TPOdO: N unxavn Ba cuvexiosl Tnv avappodnon avtopata. 2to hyoviero T-43, Ba avalet to LED tou
iAnktpou ANAPPO®HZHZ (7), urtodnAwvovtag Tnv avappodnon oe eEEALEN.

MOALG eTiiteuxBel To eBLNTO eTtitedo Kevo U, Ttatnote 1o MARKTPOo ZYTKOAAHZHZ (8): Ba avayel to
LED tou.

Metd amo Alya deutepoAerta, Oa avayel to DISPLAY (9), epdavidoviag Tov UTIOAELTTOUEVO XPOVO TNG
dladlkaaoiac cuyKOAANGNC.

‘Otav 0 KUKAOC 0AOKANPWOEL, N TtopTa (2) Ba avoifel autoparta, ETTPETOVTACG TNV adaipeon tng
OUOKELAOWEVNCG OAKOUAAG.

2tn ouvexela, to LED tou mAnktpou RESET (6) emilotpedel otn otabepr) B€on, utodnAwvovtag Eava
TNV Katdotaon avapovng (stand-by).

& TMPOZOXH! KdaBe popd mou BEAETE va SLAKOYETE TNV EKTEAECN EVOC KUKAOU, TIATIOTE TO TIARKTPO
RESET (6). H pnxavn emiotpedel o avapov (stand-by).

KYKAOZ ZYTKOAAHZHZ

1.

TomtoBetroTE TN 0AKOUAQ TIPOC CUYKOAANGCN £TCL WOTE TO Avolyud NG va Bpiloketal avaueoa oto
KATW Oplo Tou BaAdpou kevou (3) kal otn paRdo cuykoAAnonc (4) (BA. Ek. 6.3.2).

KateBdote tnv mopta (2)
TEPLOTPEDOVIAC TNV HEXPL N TooUXA
Tou BaAdpou va €pBel o eTtadn Pe TN
oakoUAa Kal tn pABdo cuykoAAnong (4).
Mi€ote TNV topTa (2) mTpocg tov BaAapo
Kevou (3) dlatnpwvtag Thy Tieon ya
HEPLKA OEVUTEPOAETTTA: N Unxavr Ba
Eekvrnoel TNV avappodnon kat Ba

N\
\\\\\\\\\\\\\\\\

avaget to LED tou TARKTpOU } N\
ANAPPO®HZHZ (7) (ub6vo oto povteAo T-
43), uTtodNAwvovTag TNV Evapén tou
KUKAOU.

‘Otav emitevxbei avtéopata to kevo, Ba avayetl to LED tou mAnktpou ZYTKOAAHZHZ (8),
uTtodelkvUovTag Ot Bpioketal oe eEEALEN N dladlkaacia CUYKOAANGNC TNG CAKOUAAC.

Metd ano peplkd deutepoAerta, 8a avadetl to DISPLAY (9), epudavidovtag Tov UTIOAELTIOUEVO XPOVO
HEXPLTO TEAOC TNG CUYKOANGNG.

21nv oAokAfpworn Tou KUKAoU, N Ttopta (2) Ba avoifel autopara, TITPETOVTAC TV adaipeon tng
OUYKOAANPEVNC 0akoUAAG.

21n ouvexela, to LED tou mAnktpou RESET (6) emiotpedel otn otabepr) B€on, utodnAwvovtag tTnv
katdotaon avapovng (stand-by).
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A TMPOXOXH! Kdabe popd tou BEAETE va SLAKOWPETE TNV EKTEAECH OTIOLOUBATIOTE KUKAOU, TTATNOTE TO
TANKTPo RESET (6). H unxavn 8a emiotpédel og kataotaon avagovng (stand-by).

PYOMIZH XPONOY ZYITKOAAHZHZ (IMPOSTAZIONE DEL TEMPO DI SALDATURA)

Eivat duvato va pubpicete Tov Xpovo cUYKOANoNG amo 0 £wg 9 deutepOAeTta, avaioya e TO TIAX0G TG
oakoUAQC TIoU XpnolgoToleital, kal tn Beppokpacia tng paBdou GUYKOANONG (HETA amtd apKeToUg
OUVEXOMEVOUC KUKAOUG, eVOEXETAL VA XpELaoTEL Jeiwaon Tou XPOVou CUYKOAANonG, wote va antodeuxbei o
Kivouvog uTtepBEppavaonc tng ocakoUAAC Kal {nULAG oTn Pnxavn).

Mava pmeite otig pubpicelg XpOVOU CUYKOAANGNG TIATAOTE KAl KPATHOTE TTATNHEVO yia 3 deUuTEPOAETTA TO
TANKTPOo ZYTKOAAHZHZ (8) To DISPLAY (9) 8a epdavioel avaBooBrivovtag tnv tpexovaa puBuon. Matnote
emavaiappBavopeva to TANKTPo XYTKOAAHZHS (8) uéxpt va dtacete otnv emBupntA Tun. Na emBepaiwon,
TePLPEVETE va aPnaoel n oBovn (9). H tiun mou emAgxBnke amoBnkevstal atn UvALN Kat Tapapevel evepyn
akoun kKat YETA TNV arrevePyomnoinan tn¢ Unxavic cuokeuaaoiac.

2UVICTWHEVOL XPOVOL CUYKOANONG yla oakoLAecg Tre Spade:

- 2ZakoUAa/ poAd cuvtripnong Tre Spade - xpovog GUYKOAnong 5
- 2ZakoUAa/ poAd payelpépatocg Tre Spade > xpovog cuykOAAnoncg 7

A MPOXOXH! ErtavaAapBavopeveg GUYKOAAOELG e UTtEPROAIKA LPNAR Beppokpaacia, oe oxéon YE ToV
TUTIO CAKOUAWY TIOU XPNOLUOTIoLETAL, HTIOPOUV VA TIPOKAAECOULV AveTtavopBwtn {nULd otn pnxavn.

KYKAOZ ANAPPO®HZHZ AOXEIQN (MONO ZTO MONTEAO T-43)

Mava dnuoupyndei kevo oe doxeia rf AKAPTITOUG TIEPLEKTEC, eival artapaitnto va edappOcETE TNV EOLKN
BAaABida 0TO KATIAKL TOU JOXEIOU XPNOLUOTIOWVTAC TOV TIAPEXOHUEVO EdappooTHPA (TTEPIAQUBAVETAL OTO KIT).
Ma va ekteAéoete Tov KUKAO avappodnong doxeiwyv Tortobetrote tn viouléta (5) emdvw oto doxelo,
BeBawwbeite otL N BaABida Bpioketal katw arod tn vroudeta (5). Alatnpwvtag tn TeLHoUXa TNE VIoOUZETAG OE
enadn Pe to Katdk, atiote to MARkTpo ANAPPO®HZHZ (7) wote va EekvAoel o KUKAOG. O KUKAoG Ba
OAOKANPWOEL autopata Pe TNV ETITEVEN TOU PEYLOTOU KEVOU.

& TMPOZOXH! Kabe popd o BEAETE va dLakOWYETE ToV KUKAO, Ttatrote to TAnktpo RESET (6). H unxavn
EMOTPEDEL O€ KATAoTaon avapovng (stand-by).

7 -2YNTHPHzH

Ta e€aptnpata tou umokewvtal oe ¢Bopda sivat:

- HTtowouxa tou BaAdpou kevou Ttou Bpioketal otnv opta (2).

- HpdBdoc cuykoArnong (4).

EAéyxeTe TAOKTIKA TNV KaTAoTacoh ¢OoPAC autwy TwWV eEAPTNUATWV.

2 epimTwon avwPaAlwyY o€ AAd e€apTRPATA TNE UNXAVAC, ETIKOWVWVHOTE HE TOV KATAOKELAOTH 1) TO
€€0UCLODOTNHEVO KEVTPO TEXVIKAG UTIOOTNPLENG. A 0TIOL03ATIOTE AVIAAAAKTIKO, GUVIOTATAL N Ayopd YVRoLWV
TIPOTOVTWY TIOU KATACKELAJoVTAL Ao ToV Ttapaywyo, wote va artodpeuxbouv ducAsltoupyieg tou odeirovtal
o€ JLAPOPETIKA TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA. [a KABe avaykn uTtooTnPLENG, ETIKOWWVYAOTE HE TOV KATAOKEUAOTH
I TO KEVTPO TEXVIKNAC UTTOOTNPLENG, avadEPOVTAC TO HOVTEAO TNE UNXAVAC CUCKEUAGCIAC KAl TOV OELPLAKO
apouo (BA. Ewk. 1.7.1).

7.1 - ANITMANZH

H ocuokeun dev anattel Aittavon.
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7.2 - KAGAPIZMOZ THZ MHXANHZ

A rMPOZOXH!

210 TEAOG KABE epyaciag, adpol amevePYOTIOLNOETE TN KNXAVA HECW TOU KEVTPLKOU dlakotttn (14), eival kaAn
TIPAKTIKA VA TIPOXWPATE 0 KaBapLopo TNG CUCKEVLAOTLIKNG UNXavng. [lptv arnd kabe epyaaia kabaptauod,
armroguvdgete mavta 1o kaAwadio tpopodooiacg (BA. Eik. 6.2.1).

lNa tov kaBaplopo apkein xpron evog uypou Taviov Pe (e0To vepO. ATtayopeUETal N XPrAon EMBETIKWY
TIPOTOVTWYV (TL.X. ATTOAUTAVTIKWY, OEWVWV 1 KAUOTIKWY 0UCLWY), SLOTL UTToPEl va TIPOKAAEGOUV AVETIAVOPOWTEG
{NULEG OTN CUCKEULN N va dNMLOUPYHOOULYV ETIKIVOUVEG GUVBAKEC yla Tov Xprnotn. MNpotihunoTe tn Xprnon
OUJETEPOU ATIOPPUTIAVTIKOU yid okelNn koulivac.

AnayopeUEeTalL N XpNON MECTIKWY EKTOEEUTWY VEPOU N 0 KAOAPLOUOG HECW EPRANTLONG TNG UNXAVNG OE

y

VvEPO.
Metd Tov KaBaplop o, CUVICTATAL VA OTEYVWVETE OXOAAOTIKA TN Pnxavn pe mavi.

7.3 - AMOBAHTA HAEKTPIKOY KAl HAEKTPONIKOY EZOMNAIZMOY (RAEE)

A TMPOZOXH!

2Updwva pe Tic dlatdaéelg tng Evpwmaiknig Odnyiag 2012/19/EE kat tTic cuvakoAoubeg
€bvikég vopoBeoieg, N mapoloa GUOKEUN SV ETITPETETAL VA ATIOPPITITETAL WG KOO
AOTLKO AOBANTO. JUVETIWCE, OTO TEAOC TOU KUKAOU JWNC TNC Kal adoU Tipaypatornolndolv
oL arattoVpeveg dladlkaoieg yia tnv achain dlaxeiplon Ing, N CUCKEU TIPETEL va
mapadidetal o KEVIPA GUANOYNC ATIOBANTWY NAEKTPLKOU KAl NAEKTPOVIKOU EEOTTIALGHOU
(AHHE). Avatpééte ota kEvipa GUAOYNG Tou doU oag, Ta omoia dtacdaiidouy tn
_ AELTOLPYLKOTNTA, TIPOCRACIOTNTA KL ETTAPKELA TWV CUCTNHATWY avakUKAWGoNC.
‘Omolog anoppintel TApavoweE Th GUOKEULN (1 TH SLAOETEL WG KOLWVO AOTIKO AOBANTO) UTIOKELTAL OTLG
KUPWOELG TTIOU TtpoBAETTOVTAL Ao TNV LoxVouada eBVIKNA vopoBeaia.
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8 - AYZAEITOYPTIEZ KAI ANTIMETQMNIZH

8.1 AYZAEITOYPTIEZ - AITIEZ KAl AYZEIZ

H MHXANH AEN ENEPTOMMOIEITAI

Elodyete cwotd to ¢1g, 1000 otny tpida tpododoaciag 600 Kal oTn
pnxavr.

O¢oTe TOV JLAKOTITN OTN BEaN «I».

EAEyEte TNV akepaldTnTa TNC AocPAAELAG: OE TIEPITITWON KAPEVNC
aocddAlelag, avTlkataoTAoTe TNV he Pia idlag dlatopng, adpalpuwvtag to

KAALpPa tpocBaonc (12), i ETKOWWVNOTE HE TO TEXVIKO TUAHA
UTIOOTHPLENG.

H MHXANH AEN =ZEKINA NA
AHMIOYPTEI KENO 2TIZ 2AKOYAEZ

2NV eKKivnon Tou KUKAOU, KPATNOTE TTATnUEVN TNV TIopTa (2) apKetd,
WOTE N 0aKoUAA va epappOCEL KAAA TTAVW OTO TIPOTOV.

EA&y&te pAMWC TUAHATA TOU TIEPLEXOHEVOU TNC oakKoUAAC epTtodilouv
TNV emtadn PETAEL TNE TTopTag (2) kal tng papdou cuykoAAnong (4).

AokipdoTte va aAAAEeTe oakoUAQ, EAEYXOVTAC UNATIWCG Eivatl
EAATTWHATIKA.

H MHXANH EKTEAE! ZYTKOAAHZH
XQPI1Z NAEXEI MPOHIHOEI KENO 2TH
2AKOYNA

BeBatwbeite 6TL TO avolXTO AKPO TNG 0aKoUAAC BplokeTal EVTOC TOU
BaAdpou kevou (3), tEpa amnod tn paBdo cuykoAAnong (4).

EAgy&te OTL N cakoUAa £xelL tortoBetnOei otn cwotr 6€on, ye TNV
avayAudn mAeupd oTpappévn TPog TNV opta (2) (BA. Ewk. 6.3.1).

H MHXANH EKTEAEI TO KENO AAAA
AEN ZYTKOAAA TH ZAKOYAA

BeBalwbeite 6TL dev mpoomabeite va cUOKEVACETE TPODIUA e OKANPA
N axpnpea pépn (T.X. KPoULOTEG TUPLOU, KOKAAQ, aykadia), Ta omoia
EVOEXETAL VA £XOUV TPUTINCEL TN 0aKoUAA Katd tn dLdpKeLa tng
avappodnong.

Aokidote va aAAAEETE 0aKoUAQ, EAEYXOVTAC UATIWC Eival
eAATTWHATIKNA.

H 2YTKOAAHZH KATAZTPE®EI TH
2AKOYAA “ATONONTAZ” THN

BeBalwbeite 6TL xpnolpomoleite yvnoleg cakoUAsec TRE SPADE.

BeBawwbeite OTL xpnoloTOLEITE TOV CWOTO XPOVO CUYKOAANGCNC YLa TOV
TUTIO 0AKOUAAG CAKOUAEG ouvtpnong Xpovog 5, cakoUAEG
payelpepatog: Xpovog 7.(BA. odnyieg otnv mapdypado «Pubuion
XPOVOU CUYKOAANGNG»).

H MHXANH EKTEAEI TO KENO KAl
2YTKOANA KANONIKA, AANA META AIMTO
ANIFO H 2AKOYNA ®OYZKQNEI ZANA

AokipdoTte va aAAAéeTe oakoUAQ, EAEYXOVTAC UNATIWCG eivatl
EAATTWHATIKA.

BeBalwbeite 6tL n oakoUAa dev exel ixvn tpodncg (1diwg Airtn R opod) otnv
TIEPLOXN CUYKOAANGCNG: O€ AUTH TNV tepimttwon, kabapiote KaAd Tnv
Teploxn pe xapti.

EAéyEte oL Dev epdavidovtal ZApeg 0T CUYKOAANGN.

Exete umtoyn ot oplopéva ppeoka tpodua (Tt.x. dacodAa, pacoAdkia,
KOAOKUBAKLA, OplopEVA PPECKA AAAAVTIKA, N WPLHACHEVA TUPLA K.ATL.)
AKOMA KAl JETA TO KEVO, EKAUOUV agpla Ta oToia tapapEVouV
Tayldeupeva HECA OTN 0akoUAA.
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9 - XPONOI ZYNTHPHZHZ TPO®IMQN
9.1 -TIINAKAZ XPONQN ZYNTHPHZHZ
O napakdtw KatdAoyog apouctdlel Toug XPOVoUG ouvthpnong TPodikwy CUCKEUACHEVWYV UTIO KeVO. OL

xpovol autoli eivat ENAEIKTIKOL. Na BEAtiotn cuvtnpnaon, €XelL onuacia n apxtkr KATtaotacon Tou TTPoiovIoG

Katd Tn oTyMr Tng cuckevaaoiac.

Ze Oeppokpacia mepiBariovrog (+20° / +25° C)

Tpoodwio Kavovikeg ouvOnKeg YTo Kevo
Wwpi 2 nUepeg 8 nuépeg
Mrmiokota Enpa 120 nuépeg 360 nuéEpeg
Zupapka Enpd/ Poudt 180 nuépeg 360 nuépeg
=npoi kaptoi 120 nuepeg 360 nuéEpeg
AAeVpL/ Todl/ Kadég 120 nuépeg 360 nuEpeg

Ze Puyeio +3°/+5°C

Tpoodwio Kavovikég ouvOnkeg Yo kevo

Quo kpéag 2 -3 nuépeg 6 -9 nuépeg
dpgoko Ydpt 1 -3 nuepeg 4 -6 nuépeg
ANavTika 4 - 6 nUEPEC 20 - 25 nuépeg
MaAakd tupla 5-7 nuépseg 14 - 20 nuépeg
2KANPdA Kal wplya tupld 15-20 nuépeg 30 -60 nuépeg
Mappelava / Grana Padano 20 nuEpPEQ 60 nuéEpeg
Qud Aaxavika 1-5nuépeg 7 - 20 nuépeg
dpeoka ppolTa 5-10 nuépeg 14 - 20 nuEpeg
2ouTeg Aaxavikwy / Miveotpove 2 -3 nNuEpeg 8 -15 nuépeg
Zupapikd / Pgot/ Aadavia 2 -3 nuUépeg 6 -10 nuépeg
Mayelpepévo Kpeag 3-5nuépseg 10 - 15 nuépeg
AUKA pe yéulon KpEpag f dpolTwyv 2 -3 nuépseg 6 -10 nuépeg
AN yAukd 5 nuépec 20 nuEpeg

e katauén -18°/-20°C

Tpoodwio Kavovikég ouvOnkeg Yo kevo
Kpéag 120 nuépeg 480 nUEPEQG
Wapt 90 nuépecg 360 nuEpeg
dpouta kat Aaxavika 300 nueEpeg 720 nuéEpPeg

A TMPOZOXH!

H Baktnplakn avdrmtuén, av Kat emBpaduvetal, cuvexIZeTal akOun Kal UTIO KEVO. ZUVETIWC, TA TPOPLUA TIOU TO
arattouv pEmnel va dlatnpouvtal oe Puyeio ) kataPuktn. Ta TPO-CUCKEVACHEVA TPOdLUA TIPETEL VA

KAtavaAwvovTal eV TNE nUepopnviag Anéng mou avaypdadetal otn cuoksvaaoia.
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1-SZALLITAS ES GARANCIA

1.1-BEVEZETES

A FIGYELEM!

Ajelen kézikonyvben hasznalt szimbélumok célja, hogy felhivjak az olvasé figyelmét olyan pontokra és
muveletekre, amelyek személyi sériilést okozhatnak a kezel6k szamara, vagy a gép karosodasanak
kockazatat hordozzak. A gépen semmilyen mdveletet ne végezzen, amig teljes mértékben meg nem értette a
kiemelt figyelmeztetéseket.

A FIGYELEM!

Ajelen kézikonyv egyes abrai — az egyértelmiség kedvéért — a gépet vagy annak egyes részeit eltavolitott
burkolatokkal vagy panelek nélkul dbrazoljak. A gépet soha ne haszndlja ilyen allapotban, kizarélag
megfeleléen felszerelt és hibatlanul mikodé védbelemekkel egylitt. A gyartd megtiltja a kézikdonyv
egészének vagy barmely részének méasoldsat. Tartalmat kizardlag az engedélyezett célokra lehet
felhasznalni. Barmely jogsértés jogi Uton kerll érvényesitésre.

1.2- A KEZIKONYV MEGORZESE ES HASZNALATA

A kézikonyv célja, hogy szoveges magyarazatokkal és szemléltetd abrakkal bemutassa a gép szallitasara,
mozgatasara, haszndlatara és karbantartasara vonatkozé alapvet6 eléirasokat és kovetelményeket. A gép
haszndlata el6tt figyelmesen olvassa el ezt a kézikdnyvet. A kézikdnyvet gondosan 6rizze meg a gép
kozelében, konnyen hozzaférhet6 helyen, hogy sziikség esetén barmikor elévehetd legyen. Ha a kézikonyv
elveszne vagy megsértilne, kérjen egy masolatot forgalmazéjatol vagy kozvetlenil a gyartotol. A gép
tulajdonosvaltdsa esetén a gyartot értesiteni kell az Uj tulajdonos adatairél és elérhetéségérél. Ez a
kézikonyv a gép forgalmazasanak idépontjaban érvényes muszaki allapotot tlikrozi, és nem mindsul
elavultnak abban az esetben sem, ha azéta Ujabb verzidk készliltek. A gyarté fenntartja a jogot, hogy a gépet
és a kézikonyvet frissitse el6zetes értesités vagy visszamendbleges frissitési kotelezettség nélkul — kivéve
rendkivili esetekben. Kétely esetén forduljon a legkdzelebbi szakszervizhez vagy kdzvetlendil a gyartéhoz. A
gyarto célja termékeinek folyamatos fejlesztése. Ezért értékeli az ligyfelek észrevételeit és javaslatait a gép
vagy a kézikonyv javitasara vonatkozdan. A gépet a vasarlas id6pontjaban érvényes garancialis feltételek
mellett szallitottak a felhasznalonak. Kérdés esetén vegye fel a kapcsolatot forgalmazoéjaval.

1.3- GARANCIA

A felhasznalé semmilyen korlilmények kozott nem jogosult a gép meghbontasara vagy moédositasara.
Barmilyen rendellenesség esetén kizardlag a gyartéhoz kell fordulni. A gép barmely alkatrészének
szétszerelése, modositasa vagy barminem( manipulécidja, akar a felhasznald, akar nem engedélyezett
személy részérdl, a kovetkez6 kovetkezményekkel jar a 2006/42/EK irdnyelv szerinti Megfelel6ségi
Nyilatkozat érvényét veszti, a garancia érvénytelenné valik. A gyartd minden felel6sséget elharit a személyi
sérulésekért vagy targyi karokeért, amelyek az ilyen beavatkozasokbodl erednek. A gyartd szintén nem vallal
felel6sséget az alabbi esetekben:

- Helytelen telepités

- Nem megfelel6 hasznalat, képzetlen személyzet altal

- Agép hasznalata a helyi eléirasokkal ellentétes mddon

- Elmaradt vagy szakszertitlen karbantartas

- Nem eredetivagy a tipussal nem kompatibilis alkatrészek hasznalata

- A kézikonyv utasitasainak részleges vagy teljes figyelmen kiviil hagyasa

A kovetkez6 alkatrészek nem tartoznak a garancialis korbe, mivel normal hasznéalat mellett is kopasnak
vannak kitéve:

- Hegesztérud

- Vakuumkamra tomités
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1.4 - A GEP LEiRASA

A gép egy teljesen dsszeszerelt, 6nallo egységként kerul szallitasra, minden alkatrésszel egyutt. A kovetkezd

f6 részekbdl all:

- Fixrész, amely tartalmazza a gép teljesitménymoduljait, és biztositja a munkafelulethez valé megfeleld
tapadast.

- Mozgo rész, amely lehet6veé teszi a csomagolando termékek behelyezését és a vakuum létrehozasat.

A gép alkatrészein semmilyen beavatkozas nem végezhetd, kivéve a jelen kézikonyvben meghatarozott,

rendszeres karbantartasi mlveleteket. Minden egyéb beavatkozast kizarélag a gyarté vagy egy hivatalos

szervizkdzpont végezhet.

1.5 - RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A gépet vakuumcsomagolasra tervezték és gyartottak, strukturalt (goffralt) tasakokban elhelyezett
termékekhez. Hasznalata kizardlag professzionalis kornyezetben megengedett, és az Uzemeltetd
személyzetnek szakmai tapasztalattal kell rendelkeznie, valamint el kell olvasnia és meg kell értenie a jelen
kézikonyv tartalmat. A gépet megfeleld, tiszta és szaraz munkafellletre kell helyezni, és ugy kell hasznalni.

1.6 - NEM MEGENGEDETT FELHASZNALASOK

A gépet csak és kizardlag a gyarto altal meghatéarozott célra szabad hasznalni.

Kulonosen tilos:

- Agép hasznalata nem megfeleléen felszerelt vagy hianyos védéburkolatokkal, mivel ez stlyos személyi
sériilésekhez vezethet.

- Azelektromos alkatrészek megkézelitése a gép halézatrdl vald levalasztdsa nélkiil, mivel ez
dramiitéshez vezethet. &

1.6.1 - BIZTONSAGI ELOIRASOK
- Nevégezzen semmilyen mdveletet elézetes engedély nélkdil.
- Tartsa be a karbantartasra és miszaki kiszolgalasra vonatkozo eléirt eljarasokat.
- Neviseljen olyan ruhdzatot, amely nem felel meg a munkavédelmi eléirasoknak.
- Kérjen tajékoztatast a munkaltatétol az adott munkahelyre érvényes biztonsagi szabalyokrél és egyéni
védbeszkozokrol.
- Neinditsa el a gépet hibas allapotban.
A gép hasznalata el6tt gy6z6djon meg réla, hogy nincs fennalld biztonsagi kockazat.
Ha barmilyen rendellenességet észlel allitsa le azonnal a gépet, és értesitse a karbantartasért felel6s
személyzetet.
- Ne engedjen jogosulatlan személyt a géphez vagy annak kezeléséhez.
Aramiités esetén a sériilt személyt a lehet6 leghamarabb el kell valasztani az dramforrdstol. A
legbiztonsagosabb megoldas a magneses kismegszakito lekapcsolasa. Ha kézvetleniil kell beavatkozni,
hasznéljon szigetel6eszkézt (pl. fa- vagy mianyag rud, szévet, bér stb.), kiilénben On is dramiitést
szenvedhet. Azonnal orvosi segitséget kell hivni, €s a sértiltet korhazi ellatasban kell részesiteni.

1.6.2 - KORNYEZETI FELTETELEK
A gépet olyan kornyezetben valé mlikodésre tervezték, ahol a kornyezeti hémérséklet: +5 °C és +40 °C kozott
van, a relativ paratartalom: 50%.

1.6.3 - VILAGITAS

A gép telepitésének helyén biztositani kell megfelelé természetes vilagitast, valamint mesterséges
megvilagitast, amely megfelel az adott orszagban hatalyos eléirasoknak.

A megvildgitdsnak egyenletesnek kell lennie, nem kelthet veszélyes tikrozédéseket, és biztositania kell a
gép minden pontjanak jol lathatdsagat. A vilagitasnak lehetéveé kell tennie a kezelégombok (inditas/leallitas)
egyértelm(i azonositasat is.
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1.7 - AZONOSITO ADATOK

A gép ,tipusa”, ,gyari szama” és ,gyartasi éve” pontos megadasa lehet6veé teszi, hogy a szervizszolgalat
gyorsan és hatékonyan tudjon segitséget nyujtani.

Fontos, hogy a miszaki segitségnyujtas igénylésekor minden alkalommal adja meg a gép tipusat és gyari
szamat. Az adatokat a 1.7.1. abran lathaté adattablarél olvashatja le. Emlékeztetdil javasoljuk, hogy irja be
sajat gépének adatait az aldbbi mezdébe.

Vakuumcsomagold gép tipusa ......ccevvveeeeennnnnnnn.
Y 1L 1741 0 ¢ I

Y- L g €= T =AU

A FIGYELEM!

A gépre rogzitett adattabla adatait semmilyen koértilmények k6zott ne modositsa.

1.7.1 - FIGYELMEZTETO ES VESZELYT JELZO TABLAK

A FIGYELEM!

Ne nyuljon az elektromos alkatrészekhez, ha a gép az elektromos haldzatra van csatlakoztatva — aramdités
veszélye all fenn! Kovesse az adattablan feltlintetett figyelmeztetéseket. Ezek figyelmen kivil hagyasa
személyi sérlilést okozhat. Mindig gy6z6djon meg réla, hogy az adattébla jol lathaté és olvashatd.
Amennyiben hidnyzik vagy olvashatatlanna valt, haladéktalanul pétolja vagy cserélje ki.

A Termék neve
B Gyari szam
F.A.C.E.M. S.p.a. C Gyartasi év

D Avakuumcsomagolé tipusa

S/NB """" A E Felvett teljesitmény
Year: C F Tapfeszultség

Model:D G A szivattyu kapacitasa
Power input: E Tension:F H Frekvencia

L/min: G Frequency: H | Maximalis vakuumszint
Max depressure: | Fuse: ) J Biztositék tipusa

A
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1.8 - VEDOBURKOLATOK ES BIZTONSAGI BERENDEZESEK

A FIGYELEM!

A gép hasznalata el6tt gy6z6djon meg réla, hogy a
biztonsagi berendezések megfeleléen a helylikon vannak,
hibatlan allapotuak, és rendeltetésszerlien mdkodnek.
Minden munkakezdés el6tt ellendrizze jelenlétiket és
hatékonysagukat. Ellenkez6 esetben haladéktalanul
értesitse a karbantartasért felelés személyt. A biztonsagi
berendezések a kovetkezbk (lasd 1.8.1 abra):

Abra 1.8.1

1 - Elektromos alkatrészek védéburkolata

A gép egy véddburkolattal (1) van ellatva, amely megakadalyozza a véletlen hozzaférést az elektromos
alkatrészekhez.

2 - Ajto6 / fedél

A gép elektronikus vezérlépanelje érzékeli az ajtd (2) helyzetét, és blokkolja a hegesztést, ha az nyitva van -
ezzel megel&zve az égési sérlléseket.

3-Foldelés

A keresztfejes csavar (3) jelenléte és megfeleld rogzitése a gép foldelésének meglétét és megfeleld
csatlakozasat jelzi.

A géphez csatlakozé munkatertileti elektromos halézatnak hibatlanul kell mikédnie, és a foldelésnek
meglévBnek és miikodbképesnek kell lennie.

A FIGYELEM!

A biztonsagi berendezéseket semmilyen korlilmények kdzott ne médositsa, ne tavolitsa el, és ne
manipulalja.

1.9 - MUNKAPOZICI0 ,
Az GizemeltetS helyes munkapozicidjat az 1.9.1. dbra szemlélteti. Abra 1.9.1

1.10 - REZGESEK

A gép altal az asztalra kdzvetitett rezgések nem jelent8sek.

A készulék aljan talalhaté 4 csuszasmentes gumildb megakadalyozzak a
munkafelulet kdrosodasat, egyuttal csillapitjak a miikodés soran fellép6 esetleges
rezgéseket.
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2 - MUSZAKI JELLEMZOK

2.1-FOBB ALKATRESZEK

A kézikdonyv megértésének megkonnyitése érdekében az aldbbiakban felsoroljuk, és a 2.1.1. abra

szemlélteti a gép legfontosabb alkatrészeit:

Fig.2.1.1

Véddéburkolat

Ajté tomitéssel

Kivehet6 talca

Hegesztérad

Szivécsonk (csak a T-43 modellen)
RESET gomb

ASPIRACIO gomb (csak a T-43 modellen)
HEGESZTES gomb

9. Kijelzb

10. Tapcsatlakozé aljzat

11. Foldeld csatlakozécsavar

12. Alsé fedél (biztositékhoz valé hozzaférés)
13. Gumilabak x4

14. Fékapcsolé ON/OFF

15. Alaptest

16. Tapkabel

XN A Od =

2.2 - MUSZAKI ADATOK

| MODEL | Mértékegység || T-40 [ T-43 |
Tapfesziiltség v [220-240 [220-240 |
‘Felvett teljesitmény HW H500 H500 |
‘Felvett aram ”A |2,5 H2,5 |
‘Motor (szivattyu) teljesitménye ”W ”75 H75 |
‘Szivattyu kapacitasa ”L/min ”22 H22 |
‘Vékuumkamra szélessége ”mm ”420 H420 |
‘Hegesztési szélesség Hmm H2 db 3 mm-es hegesztés H2 db 3 mm-es hegesztés |
‘Vékuumozés edényekben ”Igen /Nem ”Nem ngen |

104




MAGYAR

2.3- A GEP MERETEI ES TOMEGE

MODEL T-40 T-43
(W) 48 cm 48 cm
H (D) 28 cm 28 cm
W 0 (H) 14cm 15cm
Tomeg 7,9 kg 8,5 kg

2.4 - KIBOCSATOTT ZAJSZINT
A gép altal kibocsatott zajszint mérései szerint a zajszint 70 dBA alatt marad.

2.5- ELEKTROMOS KAPCSOLASI RAJZ

220-240V
e N\ 50Hz

Solenoid E:]%
valve

Electronical board

Motor

pump

BS;

o

Linear %
transformer &

— Y

Button 1 Button 2 Button 3
(T-43)
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3-UZEMBE HELYEZES, SZALLITAS, ATVETEL ES TELEPITES

3.1- UZEMPROBA

Az On birtokaban lévé gépet a gyarban lizemprébanak vetettiik ald, annak érdekében, hogy ellenérizziik a
megfeleld miikodést és a hibatlan gyartasi mindséget.

3.2- A GEP ATVETELE ES MOZGATASA

A kiszallitott anyagokat a szallitmanyozdénak torténd atadas el6tt alapos ellendrzésnek vetettuk ala.
Eltér6 megallapodas hianyaban, illetve kilondsen koltséges szallitasi modok kivételével a gép nylon,
polisztirol és karton csomagolasban keril kiszallitasra. Az imballazs méretei a 3.2.1. abran lathatok:

A 33cm
C A doboz mérete nem kilonbozik a
B 56cm T-40 és a T-43 modell esetében.

ﬂg ; C 22 cm

B

]
(i
I"'

¢?

Abra 3.2.1

Az atvételkor ellendérizze a csomagolas sértetlenségét. Amennyiben sérulést észlel, a fuvarlevél alairasakor
tiintesse fel a kdvetkezd megjegyzést: ,Atvéve fenntartdssal...”, és adja meg a sériilés jellegét.

A csomag felbontasa utan, ha a gép barmely alkatrésze valdban sérultnek bizonyul, azt harom napon belul
jelenteni kell a szallitonak és a forgalmazoénak, a dokumentumokon feltuntetett datum alapjan.

3.3-TELEPITES

A FIGYELEM!

A gépet sik és stabil feluletre kell telepiteni. A telepitéskor biztositani kell megfelel szabad teret a gép korul,
hogy az lizemeltetés soran kényelmesen kezelhetd legyen, valamint hogy kés6bbi karbantartasi munkalatok
esetén a hozzaférés akadalytalan legyen. A gép kornyezetében megfeleld vilagitast kell biztositani annak
érdekében, hogy az lizemeltetd minden munkafazist biztonsagosan és megfelel6 lathatdsaggal
végezhessen.

3.3.1 - CSOMAGOLOANYAGOK ARTALMATLANITASA

A csomagoléanyagok, mint a karton és nylon, a kommunalis szilard hulladékhoz hasonldan kezelheték,
ezért ezek szabadon artalmatlanithatok. A polisztirol azonban szennyez6 anyag, amely égetéskor mérgezé
gazokat bocsat ki. Ezért tilos elégetni vagy a kornyezetbe szétszérni. Ezért dartalmatlanitasa a hatalyos
jogszabalyoknak megfeleléen torténjen. Amennyiben a gépet olyan orszagba szallitjak, ahol specialis
hulladékkezelési szabalyok érvényesek, az imballazs artalmatlanitasat a helyi eldirasok szerint kell
elvégezni.
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3.4- ELEKTROMOS HALOZATRA TORTENO CSATLAKOZTATAS

A FIGYELEM!

Gy6z6djon meg arrél, hogy a haldzati feszliltség megfelel a gép adattablajan (lasd 1.7.1 dbra) feltlintetett
értéknek. Minden beavatkozast csak szakképzett, és a felel6s személy altal kifejezetten engedélyezett
személyzet végezhet. A gépet kizardlag hatékony foldeléssel ellatott haldzathoz szabad csatlakoztatni.

3.4.1 -TAPKABEL

A gép jelen kivitelben egy 3 x 0,75 mm? keresztmetszet(i, kb. 2 méter hosszisagu tapkabellel van
felszerelve. A csatlakoztatas a 220-240V, 50 Hz egyfazisu halézathoz torténjen. Mas feszlltségértékek
esetén konzultaljon a gyartéval. Amennyiben hosszabbitd hasznélata szlikséges, az csak olyan kabellel
torténhet, amelynek keresztmetszete legaldbb akkora, mint a gyarté altal biztositott tapkabelé, vagy annal
nagyobb. A hosszabbité kdbelnek szintén megfeleld foldeléssel kell rendelkeznie.

4 - KEZELOELEMEK

4.1 - KEZELOELEMEK LISTAJA

14

A vakuumcsomagolé egy fékapcsoldval (14) van ellatva, amely O alldsban: nem engedi a gép aramellatasat,
| lldsban: a tapkabel halézathoz valéd csatlakoztatdsa esetén a gép aramellatasa bekapcsol.

A6, 7 és 8 gombok LED-ekkel vannak ellatva, amelyek a kovetkez6 funkcidkat latjak el:

6 — RESET gomb. A 6-0s gomb LED-je vilagit, ha a gép aram alatt van. Barmely munkaciklus kézben a RESET
gomb megnyomasaval a futé ciklus azonnal megszakithato.

7 - ASPIRACIO gomb (csak T-43 modellen). Megnyomasakor a gép csak vakuumciklust hajt végre (lasd 6.3.
pont). A 7-es gomb LED-je vilagit, ha a vakuumszivattyu aram alatt van.

8 - HEGESZTES gomb. HosszU nyomva tartdsaval elérheté a HEGESZTESI IDO beallitasi menii (lasd 6.3.
pont). Automatikus ciklus k6zben megnyomva azonnali hegesztést hajt végre, igy a ciklus automatikusrol
manualisra valt.

5 - INDIiTAS ES LEALLITAS

5.1 - AVEDOBERENDEZESEK ES BIZTONSAGI ELEMEK JELENLETENEK ES HATEKONYSAGANAK
ELLENORZESE

Minden munkakezdés el6tt ellendrizni kell a rozsdamentes acél védéburkolat meglétét és épségét, a
foldelécsavar meglétét. a tapkabel sértetlenségét.

Szlikséges tovabba a tapkabel integritdsanak folyamatos ellenérzése.
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5.2 - INDITAS

Csatlakoztassa a tapkabelt a gép panelcsatlakozéjaba, majd az elektromos haldzat fali aljzataba.
Allitsa a fékapcsolét ,,1” allasba. Ekkor felgyullad a RESET gomb (6) LED-je, jelezve, hogy a
vakuumcsomagolé aram alatt van.

5.3 - LEALLITAS

Ha a gépet egy ciklus futdsa kozben kell ledllitani nyomja meg a RESET (6) gombot, ezzel megszakitja a futd
ciklust, és lehet6vé teszi az ajté kinyitasat a feldolgozas alatt lévd tasak eltavolitdsahoz, ezt kovetben elég a
fékapcsolét ,,0” alldsba kapcsolni, majd kihdzni a tapkabelt a haldzati aljzatbol.

6 - A GEP HASZNALATA

6.1-ELOIRASOK

A FIGYELEM!

A gépen kizarélag felhatalmazott személyzet végezhet beavatkozast. Hasznalat megkezdése elétt az
Uzemeltetének meg kell gydézddnie arrél, hogy minden védéelem a helyén van, és a biztonsagi berendezések
meglévik és miikodbképesek. Ellenkezb esetben a gépet azonnal ki kell kapcsolni, és értesiteni kell a
karbantartasért felelés személyt.

6.2 - UZEMELTETESI FELTETELEK

A gépet kifejezetten élelmiszerek vakuumcsomagolasara tervezték, strukturalt (goffralt) tasakokban és/vagy
fedeles vakuumedényekben (csak a T-43 modell esetén). Ettél eltérd célu hasznalata nem ajanlott.

Fontos tudni, hogy barmely nem rendeltetésszerl hasznalat a gép garancidjanak megsz(inését vonja maga
utan (lasd a mellékelt garancialevélben foglalt feltételeket), az ilyen hasznalat a gép alkatrészeinek
karosodasat okozhatja, amely a készlilék m(ikddésképtelenségéhez vezethet, illetve potencialis
balesetveszélyt idézhet eld a kezel6 szamara. A F.A.C.E.M. Spa - TRE SPADE nem vallal felel6sséget e
kézikonyv pontatlan vagy hidnyos forditasaiért mas nyelvekre.

LEIRAS

A gép egy 6nallo, teljesen dsszeszerelt egységként kerul szallitasra.

Két f6 részbdl all egy fix részbél, amely a 4 cslszasmentes gumilab segitségével stabilitast biztosit a
munkafellileten, valamint egy mozgé részbdl (az ajtd), amely lehetdvé teszi a csomagolandé tasakok
behelyezését és eltavolitdsat, valamint biztositja a vdkuum zardsat a folyamat soran.

A gép tartalmaz egy kivehet6 talcat (3) a vakuumkamran belll, amely védi a vAkuumszivattyut a
folyadékcseppek és apré darabok beszivasatol, megeldzve a szivattyu karosoddasat. A kiveheté talca
mosogatégépben tisztithato.

A helytakarékossag érdekében, ha a gép nincs hasznalatban, a tapkabel teljesen eltavolithatd: hidzza ki
mind a fali aljzatbél, mind a gép hazan taldlhaté csatlakozébdl. Fontos ne a kabelt vagy a gépet huzza
eltavolitaskor, mert az karosoddast okozhat. Mindig a csatlakozo erésitett végénél fogja meg a kabelt a
kihizéshoz. Abra 6.2.1
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abra 6.2.1
6.3- A GEP HASZNALATA

UZEMBE HELYEZES (lasd 2.1.1 abra)

Vegye ki a vakuumcsomagoldt a csomagoldsbdl, és helyezze megfeleld, tiszta és szaraz munkafeluletre.
Vegye ki a tapkabelt (16) a dobozbdl, majd az elektromos halézat megfelelé6 m(ikodésének ellendrzése utan
csatlakoztassa a kédbelt a gép csatlakozdaljzataba (10). Allitsa a fékapcsolét (14) ,1” llasba. Ekkor
felgyullad a RESET gomb (6) LED-je, jelezve, hogy a gép dram alatt van.

AUTOMATIKUS CIKLUS
1. Helyezze a kivant tartalmat a megfelelé méret( tasakba (a kilonb6z6 méretekhez forduljon az
engedélyezett viszonteladdkhoz).

2. Helyezze a tasak szajat a vakuumkamraba (3), Ggyelve arra, hogy a tasak nyilasa teljes egészében a
vakuumkamraba keriiljon, és a goffralt (strukturalt) rész felfelé nézzen (lasd 6.3.1 abra). Ugyeljen
arra, hogy a tasak tartalma ne érjen a hegesztéridhoz (4). Ha a tasak tartalma tul nagy a valasztott
mérethez, cserélje nagyobbra.

3. Engedje le az ajtdét (2), amig a kamra tomitése hozza nem simul a goffralt tasakhoz és a
hegesztérudhoz (4).

4. Nyomija az ajtét (2) a vakuumkamrahoz (3) addig, amig a tasak az élelmiszer korul szorosodni nem
kezd: a gép ekkor automatikusan folytatja a levegé kiszivasat, a ASPIRACIO gomb (7) LED-je
vilagitani kezd (csak a T-43 modellen), jelezve a vakuumoldsi folyamatot.

5. Avakuum elérésekor automatikusan felgyullad a HEGESZTES gomb (8) LED-je.

6. Néhany masodperc elteltével a KIJELZO (9) is bekapcsol, megjelenitve a hatralévé id6t a hegesztési
folyamat befejezéséig.

7. Aciklus végén az ajté (2) automatikusan kinyilik, és lehet6vé teszi a készre csomagolt tasak
eltavolitasat.

8. Ekkor a RESET gomb (6) LED-je visszaall alapallapotba, jelezve a készenléti modot.

& FIGYELEM! Barmely ciklus megszakitdsahoz nyomja meg a RESET (6) gombot. A gép visszatér
készenléti allapotba.

A fézéshez hasznalatos tasakok vakuumcsomagolasa el6tt ajanlott a hegesztési id6 elézetes

beallitasa, hogy a tasakok megfeleléen lezarodjanak. A hegesztési id6 beallitasahoz kévesse a
HEGESZTESI IDO BEALLITASA fejezetben (lasd a megfelel6 bekezdést) talalhaté utasitasokat.
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KEZI CIKLUS

Ha olyan tasakot kivan vakuumcsomagolni, amelyben nem szlikséges az 6sszes levegbt eltavolitani -
példaul puha termékek (szendvicsek, sajtok, gyiimolcsok stb.) esetén, a sérliléslik elkerulése érdekében —
hasznalja a kézi ciklust:

1.

© N oo

Helyezze a kivant tartalmat a megfelelé méretl tasakba (kiilonb6z6 méretek esetén forduljon az
engedélyezett viszonteladdkhoz).

Helyezze a tasak szajat a vakuumkamraba (3), Ugyelve arra, hogy a tasak nyilasa teljes egészében a
kamraban legyen, és a goffralt rész felfelé nézzen (lasd 6.3.1. abra). A tasak tartalma ne érjen a
hegesztérudhoz (4). Ha a tartalom tul nagy a kivalasztott tasakhoz, hasznaljon nagyobb méretet.

Engedje le az ajtét (2), amig a kamra tomitése hozza nem simul a goffralt tasakhoz és a
hegesztérudhoz (4).

Nyomja az ajtét (2) a vakuumkamrahoz (3) addig, amig a tasak szorosodni nem kezd az élelmiszer
koril: a gép automatikusan folytatja a levegé kiszivasat, a ASPIRACIO gomb (7) LED-je vilagitani kezd
(csak a T-43 modellen), jelezve a vakuumolasi folyamatot.

A kivant vdkuumszint elérésekor nyomja meg a HEGESZTES gombot (8). LED-je felgyullad.

Néhany masodperc elteltével a KIJELZO (9) bekapcsol, és megmutatja a hatralévé hegesztési id6t.
A ciklus végén az ajto (2) automatikusan kinyilik, és a csomagolt tasak eltavolithato.

Ekkor a RESET gomb (6) LED-je visszaall alapallapotba, jelezve a készenléti mddot.

A FIGYELEM! Barmely ciklus megszakitasahoz nyomja meg a RESET (6) gombot. A gép visszatér
készenléti allapotba.

HEGESZTESI CIKLUS

1.

Helyezze a hegesztend6 tasak szajat a vakuumkamra alsé pereme (3) és a hegesztérud (4) kozé (lasd
6.3.2. abra).

Engedje le az ajtét (2), amig a kamra
tomitése hozza nem simul a goffralt
tasakhoz és a hegesztériudhoz.

Nyomja az ajtét (2) a vakuumkamrahoz
(3), és tartsa lenyomva néhany
masodpercig. A gép elinditja az \ W NN
aspiréciét, és a ASPIRACIO gomb (7)

LED-je vilagitani kezd (csak a T-43 o
modellen), jelezve a vakuumolasi

folyamat kezdetét.

Avakuum elérését kovetéen a HEGESZTES gomb (8) LED-je felgyullad, jelezve, hogy a tasak
hegesztési folyamata elindult.

Néhany masodperc elteltével a KUELZO (9) is felgyullad, mutatva a hegesztési folyamatbél hatralévé
idét.

A ciklus végén az ajto (2) automatikusan kinyilik, lehetévé téve a hegesztett tasak eltavolitasat.

Ezutan a RESET gomb (6) LED-je visszaall alapallapotba, jelezve a készenléti allapotot.
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A FIGYELEM! Barmely ciklus megszakitasdhoz nyomja meg a RESET (6) gombot. A gép visszatér
készenléti allapotba.

HEGESZTESI IDO BEALLITASA

A hegesztésiid6é 0 és 9 masodperc kozott allithatd, a hasznalt tasak vastagsagatol és a hegesztérud
hémérsékletétdl fuggben.

Tobb egymast kovetd ciklus utdn szikséges lehet a hegesztési idé csokkentése, hogy elkerllje a tasak
tulmelegedését és a gép karosodasat.

A hegesztési idé bedllitdsa nyomja meg hosszan (kb. 3 masodpercig) a HEGESZTES (8) gombot, a kijelz6 (9)
villogva megjeleniti az aktuélis beallitast a kivant érték eléréséig ismételten nyomja meg a HEGESZTES (8)
gombot, a valasztas megerdsitéséhez varja meg, amig a kijelz6 (9) kikapcsol. A beallitott érték a gép
kikapcsoldsa utan is memaoriaban marad.

Ajanlott hegesztési id6k a Tre Spade tasakokhoz:
- Tre Spade tarolé tasak / tekercs > hegesztési id6: 5

- Tre Spade f6z6tasak / tekercs > hegesztési id6: 7

AFIGYELEM! Ismételt hegesztések tul magas hémérsékleten, a hasznalt tasak tipusdhoz képest, a
gépet visszafordithatatlanul karosithatjak.

VAKUUMCIKLUS EDENYEKBEN (CSAK T-43 MODELLEN)

A vakuum létrehozasahoz merev edényekben/jénai talakban a csomaghoz mellékelt adapter segitségével
helyezze a szelepet a fedélre.

Az eljaras helyezze a csatlakozot (5) az edényre Ugy, hogy a szelep kdzvetleniil a csatlakozé alatt legyen.
Nyomija a csatlakozé gumitdmitését a fedélhez. Nyomja meg az ASPIRACIO (7) gombot, ekkor elindul a
vakuumciklus, a ciklus automatikusan leall, amikor a maximalis vakuumszintet elérte.

A FIGYELEM! Barmely ciklus megszakitasahoz nyomja meg a RESET (6) gombot. A gép visszatér
készenléti allapotba.

7 - KARBANTARTAS

A kovetkez6 alkatrészek kopd alkatrészek, allapotukat rendszeresen ellendrizni kell:

e Avakuumkamra tomitése az ajtén (2)

e Ahegesztérud (4)
Ha a gép mas alkatrészeinél rendellenességet észlel, forduljon a gyartéhoz vagy hivatalos szervizhez.
Csere esetén javasolt eredeti gyartoi alkatrészek hasznalata, hogy elkerulje a kilonb6zé gyartasi
jellemz6kbél fakadd meghibasodasokat.
Minden szervizigény esetén a gyarté vagy szerviz felé jelezze a gép tipusat és gyari szamat (lasd 1.7.1 abra).

7.1-KENES
A készulék nem igényel kenést.

111



MAGYAR

7.2- A GEP TISZTITASA

A FIGYELEM!

Minden munkafolyamat befejezését kovetden, a gép fékapcsoldval (14) torténd leallitasa utan ajanlott a
vakuumcsomagold megtisztitasa. A tisztitas megkezdése el6tt mindig huzza ki a tapkabelt a haldzatbol (lasd
6.2.1 abra).

A tisztitashoz elegendd egy nedves ruha (meleg vizzel). Kerlilje az agressziv tisztitészerek hasznalatat (pl.
zsirolddk, savas vagy maré hatasu termékek), mivel ezek a készUilék visszafordithatatlan kdrosodasat
okozhatjak, illetve veszélyhelyzetet teremthetnek a felhasznalé szamara. Amennyiben sziikséges,
hasznaljon inkdbb semleges konyhai mosogatdszert.

Tilos a gépet vizsugarral tisztitani vagy vizbe meriteni.

A tisztitas utan ajanlott a készlléket szaraz ruhaval gondosan attorolni.

7.3 - ELEKTROMOS ES ELEKTRONIKUS BERENDEZESEK HULLADEKA (WEEE/RAEE)

A FIGYELEM!

A 2012/19/EU eurdpai irdnyelv és a kapcsolddd nemzeti jogszabalyok értelmében a

késziilék nem kezelhet6 vegyes kommunalis hulladékként. Elettartamanak végén - a

megfeleld elékészitd mUliveletek elvégzése utan — a berendezést kiilon gylijtéhelyen kell

leadni, amely az elektromos és elektronikus berendezések hulladékainak (AEE) atvételére

szolgal. Kérjuk, forduljon a helyi 6nkormanyzat altal kijelolt gyjt6pontokhoz, amelyek
_ biztositjak a hulladékgyujtési rendszer m(ikodését, hozzaférhetfségét és megfeleléségét.

A késziilék jogosulatlanul torténé artalmatlanitasa (pl. vegyes haztartasi

hulladékként) a hatalyos nemzeti jogszabalyok szerinti szankciokat von maga utan.
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A GEP NEM INDUL EL

Ellendrizze, hogy a csatlakozédugd megfeleléen be van-e dugva
mind a halézati aljzatba, mind a gép csatlakozojaba.

Allitsa a fékapcsolédt ,,1” allasba.

Ellendrizze a biztositék épségét; ha kiégett, cserélje azonos
méret(ire, a biztositékfedél (12) eltavolitasa utan, vagy forduljon a
szakszervizhez.

A GEP NEM KEZDI MEG A

A ciklus inditasakor tartsa lenyomva az ajtét (2) annyi ideig, amig a
tasak megfeleléen rasimul a termékre.

Ellendrizze, hogy a tasak tartalmanak semmilyen része ne legyen az

VAKUUMOLAST A TASAKBAN ajté (2) és a hegesztérud (4) kdzott.
Prébalja ki masik tasakkal, mert eléfordulhat, hogy a hasznalt tasak
hibas.
, i i Ellendrizze, hogy a tasak nyitott oldala valéban a vdkuumkamra (3)
A GE,P H,',EGESZTEST V,,EGEZ belsejében, a hegesztérud (4) vonala mogott helyezkedik-e el.
ANELKUL, HOGY ELOTTE
VAKUUMOT HOZNA LETRE Ellendrizze, hogy a tasak a vakuumkamraban ugy van elhelyezve,

hogy a goffralt oldal az ajt6 (2) felé nézzen (lasd 6.3.1 abra).

A GEP VAKUUMOT KEPEZ, DE NEM
HEGESZTI LE A TASAKOT

Ellenérizze, hogy nem olyan élelmiszert csomagolt-e, amely kemény
vagy hegyes részeket tartalmaz (pl. sajtkéreg, csont, szalka),
amelyek a vakuumolas soran kiszurhattak a tasakot.

Prébalja ki masik tasakkal, mert eléfordulhat, hogy a hasznalt tasak
hibas.

A HEGESZTES TONKRETESZI A
TASAKOT (,MEGOLVASZTIA”)

Gy6z6djon meg arrdél, hogy eredeti TRE SPADE tasakot hasznal.

Ellendrizze, hogy a hasznalt tasak tipusanak megfelelé hegesztési
id6t alkalmazza: — tarold tasakok esetén: 5-0s szint, — f6z6tasakok
esetén: 7-es szint (lasd: Hegesztési id6 beallitasa).

A GEP VAKUUMOT KEPEZ ES
MEGFELELOEN HEGESZT, DE A
TASAK KESOBB FELFUVODIK

Prébalja ki masik tasakkal, mert eléfordulhat, hogy a hasznalt tasak
hibas.
Ellenérizze, hogy a hegesztési zOna nem szennyez6dott-e

élelmiszerrel (kilondsen zsirral vagy savéval). Ha igen, tisztitsa meg
papirtorlével.

Ellendrizze, hogy a hegesztésnél nem jelentkeznek-e rancok.

Vegye figyelembe, hogy egyes friss élelmiszerek (pl. bab, zoldbab,
cukkini, egyes friss kolbaszok, érleletlen sajtok stb.) vakuumozas
utan is gazt termelnek, amely a mar lezart tasakban reked, és annak
felfUvédasat okozza.
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9 - ELELMISZEREK TAROLASI IDEJE

9.1 -TAROLASI IDOK TABLAZATA

Az alabbi tablazatok a vakuumcsomagolt élelmiszerek tarolasi idejét mutatjak. Ezek az id6k TAJEKOZTATO
JELLEGUEK. A tarolhatésag szempontjabdl donté fontossagu az élelmiszer kiindulasi 4llapota a csomagolas
pillanataban.

Szobahdémeérsékleten (+20° / +25° C)

Elelmiszer Normal tarolas Vakuumcsomagolva
Kenyér 2 nap 8 nap
Szaraz keksz 120 nap 360 nap
Szaraztészta / Rizs 180 nap 360 nap
Olajos magvak 120 nap 360 nap
Liszt / Tea/ Kavé 120 nap 360 nap
Hiitve (+3°/ +5°C)

Elelmiszer Normal tarolas Vakuumcsomagolva
Nyers hus 2-3 nap 6-9 nap
Friss hal 1-3 nap 4-6 nap
Felvagottak 4-6 nap 20-25 nap
Lagy sajtok 5-7 nap 14-20 nap
Kemény és érlelt sajtok 15-20 nap 30-60 nap
Parmigiano / Grana Padano 20 nap 60 nap
Nyers z6ldségek 1-5 nap 7-20 nap
Friss gyUmolcs 5-10 nap 14-20 nap
Zoldségkrém / Minestrone 2-3 nap 8-15 nap
Tészta / Rizotté / Lasagne 2-3 nap 6-10 nap
F6tt hus 3-5nap 10-15 nap
Krémmel vagy gylimolccsel toltott sitemények 2-3 nap 6-10 nap
Egyéb slitemények 5 nap 20 nap

Fagyasztva (-18°/-20° C)

Elelmiszer Normal tarolas Vakuumcsomagolva
Hus 120 nap 480 nap
Hal 90 nap 360 nap
Gyumolcs és zoldség 300 nap 720 nap

A FIGYELEM!

A baktériumok szaporoddsa vakuumcsomagolas mellett is folytatddik, bar lassabb tGtemben.
Ezért aromlandé élelmiszereket mindig hit6szekrényben vagy fagyasztéban kell tarolni.
Az elérecsomagolt élelmiszereket a gyarto altal feltlintetett minéségmegbrzési idén belil kell elfogyasztani.
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1- LIVRARE $1 GARANTIE

1.1 - INTRODUCERE

A ATENTIE!

Simbolurile utilizate in prezentul manual au rolul de a atrage atentia cititorului asupra punctelor si
operatiunilor periculoase pentru siguranta personala a operatorilor sau care prezinta riscuri de deteriorare a
masinii Tn sine. Nu operati masina daca nu sunteti siguri ca ati inteles corect aspectele evidentiate in aceste
note.

A ATENTIE!

Unele ilustratii din acest manual, din motive de claritate, prezinta masina sau parti ale acesteia cu panouri
sau carcase demontate. Nu utilizati masina in aceste conditii, ci doar atunci cand este echipata cu toate
protectiile corect montate si perfect functionale. Producatorul interzice reproducerea, chiar si partiala, a
prezentului manual, iar continutul acestuia nu poate fi folosit in scopuri nepermise. Orice incalcare va fi
sanctionata conform legii.

1.2 - PASTRAREA SI UTILIZAREA PREZENTULUI MANUAL

Scopul acestui manual este de a furniza, prin texte si ilustratii explicative, informatii esentiale privind
transportul, manipularea, utilizarea si intretinerea masinii. inainte de a utiliza masina, cititi cu atentie acest
manual. Pastrati-l cu grija in apropierea masinii, intr-un loc usor accesibil, pentru consultari ulterioare
rapide. Daca manualul este pierdut sau deteriorat, solicitati o copie de la distribuitorul dumneavoastra sau
direct de la producator. In cazul transmiterii masinii cétre altd persoana, notificati producétorul cu datele de
identificare si de contact ale noului proprietar. Manualul reflecta stadiul tehnologic Tn momentul
comercializarii masinii si nu poate fi considerat depasit daca, in urma unor modificari ulterioare, au fost
efectuate actualizéri. In acest sens, producétorul isi rezerva dreptul de a actualiza productia si manualele
aferente fara a fi obligat sa actualizeze versiunile anterioare, cu exceptia unor cazuri exceptionale. In cazde
indoiala, contactati cel mai apropiat centru de service sau direct producatorul. Producatorul este orientat
permanent spre optimizarea propriului produs. Din acest motiv, este bucuros sa primeasca orice sugestie
sau propunere de imbunatatire a masinii si/sau a manualului.

Masina a fost livrata utilizatorului Tn conditiile de garantie valabile la momentul achizitiei. Pentru orice
clarificare, contactati furnizorul dumneavoastra.

1.3 - GARANTIE

Utilizatorul nu este autorizat in niciun caz sa modifice masina. Pentru orice anomalie constatata, adresati-
va producatorului. Orice tentativa de demontare, modificare sau, in general, de interventie asupra oricarui
component al masinii de catre utilizator sau de catre personal neautorizat duce la anularea Declaratiei de
Conformitate emisa in conformitate cu Directiva CEE 2006/42, la pierderea garantiei si elibereaza
producatorul de orice responsabilitate pentru eventualele daune provocate persoanelor sau bunurilor ca
urmare a acestor interventii. De asemenea, producatorul nu este responsabil Tn urmatoarele cazuri:

- Instalare incorecta

- Utilizarea necorespunzatoare a masinii de catre personal neinstruit corespunzator

- Utilizarea contrara reglementarilor in vigoare din tara de utilizare

- Lipsaintretinerii sau intretinere defectuoasa

- Utilizarea de piese de schimb neoriginale sau care nu sunt specifice modelului

- Nerespectarea totala sau partiala a instructiunilor

Urmatoarele componente ale masinii nu sunt acoperite de garantia generala, deoarece sunt supuse uzurii
normale:

- Bara de sudura

- Garnitura camereij de vid
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1.4 - DESCRIEREA MASINII

Masina este livrata ca unitate unica, deja asamblata cu toate componentele. Este formata din:

- Parte fixa, care contine modulele de putere ale masinii si asigura aderenta pe planul de lucru.

- Parte mobila, necesara pentru introducerea produselor de ambalat si pentru realizarea vidului.

Este interzisa orice interventie asupra componentelor masinii, cu exceptia operatiunilor de intretinere de
rutina prevazute in prezentul manual. Se recomanda ca orice interventie necesara sa fie efectuata de catre
producator sau de un centru de service autorizat.

1.5 - UTILIZARE PREVAZUTA

Masina a fost proiectata si realizata pentru ambalarea in vid a produselor introduse in pungi gofrate.
Aceasta trebuie utilizata in medii profesionale, iar personalul desemnat pentru utilizarea ei trebuie sa
activeze in domeniu si sa fi citit si Tnteles prezentul manual. Folositi masina asezata pe o suprafata de lucru
adecvata, curata si uscata.

1.6 — UTILIZARI NEPERMISE

Masina trebuie utilizata exclusiv in scopurile prevazute in mod expres de catre producator.

in special:

- Nu utilizati masina daca aceasta nu a fost instalata corect, cu toate protectiile intacte si montate corect,
pentru a evita riscul de accidentari grave.

- Nu accesati componentele electrice fara a fi deconectat in prealabil masina de la reteaua electrica:
exista risc de electrocutare. &

1.6.1 - PRESCRIPTII DE SIGURAN]’A

- Nu efectuati nicio interventie fara autorizatie prealabila

- Respectati procedurile prevazute pentru intretinere si asistenta tehnica

- Nu purtati articole de imbracaminte care nu respecta normele de protectie a muncii

Consultati angajatorul cu privire la prescriptiile de siguranta in vigoare si la echipamentele de protectie care
trebuie utilizate

- Nu pornitimasina daca prezinta defectiuni

Inainte de utilizarea masinii, asigurati-va cd orice conditie periculoasa pentru sigurantd a fost complet
eliminata.

In cazulin care se constata orice nereguld, opritiimediat masina si informati personalul de intretinere.

- Nu permiteti personalului neautorizat sa intervina asupra masinii.

In caz de electrocutare, este necesar sd izolati victima de sursa de curent cat mai rapid posibil.

Pentru aceasta operatiune este preferabila interventia asupra intrerupatorului automat;

daca este necesar sa interveniti direct asupra victimei, retineti ca fara utilizarea unor unelte izolante (bete
de lemn sau PVC, material textil, piele etc.), exista risc sa fiti si dumneavoastra electrocutati.

Este esential sa solicitati imediat interventia personalului medical si sa transportati pacientul intr-o unitate
Spitaliceasca.

1.6.2 - CONDITII DE MEDIU
Masina a fost proiectata pentru a functiona in medii cu temperaturi cuprinse intre +5°C si +40°C, cu
umiditate relativa de 50%.

1.6.3 - ILUMINARE

Locul de instalare al masinii trebuie sa beneficieze de lumina naturala suficienta si de iluminat artificial
conform normelor in vigoare din tara de instalare a masinii de ambalat. in orice caz, iluminarea trebuie s
fie uniforma, sa asigure vizibilitate buna in orice punct al masinii si sa nu produca reflexii periculoase.
Iluminarea trebuie sa permita identificarea clara a butoanelor de pornire si oprire.
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1.7 - DATE DE IDENTIFICARE

O descriere exacta a ,,Modelului”, ,Numarului de serie” si a ,,Anului de fabricatie” al masinii va permite
serviciului nostru de asistenta tehnica sa ofere raspunsuri rapide si eficiente.

Se recomanda mentionarea modelului masinii si a numarului de serie de fiecare data cand contactati
serviciul de asistenta tehnica. Preluati datele de pe placuta de identificare ilustrata in figura 1.7.1. Ca nota
de reamintire, va sugeram sa completati datele masinii dumneavoastra in tabelul de mai jos.

AATEN:I'IE!

Nu modificati sub nicio forma datele inscrise pe placuta de identificare.

1.7.1 - PLACUTE DE AVERTIZARE S| DE PERICOL

A ATENTIE!

Atunci cand masina este conectata la reteaua electrica, nu interveniti asupra componentelor electrice.
Exista risc de electrocutare. Respectati avertismentele indicate pe placuta de identificare. Nerespectarea
acestora poate provoca vatamari corporale. Asigurati-va ca placuta este intotdeauna prezenta si perfect
lizibild. In caz contrar, inlocuiti-o sau reinstalati-o.

) A: Denumirea produsului
f;"l’\g» B: Numar de serie
msw__ FRA.CEM.Spa.____ C: An de fabricatie

. D: Modelul masinii de ambalat

S/NB """ A E: Pute.rea absorb.itév

Year: C F: Tensiune electrica

Model:D G: Debit pompa de vid

Power input: E Tension:F H: Frecve.nt,é elect.ricié

L/min: G Frequency: H I: Depresiune maxima

Max depressure: | Fuse: J J: Model siguranta electrica

A
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1.8 - PROTECTII SI DISPOZITIVE DE SIGURANTA

AATEN]'IE!

Tnainte de utilizarea masinii, asigurati-va de pozitionarea
corecta si de integritatea dispozitivelor de siguranta.
Verificati la Tnceputul fiecarui schimb de lucru prezenta si
eficienta acestora.

In caz contrar, informati responsabilul cu intretinerea.
Dispozitivele de siguranta sunt (vezi fig. 1.8.1)

Fig. 1.8.1

1 - Carcasa de protectie pentru componentele electrice

Masina este prevazuta cu o carcasa (1) care impiedica accesul accidental la componentele electrice.

2 - Usita

Placa electronica a masinii detecteaza pozitia usitei (2) si iTmpiedica efectuarea sudurii atunci cand aceasta
este deschisa, evitand astfel riscul de arsuri.

3 - Conectarea laimpamantare

Prezenta surubului cu crestatura in cruce (3) si fixarea corecta a acestuia indica legarea corecta a masinii la
impamantare.

Instalatia electrica a zonei de lucru la care este conectata masina trebuie sa functioneze corespunzator si
sa fie prevazuta cu impamantare eficienta.

AATEN:I'IE.’

Nu manipulati in niciun caz dispozitivele de siguranta.

1.9-POZITIA DE LUCRU
Pozitia corecta pe care operatorul trebuie sa o ocupe este indicata in fig. 1.9.1.

1.10 - VIBRATII

Vibratiile transmise de masina catre masa de lucru nu sunt semnificative.

Cei 4 picioare din cauciuc antiderapant, pe langa faptul ca previn deteriorarea
suprafetei de lucru, au si rolul de a amortiza eventualele vibratii ce ar putea
aparea.
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2 - CARACTERISTICI TEHNICE

2.1-PARTI PRINCIPALE

Pentru a facilita intelegerea manualului, mai jos sunt enumerate si reprezentate in fig. 2.1.1 principalele

componente ale masinii.

Fig.2.1.1

N AWM=

9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

Carcasa de protectie

Usita cu garnitura

Tavita detasabila

Bara de sudura

Duza (numai la modelul T-43)

Buton RESET

Buton ASPIRATIE (numai la modelul T-43)
Buton SUDARE

Display

Conector rapid pentru cablul de alimentare
Surub de conectare laimpamantare
Capac inferior (acces la siguranta)

Picior de sustinere x4

Intrerup&tor general ON/OFF

Baza
Cablu de alimentare

2.2 - CARACTERISTICI TEHNICE

IMODEL |Unitate de masura |T-40 |T-43 |
Alimentare v [220-240 220-240 |
‘Putere absorbita HW HSOO ||500 ‘
‘Curent absorbit HA |2,5 |2,5 ‘
‘Putere motor (pompa) HW ”75 ||75 ‘
IDebit (pompa) [L/min 22 22 |
‘Létime camera vid Hmm ”420 ||420 ‘
‘Lé‘gime sudura Hmm H2 suduride 3mm ||2 suduride 3mm ‘
‘Aspira'gie invase HDa / Nu ”Nu ||Da ‘
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2.3 -DIMENSIUNI S| GREUTATEA MASINII

MODEL T-40 T-43
W 48 cm 48 cm
H D 28 cm 28cm
H 14 cm 15cm
W 0
GREUTATE 7,9Kg 8,5Kg

2.4 - NIVELUL DE ZGOMOT EMIS
Masuratorile privind zgomotul emis de masina indica faptul ca nivelul de zgomot este mai mic de 70 dBA.

2.5-SCHEMA ELECTRICA

220-240V
e N\ 50Hz

I 0
B 'FUSE S5A )_
—T——= >>.

Solenoid E:]%
valve

Electronical board

Motor

pump

°

=

Linear =
transformer &

Button 1 Button 2 Button 3
(T-43)
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3 - TESTARE, TRANSPORT, LIVRARE $I INSTALARE

3.1-TESTARE
Masina aflata in posesia dumneavoastra a fost testata in fabricile noastre pentru a verifica buna functionare
si corecta fabricare.

3.2-LIVRAREA S| MANIPULAREA MASINII

Toate materialele expediate au fost verificate cu atentie inainte de predarea catre transportator.

Daca nu exista acorduri diferite cu Clientul sau transporturi deosebit de costisitoare, masina este ambalata
in nylon, polistiren si carton. Dimensiunile ambalajului sunt indicate in fig. 3.2.1.

A 33cm
B 56 cm Dimensiunea cutiei nu difera
/ intre T-40 si T-43.
o | C C 22cm
Fig. 3.2.1

La primirea masinii, verificati integritatea ambalajului. n cazul existentei unor daune vizibile la ambalaj,
semnati documentul de livrare prezentat de transportator cu mentiunea: ,,Accept, cu rezerve...”,
specificand motivul. Dupa deschiderea ambalajului, daca se constata prezenta unor componente ale
masinii deteriorate, notificati curierul si furnizorul in termen de trei zile de la data indicata pe documentele
de livrare.

3.3-INSTALARE

A ATENTIE!

Zona destinata instalarii masinii trebuie sa fie plana si solida. De asemenea, masina trebuie asezata astfel
Tncat sa existe spatiu suficient in jurul acesteia. Aceasta asigura o manevrabilitate mai buna in fazele de
lucru si permite accesul pentru interventiile ulterioare de intretinere. Este necesara asigurarea unei
iluminari corespunzatoare in jurul masinii pentru a garanta vizibilitatea corecta a operatorului desemnat
pentru utilizarea acesteia.

3.3.1 - ELIMINAREA AMBALAJELOR

Componentele ambalajului precum cartonul si nylonul sunt considerate deseuri solide urbane si pot fi
eliminate liber. Polistirenul, insa, este un material poluant care, in cazul arderii, produce fum toxic. Nu
ardeti si nu dispersati in mediu, ci eliminati conform legislatiei in vigoare. In cazul in care masina este livrata
in tari unde exista reglementari specifice, ambalajele trebuie eliminate conform normelor nationale
aplicabile.
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3.4- CONECTAREA LA INSTALATIA ELECTRICA

A ATENTIE!

Verificati ca linia de alimentare electrica sa corespunda valorii inscrise pe placuta de identificare a masinii
(fig. 1.7.1). Orice interventie trebuie efectuata exclusiv de personal specializat si autorizat in mod expres de
responsabilul desemnat. Realizati conexiunea la o retea prevazuta cu priza de impamantare eficienta.

3.4.1 - CABLU DE ALIMENTARE

in aceasta configuratie, masina este livrata cu un cablu de alimentare de sectiune 3x 0,75 si cu o lungime
de aproximativ 2 metri. Conectati cablul la reteaua de alimentare monofazata de 220-240V, 50 Hz. in
configuratiile cu tensiuni diferite de cele indicate, consultati producatorul.

Daca este necesara utilizarea unui prelungitor de alimentare, folositi un cablu cu sectiune egala sau mai
mare decéat cel furnizat de producator. Folositi intotdeauna un cablu prevazut cu impamantare eficienta.

4 - COMENZI

4.1 -LISTA COMENZILOR

14

Masina de ambalat este dotata cu intrerupatorul general (14) care, daca este comutat in pozitia (O), nu
permite alimentarea masinii; daca este comutat in pozitia (I) si cablul de alimentare este conectat la retea,
masina este alimentata.

Butoanele 6, 7 si 8 sunt prevazute cu LED-uri si au urmatoarele functii:

e 6-Buton RESET. LED-ul butonului 6 aprins indica faptul ca masina este alimentata.

Tn timpul oric&rui ciclu de lucru, apasarea butonului RESET permite oprirea imediaté a ciclului in
desfasurare.

e 7 -Buton ASPIRATIE (PREZENT DOAR LA MODELUL T-43). Daca este apasat, butonul ASPIRATIE
executa ciclul exclusiv de aspiratie (vezi par. 6.3). LED-ul butonului 7 aprins indica faptul ca pompa
de aspiratie este alimentata.

e 8-Buton SUDARE. Daca este apasat prelungit, butonul SUDARE permite accesul la setarile >TIMP
DE SUDAREX (vezi par. 6.3). Daca este apasat in timpul unui ciclu automat, executa instantaneu
sudura, transformand astfel ciclul de lucru din automat in manual.

5-PORNIRE $I OPRIRE

5.1 - VERIFICAREA PREZENTEI S| FUNCTIONALITATII PROTECTIILOR SI SISTEMELOR DE
SIGURANTA

Tnainte de fiecare schimb de lucru, verificati prezenta si integritatea carcasei din otel inoxidabil; prezenta

surubului de conectare la Tmpamantare.
De asemenea, este necesar sa verificati intotdeauna integritatea cablului de alimentare.
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5.2-PORNIRE

Conectati cablul de alimentare la priza de pe panou si la priza de perete a instalatiei electrice; comutati
intrerupatorul general in pozitia ,,1”. Se va aprinde LED-ul primului buton (RESET) (6), indicaAnd ca masina de
ambalat este alimentata.

5.3-OPRIRE

Daca doriti sa opriti masina in timpul executarii unui ciclu, este necesar sa apasati butonul RESET (6) pentru
aintrerupe ciclul in desfasurare si pentru a putea deschide usita, eliberand astfel punga aflata in procesare;
dupa aceea, este suficient sa comutati intrerupatorul general in pozitia ,,0” si sa deconectati cablul de
alimentare din priza.

6 - UTILIZAREA MASINII

6.1-PRESCRIPTII

A ATENTIE!

Numai personalul autorizat poate interveni asupra masinii. inainte de inceperea utilizarii, operatorul trebuie
sa se asigure ca toate protectiile sunt la locul lor si ca dispozitivele de siguranta sunt prezente si
functionale. In caz contrar, opriti imediat masina si adresati-va responsabilului cu intretinerea.

6.2 - CONDITII DE UTILIZARE

Aceasta masina a fost proiectata special pentru ambalarea in vid a produselor alimentare continute n
pungi gofrate si/sau in vase cu capac (modelul T-43). Se descurajeaza utilizarea acesteia in alte scopuri
decéat functia sa originala.

Se atrage atentia ca orice utilizare necorespunzatoare sau diferita de cea indicata, pe langa anularea
dreptului la garantie (a se vedea conditiile din certificatul anexat fiecarei masini), poate provoca
deteriorarea componentelor cu imposibilitatea de a indeplini functia pentru care masina a fost destinata
sau poate genera potentiale riscuri pentru utilizator. F.A.C.E.M. Spa - TRE SPADE nu isi asuma
responsabilitatea pentru traduceri incomplete sau incorecte ale acestor instructiuni in alte limbi.

DESCRIERE

Masina este livrata ca unitate unica, deja asamblata cu toate componentele.

Este alcatuita din o parte fixa, care asigura stabilitatea masinii de ambalat pe suprafata de lucru datorita
celor 4 picioare din cauciuc antiderapant; o parte mobila, care permite introducerea si scoaterea pungilor
ce contin produsul ce urmeaza a fi ambalat. Partea mobila (usita) garanteaza etanseitatea vidului in timpul
procesului de lucru.

Masina este prevazuta cu o tavita detasabila (3) (in interiorul camerei de vid), necesara pentru a proteja
pompa de aspiratie impotriva eventualelor picaturi de lichid sau fragmente mici de produs care ar putea fi
aspirate si ar provoca deteriorarea acesteia. Tavita detasabila poate fi spalata in masina de spalat vase.
Pentru a limita dimensiunile masinii de ambalat atunci cand nu este utilizata, cablul de alimentare poate fi
scos complet, prin deconectarea acestuia din priza de perete si din conectorul rapid aflat pe carcasa
masinii. Nu trageti cablul si/sau aparatul pentru deconectare, intrucat pot aparea deteriorari. Deconectati
cablul din priza apucand capatul final (partea mai solida). Fig. 6.2.1
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Fig. 6.2.1
6.3 - UTILIZAREA MASINII

PUNEREA iN FUNCTIUNE (vezi fig. 2.1.1)

Scoateti masina de ambalat din ambalaj si asezati-o pe o suprafata de lucru adecvata, curata si uscata.
Scoateti cablul de alimentare (16) din cutie si, dupa ce v-ati asigurat de buna functionare a instalatiei
electrice, conectati cablul de alimentare la priza cu conector rapid (10). Comutati intrerupatorul general
(14) in pozitia ,I”. Se va aprinde LED-ul butonului RESET (6), indicaAnd ca masina este alimentata.

CICLU AUTOMAT

1. Introduceti produsul dorit intr-o punga
de dimensiune corespunzatoare
(pentru diferite dimensiuni, adresati-va
punctelor de vanzare autorizate).

2. Asezati punga cu deschidereain
interiorul camerei de vid (3), avand
grija sa introduceti complet
deschiderea pungii in camera, cu
partea gofrata orientata in sus (vezi
fig. 6.3.1). Tineti continutul pungii la distanta de bara de sudura (4); daca este necesar, inlocuiti
punga cu una mai mare, in cazul in care continutul este prea voluminos pentru punga initial aleasa.

3. Coboréti usita (2), rotind-o pana cand garnitura camerei adera atat la punga gofrata, cat si la bara de
sudura (4).

4. Apasati usita (2) pe camera de vid (3) pana cand punga incepe sa se stranga in jurul produsului:
masina va continua aspirarea automat si se va aprinde LED-ul butonului ASPIRATIE (7) (doar pe
modelul T-43), indicand procesul de vidare in desfasurare.

5. Dupa atingerea automata a nivelului de vid, se va aprinde LED-ul butonului SUDARE (8).

Dupa cateva secunde, se va aprinde si DISPLAY-ul (9), afisand timpul ramas pana la finalizarea
procesului de sudura.

La incheierea ciclului, usita (2) se va deschide automat, permitand scoaterea pungii ambalate.

8. Tnacest moment, LED-ul butonului RESET (6) revine la pozitia fixa, semnaland din nou conditia de
stand-by.

A ATENTIE! Ori de céte ori se doreste intreruperea unui ciclu in desfasurare, apasati butonul
RESET (6). Masina va reveni la conditia de stand-by.

Pentru ambalarea in vid a pungilor pentru gatit, este recomandata setarea prealabila a timpului de
sudura dedicat, pentru a obtine o sudura corecta. Pentru configurarea timpului de sudura, urmati
instructiunile indicate in paragraful (SETAREA TIMPULUI DE SUDARE).
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CICLU MANUAL

Daca se doreste ambalarea unei pungi fara a elimina complet aerul din interiorul acesteia, pentru a evita
deteriorarea produselor moi (precum paine, branzeturi, fructe etc.), este posibil sa se utilizeze ciclul
manual:

1.

Introduceti produsul dorit Tntr-o punga de dimensiune corespunzatoare (pentru diferite dimensiuni,
adresati-va punctelor de vanzare autorizate).

Asezati punga cu deschiderea in interiorul camerei de vid (3), avand grija sa introduceti complet
deschiderea pungii, cu partea gofrata orientata in sus (vezi fig. 6.3.1). Tineti continutul pungii la
distanta de bara de sudura (4); daca este necesar, inlocuiti punga cu una mai mare in cazul in care
continutul este prea voluminos pentru punga initial aleasa.

Coborati usita (2), rotind-o pana cand garnitura camerei adera atat la punga gofrata, cat si la barade
sudura (4).

Apasati usita (2) pe camera de vid (3) pana cand punga incepe sa se stranga in jurul produsului:
masina va continua aspirarea in mod autonom si se va aprinde LED-ul butonului ASPIRATIE (7)
(numai pe modelul T-43), indicand vidare Tn curs.

Cand a fost atins nivelul dorit de vidare, apasati butonul SUDARE (8); LED-ul acestuia se va aprinde.

Dupa céateva secunde, se va aprinde si DISPLAY-ul (9), afisdnd timpul ramas pana la finalizarea
procesului de sudura.

La incheierea ciclului, usita (2) se va deschide automat, permitdnd scoaterea pungii ambalate.

in acest moment, LED-ul butonului RESET (6) revine la pozitia fixd, semnaland din nou conditia de
stand-by.

AATEN:I'IE! Ori de céte ori se doreste intreruperea unui ciclu in desfasurare, apasati butonul
RESET (6). Masina va reveni la conditia de stand-by.

CICLU SUDARE

1.

Asezati punga ce urmeaza a fi sudata, astfel incat deschiderea sa fie cuprinsa intre limita inferioara
a camerei de vid (3) si bara de sudura (4) (vezi fig. 6.3.2).

Coborati usita (2), rotind-o pana cand
garnitura camerei adera atat la punga
gofrata, cat si la bara de sudura (4).
Apasati usita (2) pe camera de vid (3),
mentinand presiunea cateva secunde:
masina va incepe aspirarea, iar LED-ul
butonului ASPIRATIE (7) (numai pe
modelul T-43) se va aprinde, semnaland _ A N
pornirea aspiratiei.

Dupa atingerea automata a vidului, se
va aprinde LED-ul butonului SUDARE
(8), indicand faptul ca este in desfasurare procesul de sudare a pungii.

Dupa cateva secunde, se va aprinde si DISPLAY-ul (9), afisdnd timpul ramas pana la finalizarea
procesului de sudura.

La incheierea ciclului, usita (2) se va deschide automat, permitadnd scoaterea pungii sudate.

In acest moment, LED-ul butonului RESET (6) revine la pozitia fixd, semnaland din nou conditia de
stand-by.
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A ATENTIE!

Ori de céate ori se doreste intreruperea unui ciclu in desfasurare, apasati butonul RESET (6). Masina va reveni
la conditia de stand-by.

SETAREA TIMPULUI DE SUDARE

Este posibil sa reglati timpul de sudura intre 0 si 9 secunde, in functie de grosimea pungii utilizate si de
temperatura barei de sudura (dupa céateva cicluri consecutive, va fi necesar sa reduceti timpul de sudura
pentru a evita riscul de supraincalzire a pungii si deteriorarea masinii).

Pentru aintra in setarile ,timpului de sudurad”, este suficient sa apasati si s mentineti apasat timp de 3
secunde butonul SUDARE (8); display-ul (9) va afisa intermitent setarea curenta si va fi suficient sa apasati
butonul SUDARE (8) succesiv pana la atingerea valorii dorite. Pentru confirmarea selectiei, asteptati oprirea
afisajului (9). Valoarea selectata va ramane in memorie chiar si dupa oprirea masinii de ambalat.

Timpul de sudura recomandat pentru pungile Tre Spade este:
e Pungi/role de conservare Tre Spade > timp de sudura 5
e Pungi/role pentru gatit Tre Spade > timp de sudura 7

A ATENTIE! Sudurile repetate efectuate cu o temperatura excesiv de ridicata fata de pungile
utilizate pot deteriora iremediabil masina.

CICLU DE ASPIRATIE A VASELOR (DOAR PE MODELUL T-43)

Pentru realizarea vidului in borcane / recipiente rigide, este necesar sa aplicati valva speciala pe capacul
recipientului, utilizadnd aplicatorul (componente incluse in kitul furnizat). Pentru executarea ciclului de
aspiratie a vaselor, este suficient sa pozitionati duza (5) pe borcan, astfel incat valva sa raméana sub
aceasta. Mentinand garnitura duzei sprijinita pe capac, apasati butonul ASPIRATIE (7) pentru a porni ciclul;
acesta se va incheia la atingerea vidului maxim.

AATEN:I'IE! Ori de cate ori se doreste intreruperea unui ciclu in desfasurare, apasati butonul
RESET (6). Masina va reveni la conditia de stand-by.

7 -INTRETINERE

Componentele supuse uzurii sunt:
e Garnitura camerei de vid prezenta pe usita (2)
e Barade sudura (4)
Verificati constant starea de uzura a acestor componente.

n cazul unor anomalii la alte componente ale masinii, adresati-va producatorului sau centrului de service
autorizat.

Pentru orice piesa de schimb, se recomanda achizitionarea de produse originale fabricate de producator,
pentru a evita defectiuni cauzate de caracteristici constructive diferite.

Pentru orice necesitate de asistenta, contactati producatorul sau centrul de service, comunicand modelul
masinii de ambalat si numarul de serie (fig. 1.7.1).

7.1 - LUBRIFIERE

Aparatul nu necesita lubrifiere.
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7.2 - CURATAREA MASINII

A ATENTIE!

La finalul fiecarei lucrari, dupa oprirea masinii prin intrerupatorul general (14), este recomandat sa se
efectueze curatarea masinii de ambalat. Deconectati intotdeauna cablul de alimentare inainte de curatare
(vezifig. 6.2.1).

Pentru curatare este suficienta utilizarea unui lavet umed (apa calda). Evitati utilizarea produselor agresive
(ex.: degresanti, produse acide sau caustice) care ar putea deteriora iremediabil aparatul sau ar putea
genera conditii de risc pentru utilizator. Este recomandata utilizarea unui detergent neutru pentru vase.

Este interzisa utilizarea jeturilor de apa si curatarea prin imersiune.

Dupa curatare, se recomanda uscarea completa a masinii cu o laveta.

7.3-DEEE - DESEURI DE ECHIPAMENTE ELECTRICE $I ELECTRONICE

A ATENTIE!

Conform prevederilor Directivei Europene 2012/19/UE si legislatiilor nationale
corespunzatoare, acest echipament nu poate fi eliminat ca deseu menajer obisnuit.
Prin urmare, la sfarsitul ciclului sau de viata, dupa efectuarea operatiunilor necesare
pentru o eliminare corecta, echipamentul trebuie depus intr-unul dintre centrele de
colectare selectiva pentru deseuri de echipamente electrice si electronice (EEE).

_ Consultati centrele de colectare din localitatea dumneavoastra, care asigura
functionalitatea, accesibilitatea si conformitatea sistemelor de colectare selectiva.

Oricine elimina ilegal acest echipament EEE (sau il elimina ca deseu menajer obisnuit) va fi supus
sanctiunilor prevazute de legislatia nationala in vigoare.
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ROMANA

8.1 DEFECTIUNI, CAUZE $I REMEDII

MASINA NU SE PORNESTE

Introduceti corect stecherul, atat in priza de alimentare, cat siin priza
de pe masina.

Comutati intrerupatorul in pozitia ,,I”.

Verificati integritatea sigurantei; Tn caz de siguranta arsa, inlocuiti-o
cu una de aceleasi dimensiuni, indepartand capacul de acces (12),
sau contactati serviciul tehnic.

MASINA NU INCEPE SA REALIZEZE
VIDUL iN PUNGI

La pornirea ciclului, mentineti apasata usita (2) suficient timp pentru
ca punga sa fie bine presata pe produs.

Verificati sa nu existe parti ale continutului pungii care sa se
interpuna intre usita (2) si bara de sudura (4).

incercati s& schimbati punga, verificand daca nu este defecta.

MASINA EFECTUEAZA SUDAREA
FARA A FI EFECTUAT INAINTE VIDUL
IN PUNGA

Verificati ca partea deschisa a pungii sa fie introdusa in interiorul
camerei de vid (3), dincolo de bara de sudura (4).

Verificati ca punga sa fie introdusa in camera de vid (3) cu partea

gofrata orientata catre usita (2). (vezifig. 6.3.1)

MASINA EFECTUEAZA VIDUL, DAR
NU SUDEAZA PUNGA

Verificati sa nu fi ambalat in vid alimente cu parti rigide sau ascutite,
care in timpul procesului ar putea perfora punga (ex.: coaja tare de
branza, oase, spini).

incercati s& schimbati punga, verificand daca nu este defecta.

SUDAREA DETERIOREAZA PUNGA
~TOPESTE MATERIALUL”

Asigurati-va ca folositi pungi originale TRE SPADE.

Asigurati-va ca folositi timpul de sudura corect pentru tipul de punga.
Pungile de conservare trebuie sudate cu timp de sudura setat la
nivelul 5, iar pungile pentru gatit cu nivelul 7 (vezi instructiunile din
paragraful ,Setarea timpului de sudura”).

MASINA EFECTUEAZA VIDUL S|
SUDEAZA CORECT, DAR DUPA UN
TIMP PUNGA SE UMFLA DIN NOU

incercati s& schimbati punga, verificaAnd dacé nu este defecta.

Verificati ca punga sa nu fie murdara de produs (in special grasimi
sau zer) in zona unde se realizeaza sudura; in acest caz, curatati bine
zona respectiva cu hartie absorbanta.

Verificati sd nu apara cute pe sudura.

Anumite alimente proaspete (ex.: fasole, fasole verde, dovlecei,
unele carnati proaspeti, branzeturi nepregatite etc.) chiar si dupa
ambalarea in vid elibereaza gaze care raman prinse in interiorul
pungii deja sudate.
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9 - TIMPUL DE PASTRARE A ALIMENTELOR

9.1-TABEL TIMPI DE PASTRARE

Lista de mai jos prezinta timpii de pastrare ai alimentelor ambalate in vid. Acesti timpi trebuie considerati
INDICATIVI. Pentru o conservare optima a produsului, este esentiala starea acestuia in faza initiala.

La temperatura ambianta (+20° / +25° C)

Aliment

Paine

Biscuiti uscati
Paste uscate / Orez
Fructe uscate
Faina / Ceai/ Cafea

Refrigerate la +3°/ +5° C
Aliment

Carne cruda

Peste proaspat

Mezeluri

Branzeturi moi

Branzeturi tari si maturate
Parmigiano / Grana Padano
Legume crude

Fructe proaspete

Piureuri de legume / Supa de legume
Paste / Risotto / Lasagna
Carne gatita

Prajituri cu creme sau fructe
Alte prajituri

Congelate la-18°/-20°C
Aliment

Carne

Peste

Fructe si legume

A ATENTIE!

Proliferarea bacteriana, desi incetinita, continua si in conditii de vid.

Conditii normale
2zile

120 zile

180 zile

120 zile

120 zile

Conditii normale
2-3zile
1-3zile
4-6zile
5-7zile
15-20zile
20 zile
1-5zile
5-10zile
2-3zile
2-3zile
3-5zile
2-3zile
5zile

Conditii normale
120 zile

90 zile

300 zile

Vid

8 zile
360 zile
360 zile
360 zile
360 zile

Vid
6-9zile
4-6zile
20 - 25 zile
14 - 20 zile
30-60 zile
60 zile

7 - 20 zile
14 - 20 zile
8-15zile
6-10 zile
10 - 15 zile
6-10 zile
20 zile

Vid

480 zile
360 zile
720 zile

De aceea, pentru alimentele care o necesita, este obligatorie pastrarea in frigider sau congelator.

Alimentele preambalate trebuie consumate Thainte de data de expirare inscrisa pe ambalaj.
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